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WIERTLO FREZ DO METALU 6,0MM HSS-TIN
m—— HEX YT-44823 YATO

Cena brutto 4,26 zt

Cena netto 3,46 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-44823

Kod producenta YT-44823

Kod EAN 5906083046971

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto frez do metalu 6,0mm HSS-TiN Hex YT-44823 YATO

Wiertto frez tgczace funkcje wiercenia i rozwiercania otworéw w metalach. Konstrukcja ze stali szybkotnacej HSS 4241 z
powtokg tytanowa TiN zapewnia zwiekszong zywotnos¢ i mozliwos¢ pracy w stali nierdzewnej, kwasoodpornej oraz
konstrukcyjnej.

Srednica 6,0 mm

IMateriat HSS 4241 TiN

Twardos¢ 58-62 HRC

Uchwyt Hex 1/4" (6,3mm)

Charakterystyka techniczna wiertta frez HSS-TIN

Stal szybkotnaca HSS 4241 z powtoka TiN

Materiat bazowy HSS 4241 charakteryzuje sie podwyzszong zawartoscig kobaltu, co zwieksza odpornosé na temperatury podczas
wiercenia. Powtoka tytanowa TiN (nitrek tytanu) redukuje tarcie o 20-30%, wydtuza zywotnos$¢ narzedzia i zabezpiecza przed korozja.
Twardos$¢ 58-62 HRC pozwala na wiercenie w stalach o wytrzymatosci do 900 N/mm?2.
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Ostrze krzyzowe Split Point 118°
Geometria ostrza z podziatem wierzchotka eliminuje konieczno$¢ punktowania powierzchni przed wierceniem. Kat 118° jest

standardem dla stali i metali niezelaznych. Konstrukcja zapewnia precyzyjne centrowanie przy rozpoczeciu wiercenia i zmniejsza site
osiowg potrzebng do wejscia w materiat o okoto 50%.

Uchwyt szesciokatny 1/4" (6,3mm)
Chwyty szesciokatne (hex) zapobiegajg obracaniu sie narzedzia w uchwycie podczas pracy pod obcigzeniem. Format 1/4" jest

kompatybilny z wkretarkami akumulatorowymi, wiertarkami oraz adapterami do wiertet. Zapewnia 30% lepszg transmisje momentu
obrotowego w poréwnaniu z chwytami cylindrycznymi.

Mozliwosc¢ wiercenia wielokierunkowego
Konstrukcja wiertta frez pozwala na wiercenie nie tylko prostopadle do powierzchni, ale takze pod katem oraz w kierunku bocznym.

Funkcja przydatna przy powiekszaniu istniejgcych otworéw, wykonywaniu rowkéw oraz pracy w trudnodostepnych miejscach, gdzie
standardowe wiertto nie ma zastosowania.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44823

Producent YATO

Srednica robocza 6,0 mm

Materiat Stal szybkotnaca HSS 4241

Powtoka TiN (nitrek tytanu)

Twardos¢ 58-62 HRC

Typ uchwytu Szesciokatny (hex) 1/4" (6,3 mm)

Kat wierzchotkowy 118°

Typ ostrza Split Point (krzyzowe)

Kompatybilnos¢ z narzedziami Wiertarki, wkretarki akumulatorowe z uchwytem 1/4"

Zastosowanie wiertta frez do metalu

o Wiercenie otwordw w stali konstrukcyjnej o grubosci do 10 mm

Obrébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej w instalacjach sanitarnych
¢ Wykonywanie otworéw pod zamki cylindryczne w drzwiach metalowych
e Rozwiercanie istniejgcych otworéw w blachach i profilach stalowych

e Wiercenie pod katem w konstrukcjach spawanych i montazowych
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¢ Prace serwisowe w branzy automotive przy elementach karoserii
e Montaz instalacji elektrycznych w szafach sterowniczych
¢ Obrébka aluminium, miedzi i mosigdzu w przemysle elektrotechnicznym

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 1500-2000 obr/min przy $rednicy 6 mm. W przypadku stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢
predkos¢ do 1000-1500 obr/min i stosowac chtodzenie emulsjg lub olejem obrébkowym. Posuw powinien by¢ rownomierny, bez
nadmiernego docisku, ktéry moze spowodowac przegrzanie ostrza.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiérow metalowych szczotka druciang lub sprezonym powietrzem. Powtoka TiN nie
wymaga smarowania, jednak przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji trzpienia. Nie nalezy ostrzy¢ wiertta frez na
szlifierkach recznych, poniewaz narusza to geometrie ostrza Split Point.

Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed zakupem nalezy sprawdzi¢, czy narzedzie elektryczne posiada uchwyt szybkomocujacy 1/4" hex lub standardowy uchwyt
wiertarski z mozliwoscig zamocowania trzpienia szesciokatnego. Maksymalny moment obrotowy wiertarki powinien wynosi¢

minimum 30 Nm dla efektywnej pracy w stali konstrukcyjnej.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zakup zestawu wiertet frez w réznych srednicach (3-10 mm), oleju
obrébkowego do stali nierdzewnej oraz szczotki drucianej do czyszczenia otworéw. Dla prac wymagajacych wiekszej precyzji
przydatny bedzie znacznik punktowy (punktak) oraz katomierz do kontroli kata wiercenia.
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