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WIERTLO FREZ DO METALU 6,5MM HSS-TIN

m—— HEX YT-44824 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

wiertarkami.

Materiat HSS 4241 + TiN
Srednica robocza 6,5 mm
Uchwyt HEX 1/4" (6,3 mm)

Twardos¢ 58-62 HRC

4,16 zt

3,38 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-44824

YT-44824

5906083046988

YATO

Wiertto frez do metalu 6,5mm HSS-TiN Hex YT-44824 YATO

Wiertto frezujgce do metalu o $rednicy 6,5 mm wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4241 z powtoka z azotku tytanu (TiN).
|Konstrukcja typu step drill z uchwytem szesciokatnym 1/4" zapewnia kompatybilnos¢ z wkretarkami akumulatorowymi i

Charakterystyka techniczna wiertta frezujgcego HSS-TiN

Stal szybkotnaca HSS 4241 z powtoka TiN

Stal HSS 4241 zawiera dodatki wolframu i molibdenu, co zwieksza odpornos¢ na $cieranie. Powtoka z azotku tytanu (TiN) o

charakterystycznym ztotym kolorze podnosi twardos$¢ powierzchni do 58-62 HRC i redukuje wspdtczynnik tarcia, co przektada sie na

dtuzsza zywotnos$¢ narzedzia oraz nizsza temperature podczas wiercenia.
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Ostrze krzyzowe Split Point 118°

Geometria ostrza z katem wierzchotkowym 118° i krzyzowym szlifowaniem eliminuje konieczno$¢ punktowania przed wierceniem.
Narzedzie automatycznie centruje sie na powierzchni materiatu, co skraca czas pracy i zwieksza precyzje pozycjonowania otwordéw.

Uchwyt szesciokatny 1/4" (6,3 mm)
Chwytak typu HEX 1/4" to standard stosowany w wkretarkach akumulatorowych i wiertarkach udarowych. Szesciokatny profil

zapobiega obracaniu sie narzedzia w uchwycie podczas pracy, co jest szczegdlnie istotne przy wierceniu pod katem lub w trudno
dostepnych miejscach.

Konstrukcja frezujaca

Wiertto frez taczy funkcje wiertta i frezu, umozliwiajac wiercenie pod dowolnym katem oraz rozwiercanie istniejgcych otworéw.
Szlifowana powierzchnia robocza zapewnia gtadkie krawedzie otworu bez koniecznosci dodatkowego gratowania.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44824

Producent YATO

Srednica robocza 6,5 mm

Materiat Stal szybkotnaca HSS 4241

Powtoka Azotek tytanu (TiN)

Twardos¢ 58-62 HRC

Typ uchwytu Szesciokatny HEX 1/4" (6,3 mm)

Kat wierzchotkowy ostrza 118°

Typ ostrza Krzyzowe Split Point

Konstrukcja Monolityczna (z jednego kawatka stali)

Zastosowanie wiertta frezujgcego do metalu

¢ Wiercenie otwordw w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych (austenitycznych)

e Wiercenie pod zamki cylindryczne w drzwiach stalowych

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w profilach i blachach stalowych

e Wiercenie pod katem w trudno dostepnych miejscach

¢ Rozwiercanie i kalibrowanie istniejacych otworéw
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¢ Prace instalacyjne w konstrukcjach metalowych
e Montaz oku¢, zawiasoéw i elementéw ztgcznych

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Uchwyt HEX 1/4" jest kompatybilny z wkretarkami akumulatorowymi, wiertarkami udarowymi oraz adapterami magnetycznymi.

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze narzedzie ma funkcje wiercenia (bez udaru) oraz odpowiednig moc - zalecane minimum
18V dla wkretarek akumulatorowych przy wierceniu w stali.

Uzytkowanie i konserwacja

Przy wierceniu w stali zaleca sie stosowanie obrotéw w zakresie 500-1000 obr/min dla $rednicy 6,5 mm. Nizsze obroty
zapewniajg lepsza kontrole i zmniejszajg ryzyko przegrzania narzedzia. Podczas pracy nalezy stosowa¢ umiarkowany docisk -
nadmierny nacisk moze spowodowac ztamanie ostrza lub nadmierne nagrzanie.

Powtoka TiN znaczaco redukuje tarcie, jednak przy intensywnym uzytkowaniu zaleca sie stosowanie chtodziwa lub Srodka
smarujacego, szczegdlnie podczas wiercenia w stalach nierdzewnych. Moze to by¢ specjalny preparat do obrébki metali lub
olej maszynowy.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek materiatu. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega
korozji. Regularne sprawdzanie stanu ostrza pozwala na wczesne wykrycie stepienia - tepe narzedzie wymaga wiekszego
nacisku i generuje wiecej ciepta, co przyspiesza jego zuzycie.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas wiercenia nalezy zabezpieczy¢ obrabiany element w imadle lub za pomoca zaciskéw. Wiercenie w trzymanym recznie

elemencie moze prowadzi¢ do urazéw. Zawsze stosuj okulary ochronne - odpryskujgce wiéry metalowe stanowig zagrozenie dla
oczu. Rekawice robocze chronig dtonie przed ostrymi krawedziami wiéréw i nagrzanym materiatem.
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