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WIERTLO FREZ DO METALU 7,0MM HSS-TIN
Avss—— HEX YT-44825 YATO

Cena brutto 5,67 zt

Cena netto 4,61 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-44825

Kod producenta YT-44825

Kod EAN 5906083046995

Producent YATO

Opis produktu
Wiertto frezujgce do metalu 7 mm HSS-TiN HEX YT-44825 YATO

Wiertto frezujgce ze stali HSS 4241 z powtoka TiN, przeznaczone do wiercenia w metalach. Konstrukcja typu step drill
umozliwia wiercenie otwordéw o réznych Srednicach jednym narzedziem, eliminujac konieczno$¢ wymiany wiertet podczas
pracy.

Srednica maksymalna 7 mm

Materiat HSS 4241 + TiN

Uchwyt HEX 1/4" (6,3 mm)

|Dtugos¢ catkowita 92 mm

Charakterystyka techniczna wiertta frezujgcego HSS-TiN

Stal HSS 4241 z powtoka TiN
Stal szybkotngca HSS 4241 zapewnia trwatos¢ i odpornos¢ na zuzycie podczas wiercenia w metalach. Powtoka z azotku tytanu (TiN)

zwieksza twardos¢ do 58-62 HRC, redukuje tarcie i wydtuza zywotno$¢ ostrza. Ztoty kolor powtoki pozwala tatwo rozpoznaé narzedzie
w zestawie.

Ostrze Split Point 118°
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Krzyzowe ostrze Split Point o kgcie wierzchotkowym 118° eliminuje potrzebe punktowania przed wierceniem. Geometria ostrza

zapewnia automatyczne centrowanie i stabilny start wiercenia, szczegélnie przy wiekszych srednicach i wierceniu pod katem.

Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"

Chwytak szesciokatny 6,3 mm (1/4 cala) pasuje do wkretarek akumulatorowych, wiertet udarowych i adapteréw szybkoztagcznych.

Szesciokatna forma zapobiega proslizgowi podczas wiercenia i zapewnia stabilne mocowanie w uchwycie.

Konstrukcja monolityczna

Wiertto wykonane z jednego kawatka stali, bez spawanych elementéw. Taka konstrukcja eliminuje ryzyko pekniecia w miejscu

potgczen i zapewnia rownomierne odprowadzanie ciepta podczas intensywnej pracy.

Specyfikacja techniczna

Model

Kod EAN
Producent
Srednica maksymalna
Dtugos¢ catkowita
Materiat ostrza
Powtoka
Twardos¢

Typ ostrza

Typ uchwytu
Przeznaczenie

Zastosowanie wiertta frezujgcego do metalu

YT-44825

5906083046995

YATO

7 mm

92 mm

Stal HSS 4241

Azotek tytanu (TiN)

58-62 HRC

Split Point 118°

Szesciokatny HEX 1/4" (6,3 mm)
Metal (stal konstrukcyjna, nierdzewna, kwasoodporna)

¢ Wiercenie otworéw pod zamki drzwiowe w drzwiach stalowych

¢ Powiekszanie istniejacych otworéw w blachach stalowych

e Wiercenie w profilach stalowych konstrukcyjnych
¢ Obrébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej

e Wiercenie w blachach ocynkowanych bez uszkadzania powtoki cynkowej

e Wiercenie pod katem w trudno dostepnych miejscach
e Fazowanie krawedzi otworéw w metalach
e Prace montazowe w instalacjach przemystowych

Uzytkowanie i konserwacja
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Parametry pracy
Podczas wiercenia w stali stosowac predkosci obrotowe dostosowane do srednicy: dla 7 mm okoto 1200-1500 obr/min w stali

konstrukcyjnej, 800-1000 obr/min w stali nierdzewnej. Stosowac chtodzenie emulsja lub olejem obrébkowym, aby obnizy¢
temperature i przedtuzy¢ zywotnosc ostrza. Powtoka TiN redukuje nagrzewanie, ale chtodzenie pozostaje zalecane przy ciggtej pracy.

Przechowywanie
Przechowywac wiertto w suchym miejscu, zabezpieczonym przed wilgocia. Po zakohczeniu pracy oczysci¢ ostrze z widréw i resztek

oleju. Unika¢ uderzen mechanicznych, ktére moga uszkodzi¢ delikatng geometrie ostrza Split Point. Powtoka TiN nie wymaga
dodatkowej konserwacji, ale nalezy chronié narzedzie przed korozjg po pracy w wilgotnym srodowisku.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet frezujgcych HSS-TiN o réznych srednicach (4-12 mm), olej do
obrébki metali, punktaki do oznaczania miejsc wiercenia oraz szczotke druciang do czyszczenia otworéw po wierceniu.
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