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WIERTLO FREZ DO METALU 8,0MM HSS-TIN
Avss—— HEX YT-44826 YATO

Cena brutto 4,94 zt

Cena netto 4,02 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44826

Kod producenta YT-44826

Kod EAN 5906083047015
Producent YATO

Opis produktu
Wiertto frez do metalu 8,0mm HSS-TiN Hex YT-44826 YATO

Wiertto frez z uchwytem szesciokatnym 1/4" przeznaczone do wiercenia w metalu, wykonane ze stali szybkotnacej HSS 4241 z
Ipowtoka TiN zwiekszajgca twardosc i zywotnosé narzedzia.

Srednica 8,0 mm
Materiat HSS 4241 + TiN
Uchwyt HEX 1/4" (6,3 mm)

Twardos¢ 58-62 HRC

Charakterystyka techniczna wiertta frez HSS-TiN

Stal szybkotnaca HSS 4241 z powtoka TiN

Materiat bazowy HSS 4241 zawiera dodatki stopowe zwiekszajgce odpornosc na zuzycie. Powtoka TiN (azotek tytanu) o
charakterystycznym ztotym kolorze podnosi twardos¢ powierzchni do 58-62 HRC, redukuje tarcie i umozliwia prace w wyzszych
temperaturach bez utraty ostrosci.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-frez-do-metalu-8-0mm-hss-tin-hex-yt-44826-yato-p-15066.html

Ostrze krzyzowe Split Point 118°
Geometria ostrza z katem wierzchotkowym 118° i podwdjnym nacieciem centrujgcym eliminuje koniecznos¢ punktowania

powierzchni przed wierceniem. Konstrukcja Split Point zapobiega $lizganiu sie wiertta po materiale i zapewnia precyzyjne rozpoczecie
otworu.

Uchwyt szesciokatny 1/4"

Trzon szesciokatny o wymiarze 1/4" (6,3 mm) zapewnia kompatybilnos¢ z wkretarkami akumulatorowymi, wiertarkami udarowymi
oraz uchwytami szybkomocujgcymi. Ksztatt HEX eliminuje poslizg w uchwycie podczas pracy pod obcigzeniem.

Wiercenie wielokierunkowe

Konstrukcja freza umozliwia wiercenie nie tylko prostopadle do powierzchni, ale takze pod katem oraz powiekszanie istniejgcych
otwordow. Szlifowane krawedzie tnagce zachowujg stabilnos$¢ podczas pracy w réznych pozycjach.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44826

Producent YATO

Srednica robocza 8,0 mm

Materiat Stal szybkotnaca HSS 4241
Powtoka TiN (azotek tytanu)
Twardos¢ 58-62 HRC

Typ uchwytu Szesciokatny 1/4" (6,3 mm)
Kat wierzchotkowy 118° (Split Point)

Typ obrébki powierzchni Szlifowana

Zastosowanie wiertta frez do metalu

¢ Wiercenie otwordw w stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci do 900 N/mm?
e Obrébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej w instalacjach przemystowych
* Przygotowanie otworéw pod zamki wpuszczane w drzwiach metalowych

¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubos$ci do 8 mm

¢ Prace montazowe w konstrukcjach stalowych

¢ Powiekszanie istniejgcych otworéw w metalowych elementach

e Wiercenie pod katem w trudnodostepnych miejscach

e Zastosowanie w warsztatach $lusarskich i mechanicznych
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Kompatybilnos¢ z narzedziami
Wiertto frez z uchwytem HEX 1/4" wspétpracuje z wkretarkami akumulatorowymi, wiertarkami udarowymi oraz adapterami do

wiertet. Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy uchwyt narzedzia obstuguje trzony szesciokatne 6,3 mm. Zalecane obroty dla
Srednicy 8 mm w stali konstrukcyjnej: 800-1200 obr/min.

Znaczenie parametréw technicznych

Twardos¢ 58-62 HRC

Twardos¢ w skali Rockwella (HRC) okresla odpornos¢ powierzchni na wgniecenie. Zakres 58-62 HRC charakteryzuje narzedzia
przeznaczone do obrdébki materiatéw o wysokiej wytrzymatosci. Powtoka TiN zwieksza twardos¢ powierzchniowg przy
zachowaniu sprezystosci rdzenia wiertta, co zapobiega kruchosci i tamaniu.

Powtoka TiN

Azotek tytanu nanoszony metoda PVD (Physical Vapor Deposition) tworzy warstwe o grubosci 2-5 mikrometréw. Powtoka
zmniejsza wspotczynnik tarcia o okoto 40% w poréwnaniu do nieobrobionej stali HSS, co przektada sie na nizszg temperature
podczas wiercenia i dtuzsza zywotnosc krawedzi tngcych. Charakterystyczny ztoty kolor pozwala wizualnie oceni¢ stan
powtoki.

Geometria Split Point

Dwupunktowe naciecie wierzchotka dzieli tradycyjny srodkowy wystep na dwie krawedzie tngce. Konstrukcja ta redukuje site
osiowqa potrzebng do rozpoczecia wiercenia 0 30-50% i eliminuje tzw. "uciekanie" wiertta po powierzchni materiatu. Kat 118°
stanowi kompromis miedzy wydajnoscig w stalach miekkich a trwatoscia w materiatach twardszych.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem frez HSS-TiN zaleca sie stosowanie ptynéw chtodzgco-smarujacych dedykowanych obrébce stali oraz

szczotek drucianch do czyszczenia rowkéw wiérowych. W przypadku intensywnej eksploatacji warto rozwazy¢ zakup zestawu
wiertet frez w réznych $rednicach.
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