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WIERTLO FREZ DO METALU 9,0MM HSS-TIN
I — HEX YT-44827 YATO

Cena brutto 5,94 zt

Cena netto 4,83 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44827

Kod producenta YT-44827

Kod EAN 5906083047039

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto frez do metalu 9,0 mm HSS-TiN HEX YT-44827 YATO

Wiertto frezujgce do metalu z powtoka tytanowa, przeznaczone do wiercenia w stali nierdzewnej, kwasoodpornej i
|konstrukcyjnej. Uchwyt szeSciokatny 1/4" zapewnia kompatybilnos$¢ z wiertarkami udarowymi i wkretarkami
akumulatorowymi.

Srednica wiercenia 9,0 mm

Materiat HSS 4241 + TiN

Typ uchwytu HEX 1/4" (6,3 mm)

Twardos¢ 58-62 HRC

Charakterystyka techniczna wiertta frezujgcego HSS-TiN

Stal szybkotnaca HSS 4241 z powtoka TiN

Stal szybkotngca HSS 4241 charakteryzuje sie zawartoscig molibdenu i kobaltu, co zwieksza odpornosc¢ na temperatury powyzej
600°C. Powtoka tytanowa TiN (Titanium Nitride) zmniejsza wspoétczynnik tarcia o 30-40%, wydtuzajac zywotnos¢ wiertta i redukujac
zuzycie energii podczas wiercenia.
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Ostrze krzyzowe Split Point 118°
Geometria ostrza Split Point eliminuje konieczno$¢ punktowania wstepnego i zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta podczas

nawiercania. Kat 118° stanowi kompromis miedzy szybkoscia wiercenia a doktadnoscia, sprawdzajac sie w stalach o twardosci do
900 N/mm?.

Uchwyt szesciokatny 1/4"
Uchwyt HEX 1/4" (6,3 mm) pasuje do standardowych uchwytéw szybkomocujgcych w wiertarkach udarowych, wkretarkach

akumulatorowych i adapterach magnetycznych. Szesciokatny ksztatt zapobiega obracaniu sie wiertta w uchwycie przy duzych
momentach obrotowych.

Twardosé 58-62 HRC

Twardos$¢ w zakresie 58-62 HRC (Rockwell Cone) oznacza hartowanie do poziomu umozliwiajagcego wiercenie w materiatach o
twardosci do 45 HRC bez utraty wtasciwosci skrawnych. Wyzsza twardo$¢ wiertta od obrabianego materiatu to warunek efektywnego

skrawania.

Specyfikacja techniczna

Producent

Model

Srednica wiertta
Materiat podstawowy
Powtoka

Typ uchwytu

Kat wierzchotkowy
Typ ostrza

Twardosc
Powierzchnia

Zastosowanie wiertta frezujgcego do metalu

YATO

YT-44827

9,0 mm

Stal szybkotnaca HSS 4241

TiN (Titanium Nitride)
Szesciokatny HEX 1/4" (6,3 mm)
118°

Split Point (krzyzowe)

58-62 HRC

Szlifowana

e Wiercenie w stali nierdzewnej (INOX) - gatunki austenityczne i ferrytyczne

e Wiercenie w stali kwasoodpornej - elementy narazone na korozje

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej - profile, blachy, elementy spawane

¢ Wiercenie otworéw pod wkrety metryczne M8 i M10
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¢ Przygotowanie otworéw pod zamki drzwiowe i okucia budowlane
¢ Prace montazowe w konstrukcjach stalowych

e Wiercenie w aluminium i jego stopach

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia w zaleznosci od materiatu
Stal nierdzewna: predkos¢ obrotowa 400-600 obr/min, posuw 0,05-0,08 mm/obr. Stal konstrukcyjna: 800-1200 obr/min, posuw

0,08-0,12 mm/obr. Aluminium: 1500-2000 obr/min, posuw 0,10-0,15 mm/obr. Stosowanie chtodziwa (emulsja olejowa lub olej
skrawajacy) wydtuza zywotnos¢ wiertta o0 40-60%.

Kontrola kompatybilnosci z narzedziem

Przed montazem sprawdzi¢, czy wiertarka lub wkretarka posiada uchwyt szybkomocujacy 1/4" lub adapter umozliwiajacy montaz
uchwytéw szesciokatnych. W przypadku wiertarek z uchwytem ktowym (3-szczekowym) konieczne jest uzycie adaptera HEX-kielich.

Czyszczenie i przechowywanie

Po zakonczeniu pracy usuna¢ wiéry sprezonym powietrzem lub szczotka, unikajac dotykania krawedzi tnacych. Wiertta
przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia. Powtoka TiN nie wymaga dodatkowego smarowania, ale zaleca sie
okresowe czyszczenie z osadéw zywicy i zanieczyszczenh.

Produkty powigzane

Do kompleksowych prac w metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS-TiN w réznych Srednicach (1-10 mm), adapter
magnetyczny do uchwytéw HEX oraz olej skrawajacy do metali trudnoobrabianych. Dla wiercenia otworéw powyzej 10 mm
polecane s wiertta stopniowe lub koronki otwornice HSS.
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