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WIERTLO-GWINTOWNIK M10 HEX YT-44847

easose YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

JRozmiar gwintu M10
IMateriat HSS M2
Skok gwintu 1,5 mm

Typ chwytu HEX 1/4"

Charakterystyka techniczna

Wiertto-gwintownik M10 HEX YT-44847 YATO

loneumatycznymi dzieki chwytowi szesciokatnemu 1/4".

14,19 zt

11,54 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-44847
YT-44847
5906083049514
YATO

INarzedzie tgczace funkcje wiertta i gwintownika do nacinania gwintéw metrycznych M10 w stalowych i aluminiowych
elementach konstrukcyjnych. Kompatybilne z wiertarkami, wkretarkami akumulatorowymi oraz gwintownicami

Stal szybkotnaca HSS M2

Stop zawierajacy molibden i wolfram zapewnia twardo$¢ 63-65 HRC. Wytrzymuje temperatury do 600°C bez utraty wtasciwosci
skrawnych, co pozwala na prace z wiekszymi predkosciami obrotowymi bez koniecznosci czestego chtodzenia.
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Skok gwintu 1,5 mm

Standardowy skok dla gwintéw metrycznych M10 zgodny z norma ISO. Zapewnia kompatybilno$¢ z nakretkami, Srubami i innymi
elementami ztgcznych dostepnych w handlu. Jeden obrét narzedzia tworzy zwéj gwintu o wysokosci 1,5 mm.

Uchwyt szesciokatny 1/4"

Uniwersalny chwyt pasujacy do standardowych uchwytéw szybkoztgcznych stosowanych w elektronarzedziach. Zapobiega obrotom
narzedzia w uchwycie podczas pracy, co zwieksza bezpieczenstwo i precyzje nacinania gwintu.

Geometria samoczynnie centrujaca

Stozkowy ksztatt koncéwki wiertta eliminuje koniecznos¢ wczesniejszego nakernowania materiatu. Narzedzie automatycznie znajduje

0$ otworu, co skraca czas przygotowania i zmniejsza ryzyko btedéw w pozycjonowaniu gwintu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44847

Producent YATO

Rozmiar gwintu M10

Skok gwintu 1,5 mm

Materiat HSS M2 (stal szybkotngca)
Typ chwytu HEX 1/4" (szeSciokat)

Typ pracy Reczna i maszynowa

Zastosowanie

¢ Nacinanie gwintéw w otworach przelotowych i nieprzelotowych w stalowych konstrukcjach

e Tworzenie potgczen gwintowanych w profilach aluminiowych i elementach z metali niezelaznych
¢ Naprawa uszkodzonych lub zerwanych gwintéw w korpusach maszyn i urzadzen

¢ Montaz elementéw mocujgcych w ramach metalowych, wspornikach i uchwytach

¢ Prace konserwacyjne przy naprawie sprzetu przemystowego wymagajgcego gwintéw M10

e Zastosowania warsztatowe przy produkcji matoseryjnej i prototypowaniu

¢ Instalacje hydrauliczne i pneumatyczne wymagajace gwintowanych punktéw mocowania

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie materiatu
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Przed rozpoczeciem gwintowania nalezy wywierci¢ otwor o srednicy 8,5 mm (otwér rdzeniowy dla gwintu M10). Zbyt maty otwdr
spowoduje nadmierne obcigzenie narzedzia, zbyt duzy - niepetny gwint o zmniejszonej wytrzymatosci.

Parametry pracy

Zalecana predkosc obrotowa dla stali: 150-250 obr/min, dla aluminium: 300-400 obr/min. Podczas nacinania nalezy stosowac olej do
gwintowania lub preparat chtodzaco-smarujacy, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia i poprawia jakos$¢ gwintu.

Czyszczenie i przechowywanie

Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ wiéry szczotka lub sprezonym powietrzem, a narzedzie zabezpieczy¢ cienkg warstwa oleju
antykorozyjnego. Przechowywac¢ w suchym miejscu, w oryginalnym opakowaniu lub organizer ze narzedziami gwintujgcymi.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢: wiertta HSS o Srednicy 8,5 mm do przygotowania otworéw rdzeniowych, olej do gwintowania,
zestawy gwintownikéw recznych M10 do prac wymagajacych wiekszej precyzji oraz uchwyty z grzechotka do gwintowania
recznego.
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