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WIERTLO-GWINTOWNIK M4 HEX YT-44841

Cena brutto 11,36 zt

Cena netto 9,24 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44841

Kod producenta YT-44841

Kod EAN 5906083049477
Producent YATO

Opis produktu

Wiertto-gwintownik M4 HEX YT-44841 YATO

Wiertto-gwintownik M4 to narzedzie tgczgce funkcje wiertta i gwintownika, umozliwiajgce wykonanie otworu i naciggniecie
gwintu w jednej operacji. Model YT-44841 wykonany ze stali HSS M2 przeznaczony jest do gwintéw metrycznych M4 w stalach
lkonstrukcyjnych, aluminium i tworzywach sztucznych.

JRozmiar gwintu M4

IMateriat HSS M2

Skok gwintu 0,7 mm

Uchwyt HEX 1/4"

Charakterystyka techniczna wiertta-gwintownika M4

Stal szybkotnaca HSS M2

Materiat HSS M2 zawiera dodatki molibdenu zwiekszajgce twardos¢ i odpornosé na Scieranie. Zachowuje wtasciwosci skrawne w
temperaturze do 600°C, co pozwala na prace z wyzszymi predkosciami obrotowymi niz w przypadku stali weglowych.
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Gwint metryczny M4 ze skokiem 0,7 mm

Oznaczenie M4 okresla Srednice zewnetrzng gwintu 4 mm, a skok 0,7 mm to odlegto$¢ miedzy zwojami. Parametry te sg
znormalizowane wedtug ISO 724, co zapewnia kompatybilno$¢ z nakretkami i Srubami M4 dostepnymi na rynku.

Szlifowana powierzchnia robocza

Precyzyjne szlifowanie krawedzi skrawajacych zapewnia doktadno$¢ wymiarowa gwintu i zmniejsza chropowatos¢ powierzchni.
Proces szlifowania eliminuje mikronieréwnosci powstate podczas obrébki wstepnej, co przektfada sie na zywotnos$¢ narzedzia.

Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"

Wymiar 1/4" (6,35 mm) to standard stosowany w wiertarkach, wkretarkach i bitach. Profil szesSciokatny zapobiega obrotowi narzedzia
w uchwycie przy wiekszych oporach skrawania, co jest istotne podczas gwintowania materiatéw o wyzszej twardosci.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-44841

Typ gwintu Metryczny M4

Skok gwintu 0,7 mm

Materiat HSS M2 (stal szybkotngca)
Typ uchwytu HEX 1/4" (6,35 mm)
Rodzaj obrébki Wiercenie i gwintowanie

Zastosowanie wiertta-gwintownika M4

¢ Montaz elementéw elektronicznych w obudowach metalowych i plastikowych
¢ Instalacje elektryczne - mocowanie osprzetu i skrzynek rozdzielczych

e Konstrukcje z profili aluminiowych w automatyce i robotyce

* Naprawy sprzetu AGD i elektronarzedzi wymagajacych gwintéw M4

e Modelarstwo i prototypowanie w materiatach kompozytowych

¢ Montaz paneli, oston i elementéw wykonczeniowych w stalach cienkich

e Prace serwisowe w branzy motoryzacyjnej przy komponentach karoserii

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry obroébki
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Zalecana predkosc obrotowa dla stali konstrukcyjnych wynosi 400-600 obr/min, dla aluminium 800-1200 obr/min. Materiaty twarde
wymagaja stosowania chtodziwa lub oleju skrawajgcego. Wiercenie nalezy wykonywaé z umiarkowanym posuwem, unikajac
nadmiernego docisku, ktéry moze spowodowac ztamanie narzedzia.

Przygotowanie otworu

Przed gwintowaniem warto wykona¢ otwor prowadzacy o Srednicy 3,3-3,4 mm, szczegdlnie w materiatach o grubosci powyzej 5 mm.
Zwieksza to doktadnos$¢ gwintu i zmniejsza obcigzenie narzedzia. W cienkich blachach mozna wierci¢ i gwintowa¢ bezposrednio.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ widry sprezonym powietrzem lub szczotka. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega
korozji. Regularne czyszczenie rowkéw widrowych wydtuza zywotnos$¢ narzedzia. W przypadku intensywnego uzytkowania warto
okresowo naoliwi¢ czes¢ robocza.

Kompatybilnos$¢ z narzedziami

Wiertto-gwintownik M4 wspétpracuje z wiertarkami udarowymi, wkretarkami akumulatorowymi oraz wiertarkami stotowymi
wyposazonymi w uchwyt szybkomocujacy lub adapter na bity HEX 1/4". Do pracy recznej mozna zastosowac wkretarke z
regulacja momentu obrotowego ustawiong na wartos¢ 3-5 Nm.
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