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WIERTLO-GWINTOWNIK M5 HEX YT-44842
YATO

|

Cena brutto 11,36 zt

Cena netto 9,24 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44842

Kod producenta YT-44842

Kod EAN 5906083049484
Producent YATO

Opis produktu

Wiertto-gwintownik M5 HEX YT-44842 YATO

INarzedzie tgczace funkcje wiertta i gwintownika w jednym elemencie, wykonane ze stali szybkotngcej HSS M2. Przeznaczone
do gwintowania metrycznego M5 w metalach miekkich i tworzywach sztucznych, z uchwytem szesciokatnym HEX 1/4"
Jumozliwiajgcym zastosowanie w wiertarkach i wkretarkach.

JRozmiar gwintu M5

IMateriat HSS M2

Skok gwintu 0,8 mm

Uchwyt HEX 1/4"

Charakterystyka techniczna wiertta-gwintownika M5

Stal szybkotnaca HSS M2

Materiat HSS M2 (High Speed Steel) zawiera dodatki molibdenu i wanadu, co zwieksza twardo$¢ do 63-65 HRC oraz odpornos¢ na
temperatury do 600°C. Zapewnia dtuga zywotnos¢ narzedzia przy pracy w stalach konstrukcyjnych, aluminium i mosigdzu.
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Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"

Standardowy uchwyt HEX 1/4 cala (6,35 mm) umozliwia montaz w wiertarkach, wkretarkach akumulatorowych oraz uchwytach
recznych. Szesciokatny profil zapobiega poslizgowi podczas gwintowania i zapewnia stabilny moment obrotowy.

Gwint metryczny M5 x 0,8

Parametr M5 oznacza $rednice zewnetrzng gwintu 5 mm, a skok 0,8 mm to odlegtos¢ miedzy zwojami. Gwint metryczny M5
stosowany jest w elektronice, modelarstwie, mechanice precyzyjnej oraz przy montazu elementéw plastikowych i metalowych.

Szlifowana powierzchnia robocza

Precyzyjne szlifowanie powierzchni tngcej zwieksza doktadnos¢ wymiarowa gwintu i redukuje sity skrawania. Gtadka powierzchnia
minimalizuje tarcie, co zmniejsza nagrzewanie sie narzedzia i wydtuza okresy miedzy ostrzeniami.

Specyfikacja techniczna

Marka YATO

Model YT-44842

Typ narzedzia Wiertto-gwintownik
Rozmiar gwintu M5

Skok gwintu 0,8 mm

Materiat HSS M2 (stal szybkotngca)
Typ uchwytu HEX 1/4" (6,35 mm)
Rodzaj gwintu Metryczny

Zastosowanie wiertta-gwintownika M5

¢ Gwintowanie otworéw w aluminium i stopach lekkich

¢ Nacinanie gwintéw w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 800 N/mm?
e Prace montazowe w branzy elektronicznej i elektrotechnicznej

e Gwintowanie w mosigdzu i miedzi

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw M5

e Gwintowanie w tworzywach sztucznych (PVC, poliweglan, nylon)

¢ Montaz elementéw w modelarstwie i precyzyjnej mechanice

e Prace serwisowe przy urzadzeniach AGD i RTV
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Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu pod gwint M5

Przed gwintowaniem nalezy wywierci¢ otwér wierttem o $rednicy 4,2 mm (dla gwintu M5 x 0,8). Srednica otworu wstepnego powinna
wynosi¢ okoto 84% Srednicy zewnetrznej gwintu. Otwér musi by¢ prostopadty do powierzchni materiatu i pozbawiony zadzioréw.

Parametry pracy

Przy gwintowaniu maszynowym zalecane obroty to 200-400 obr/min dla stali, 400-600 obr/min dla aluminium. Nalezy stosowac
smarowanie olejem maszynowym lub emulsjg chtodzaco-smarujaca. Podczas gwintowania recznego co 1-2 obroty nalezy cofng¢
narzedzie o p6t obrotu dla ztamania widra.

Konserwacja narzedzia

Po kazdym uzyciu nalezy oczysci¢ gwintownik z wiéréw szczotka lub sprezonym powietrzem. Przechowywa¢ w suchym miejscu,
zabezpieczajac przed wilgocia. Nie nalezy uzywac tepego narzedzia - prowadzi to do wyrywania materiatu zamiast skrawania i moze
spowodowac ztamanie gwintownika w otworze.

Produkty powigzane

Do kompleksowych prac gwintowniczych warto rozwazy¢ zestawy gwintownikédw YATO w réznych rozmiarach metrycznych
(M3, M4, M6, M8), wiertta HSS do wykonywania otworéw wstepnych oraz oleje do gwintowania, ktére zmniejszajg zuzycie
narzedzia i poprawiajg jakos¢ gwintu.
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