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WIERTLO-GWINTOWNIK M6 HEX YT-44843
= T YATO

Cena brutto 12,11 zt

Cena netto 9,85 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44843

Kod producenta YT-44843

Kod EAN 5906083049491
Producent YATO

Opis produktu

Wiertto-gwintownik M6 HEX YT-44843 YATO

Wiertto-gwintownik do gwintéw metrycznych M6 wykonany ze stali szybkotngcej HSS M2. Narzedzie tgczy funkcje wiercenia i

gwintowania, eliminujac koniecznos¢ wymiany narzedzi podczas pracy.
Materiat HSS M2

Gwint M6 X 1.0 mm

Typ uchwytu HEX 1/4"

Model YT-44843

Charakterystyka wiertta-gwintownika M6

Stal szybkotnaca HSS M2

Stop stali z dodatkiem molibdenu (2%) zwiekszajacym twardos¢ i odpornos¢ na wysokg temperature. Twardos$¢ po obrébce cieplnej
wynosi 62-65 HRC, co zapewnia odpornos¢ na Scieranie podczas gwintowania materiatéw o twardosci do 900 N/mm?.
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Szlifowana powierzchnia robocza

Precyzyjne szlifowanie ostrzy zapewnia czysto$¢ gwintu odpowiadajaca klasie tolerancji 6H wedtug ISO 965-1. Gtadka powierzchnia
zmniejsza opory skrawania i redukuje zapotrzebowanie na moment obrotowy podczas pracy.

Geometria samoczynnie centrujaca

Stozkowy ksztatt czesci wiertlgcej eliminuje konieczno$¢ naktuwania punktu wiercenia. Konstrukcja zapobiega zeslizgiwaniu sie
narzedzia na gtadkich powierzchniach, co zwieksza precyzje pozycjonowania otworu gwintowanego.

Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"

Standardowy uchwyt pasujgcy do wkretarek, wiertarek oraz nasadek z gniazdem HEX. Szesciokatny ksztatt zapewnia pewny chwyt
bez poslizgu, co ma znaczenie przy gwintowaniu maszynowym z wyzszymi predkosciami obrotowymi.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-44843

Materiat Stal szybkotngca HSS M2

Typ gwintu Metryczny M6

Skok gwintu 1.0 mm

Typ uchwytu Szesciokat wewnetrzny HEX 1/4" (6,35 mm)
Funkcja Wiercenie + gwintowanie

Zastosowanie Praca reczna i maszynowa

Zastosowanie wiertta-gwintownika M6

¢ Gwintowanie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?
¢ Nacinanie gwintéw w aluminium i jego stopach w konstrukcjach lekkich

¢ Tworzenie potgczen gwintowanych w elementach z mosiadzu i brazu

¢ Gwintowanie w blachach stalowych o grubosci od 2 mm przy montazu konstrukcji

¢ Naprawy i regeneracja uszkodzonych gwintéw M6 w czeSciach maszyn

¢ Produkcja seryjna elementéw z gwintami w warunkach warsztatowych

* Prace montazowe wymagajgce szybkiego wykonania potgczen gwintowanych

¢ Gwintowanie w tworzywach sztucznych technicznych (PA, POM, ABS)

Doboér parametrow pracy
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Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 150-300 obr/min przy stosowaniu chtodziwa olejowego. W aluminium
mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 400-600 obr/min. Wiercenie i gwintowanie wykonuje sie jednoczesnie, bez wycofywania narzedzia. W
przypadku gwintowania gtebszego niz 1,5xM6 (9 mm) zaleca sie okresowe wycofywanie narzedzia w celu usuniecia wiéréow.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ mocowanie narzedzia w uchwycie - luz w potagczeniu HEX moze prowadzi¢ do
uszkodzenia gwintu lub ztamania wiertta. Otwér wykonywany jest w jednym przejsciu, bez koniecznosci wiercenia otworéw
przelotowych.

Chtodziwo ma kluczowe znaczenie dla trwatosci narzedzia. W stalach stosuje sie emulsje chtodzgco-smarujgce lub oleje
obrébkowe, w aluminium wystarczy suche wiercenie lub zastosowanie spirytusu. Nadmierna predkos¢ obrotowa przy braku
chtodzenia prowadzi do odpuszczenia ostrzy i utraty twardosci.

Po zakonczeniu pracy narzedzie nalezy oczyscic¢ z wiéréw szczotka mosiezng i zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju ochronnego.
Przechowywanie w wilgotnym srodowisku bez zabezpieczenia antykorozyjnego skraca zywotnos$¢ narzedzia przez korozje
powierzchni roboczej.

Typowe problemy i ich przyczyny
Zerwanie gwintu moze wynika¢ z nadmiernej predkosci posuwu lub braku chtodziwa. Chropowata powierzchnia gwintu wskazuje na

stepione ostrza lub niewtasciwy dobér predkosci obrotowej. Trudnosci w wykrecaniu narzedzia z otworu sa efektem nadmiernego
zgromadzenia wiéréw - nalezy czesciej wycofywac wiertto podczas pracy.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢ wiertta-gwintowniki w innych rozmiarach metrycznych (M3, M4, M5, M8, M10) oraz zestaw
gwintownikéw recznych M6 do pracy w trudno dostepnych miejscach. Przydatne beda takze chtodziwa do obrébki skrawaniem

oraz szczotki do czyszczenia gwintéw.
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