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WIERTLO-GWINTOWNIK M8 HEX YT-44845
eaesss YATO

Cena brutto 12,62 zt

Cena netto 10,26 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44845

Kod producenta YT-44845

Kod EAN 5906083049507

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto-gwintownik M8 HEX YT-44845 YATO

INarzedzie tgczgce funkcje wiercenia i gwintowania w jednym elemencie, przeznaczone do tworzenia gwintéw metrycznych M8.
Wykonane ze stali szybkotngcej HSS M2, zapewnia trwatos¢ w pracy z metalami i stopami.

JRozmiar gwintu M8
[Materiat HSS M2
Skok gwintu 1,25 mm

Uchwyt HEX 1/4"

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja2 w 1

Narzedzie eliminuje koniecznos$¢ wymiany miedzy wierttem a gwintownikiem. Cze$¢ wiertlgca przygotowuje otwér o odpowiedniej
Srednicy, a cze$¢ gwintujgca wykonuje gwint w jednym cyklu pracy. Redukuje to czas operacji i minimalizuje ryzyko btedéw
centrowania.
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Stal HSS M2

Stal szybkotngca molibdenowa HSS M2 zawiera dodatki wolframu i molibdenu, co zapewnia twardos$¢ 63-65 HRC po obrdbce cieplnej.
Materiat zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturach do 600°C, co umozliwia prace z metalami o twardosci do 900 N/mm?2.

Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"

Standardowy uchwyt szesciokatny 1/4 cala zapewnia kompatybilnos¢ z wkretarkami akumulatorowymi, wiertarkami oraz uchwytami
bitéw. Przekréj szesciokatny eliminuje poslizg podczas przenoszenia momentu obrotowego, co ma znaczenie przy gwintowaniu

materiatéw o wiekszej twardosci.

Rowki odprowadzajace wiory

Spiralne rowki w czesci gwintujgcej transportujg wiéry na zewnatrz otworu podczas pracy. Zapobiega to zatykaniu kanatéw,

zmniejsza opér skrawania i wydtuza zywotnos¢ narzedzia. Konstrukcja rowkéw umozliwia réwniez lepsze docieranie ptynu

chtodzacego do strefy skrawania.

Specyfikacja techniczna

Producent
Model

Rozmiar gwintu
Skok gwintu
Materiat

Typ uchwytu
Rodzaj gwintu
Zastosowanie

Gwint metryczny M8 x 1,25

Oznaczenie M8 okresla $rednice zewnetrzng gwintu (8 mm), a wartos¢ 1,25 mm to skok gwintu, czyli odlegtos¢ miedzy sgsiednimi
zwojami mierzona wzdtuz osi. Srednica otworu pod gwint M8 wynosi 6,75-6,8 mm. Gwint M8 x 1,25 to skok standardowy, najczesciej
stosowany w potagczeniach ogélnego przeznaczenia.

Zastosowanie

YATO

YT-44845

M8

1,25 mm

HSS M2 (stal szybkotngca molibdenowa)
HEX 1/4" (szeSciokat)

Metryczny zwykty

Gwintowanie maszynowe i reczne
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¢ Gwintowanie otworéw w stalach konstrukcyjnych i nierdzewnych
e Tworzenie gwintéw w elementach aluminiowych i stopach lekkich
¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w korpusach mechanizméw

¢ Produkcja seryjna elementéw z gwintami M8

e Prace konserwacyjne i naprawcze w warsztatach mechanicznych
e Montaz i instalacja konstrukcji stalowych

¢ Gwintowanie w metalach kolorowych (mosiadz, braz)

¢ Przygotowanie otworéw gwintowanych w profilach i blachach

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dla gwintownikéw HSS M2 zalecane predkosci obrotowe wynoszg 10-15 m/min dla stali konstrukcyjnych, 15-20 m/min dla
aluminium i 8-12 m/min dla stali nierdzewnych. Przy Srednicy M8 odpowiada to okoto 400-600 obr/min dla stali. W przypadku
wkretarek akumulatorowych nalezy uzywac nizszych predkosci z funkcja sprzegta momentowego.

Smarowanie

Gwintowanie wymaga stosowania ptynéw obrébczych. Dla stali konstrukcyjnych stosuje sie emulsje olejowe lub oleje do
obrébki skrawaniem. Aluminium mozna obrabiac¢ z uzyciem nafty lub specjalnych olejéw dla metali niezelaznych. Stal
nierdzewna wymaga olejéw EP (extreme pressure) z dodatkami smarujgcymi.

Konserwacja

Po uzyciu narzedzie nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci ptynu obrébczego. Rowki odprowadzajgce widry czysci sie
szczotka z miekkim wtosiem. Narzedzie przechowuje sie w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig. Przed dtuzszym
okresem nieuzywania zaleca sie pokrycie cienkg warstwg oleju ochronnego.

Kompatybilnos¢ z maszynami
Uchwyt HEX 1/4" jest standardem w elektronarzedziach. Wiertto-gwintownik mozna montowa¢ w: wkretarkach akumulatorowych z

regulacja momentu, wiertarkach z funkcja rewers, gwintownicach elektrycznych, uchwytach bitéw 1/4" w wiertarkach stotowych. Nie
zaleca sie stosowania w wiertarkach udarowych.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z gwintami M8 warto rozwazy¢: gwintowniki reczne M8 w zestawie (nacinakowy, posredni,
wykanczajacy), narzynke M8 do gwintéw zewnetrznych, ptyny do gwintowania i obrébki metali, uchwyt do gwintownikéw z
grzechotka, kalibratory do sprawdzania gwintéw metrycznych.
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