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Wiertto gwintujgce HSS M5 x 0,8mm HEX
G38132 GEKO

Cena brutto 6,87 zt

Cena netto 5,59 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G38132

Kod producenta G38132

Kod EAN 5901477191268
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Wiertto gwintujgce HSS M5 x 0,8mm HEX 1/4" — GEKO G38132

Narzedzie kombinowane taczace funkcje wiertta i gwintownika w jednej operacji. Wykonane ze stali szybkotngcej HSS z
powtokg tytanowa TiN, przeznaczone do obrébki metalu, aluminium oraz tworzyw sztucznych. Uchwyt HEX 1/4" zapewnia
kompatybilnos¢ ze standardowymi wkretarkami i uchwytami szybkomocujgcymi.

Rozmiar gwintu M5 x 0,8 mm

Materiat HSS (stal szybkotnaca)

Powtoka TiN (tytanowa)

Uchwyt HEX 1/4" (6,35 mm)

Charakterystyka narzedzia

Wiercenie i gwintowanie w jednym kroku

Narzedzie taczy funkcje wiertta i gwintownika, co eliminuje konieczno$¢ wymiany narzedzi miedzy operacjami. Skraca czas
wykonania gwintu i zmniejsza ryzyko przesuniecia osi otworu podczas zmiany narzedzia.
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Stal HSS z powtoka TiN

Stal szybkotngca HSS charakteryzuje sie odpornoscig na wysoka temperature generowang podczas obrébki. Powtoka tytanowa TiN
(azotek tytanu) zwieksza twardos¢ powierzchni narzedzia, redukuje tarcie i wydtuza zywotno$¢ ostrzy w poréwnaniu z narzedziami
bez powtoki.

Uchwyt HEX 1/4" (6,35 mm)

Szesciokatny trzpien o wymiarze 1/4" to standard stosowany w wiekszos$ci wkretarek akumulatorowych, wiertarko-wkretarek oraz
uchwytéw szybkomocujacych. Narzedzie nie wymaga adaptera i mozna je montowac bezposrednio w uchwycie bitéw
magnetycznych.

Gwint metryczny M5 x 0,8 mm

Gwint M5 z skokiem 0,8 mm to jeden z najczesciej stosowanych rozmiaréw w drobnej mechanice, elektronice i konstrukcjach
aluminiowych. Skok 0,8 mm oznacza, ze jeden petny obrét narzedzia przesuwa je o 0,8 mm wzdtuz osi — parametr istotny przy
doborze predkosci obrotowej wiertarki.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G38132

Typ narzedzia Wiertto gwintujgce (kombinowane)

Rozmiar gwintu M5

Skok gwintu 0,8 mm

Materiat HSS — High Speed Steel (stal szybkotnaca)
Powtoka TiN — azotek tytanu

Typ uchwytu HEX 1/4" (6,35 mm)

Materiaty obrabiane Metal, aluminium, tworzywa sztuczne, plastik

Typowe zastosowania

¢ Gwintowanie otworéw w blachach stalowych i aluminiowych

e Montaz elektroniki — gwintowanie otworéw pod Sruby M5 w obudowach

¢ Prace S$lusarskie i warsztatowe przy drobnych elementach konstrukcyjnych
e Naprawa i odtwarzanie zniszczonych gwintéw w elementach metalowych

Obrébka profili aluminiowych w stolarce budowlanej i przemystowe;j
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¢ Gwintowanie tworzyw sztucznych — obudowy urzadzen, panele, elementy maszyn
e Prace serwisowe przy urzadzeniach AGD, RTV i maszynach przemystowych

Uzytkowanie i dobér parametréow

Dobor predkosci obrotowej

Wiertta gwintujgce wymagaja nizszych predkosci obrotowych niz standardowe wiertta. Dla materiatéw stalowych zaleca sie prace w
zakresie 200-400 obr./min, dla aluminium i tworzyw sztucznych mozna stosowac wyzsze obroty. Zbyt wysoka predkos$¢ prowadzi do
przegrzania narzedzia i skrécenia jego zywotnosci.

Sprawdzenie kompatybilnosci uchwytu

Uchwyt HEX 1/4" jest zgodny z wkretarkami akumulatorowymi wyposazonymi w uchwyt bitéw (standard 1/4"), uchwytami
szybkomocujacymi z adapterem HEX oraz magnetycznymi przedtuzaczami do bitéw. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢, czy wiertarka
posiada tryb sprzegta lub regulacje momentu obrotowego — umozliwia to kontrole sity nacinania gwintu.

Smarowanie podczas pracy

Przy obrébce stali zaleca sie stosowanie oleju do gwintowania lub pasty chtodzgco-smarujacej. Smarowanie redukuje tarcie, obniza
temperature ostrzy i poprawia jako$¢ nacinanego gwintu. Przy aluminium i tworzywach sztucznych smarowanie jest opcjonalne,

jednak poprawia jako$¢ powierzchni gwintu.
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