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WIERTtO KC 10,0 SWKC-10,0 SCHMITH

/ Cena brutto 25,63 zt

Cena netto 20,84 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKC-10,0

Kod producenta SWKC-10,0

Kod EAN 5902004710822

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto walcowo-stozkowe Schmith SWKC-10,0 ze stozkiem Morse'a

Wiertto walcowo-stozkowe ze stali szybkotngcej HSS z chwytem w postaci stozka Morse'a, przeznaczone do wiercenia otworéw
o Srednicy 10 mm w stalach, zeliwie, metalach niezelaznych oraz tworzywach sztucznych. Narzedzie w catosci szlifowane,
zgodne z norma DIN 345.

Srednica wiercenia 10,0 mm

IMateriat HSS

Chwyt Stozek Morse'a

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat zapewnia odpornos¢ na Scieranie i temperature podczas wiercenia. HSS zachowuje twardos¢ w temperaturach do ok. 600°C,
co umozliwia prace z wyzszymi predkosciami obrotowymi niz w przypadku stali weglowych.

Stozek Morse'a jako chwyt

Samozaciskowy system mocowania stosowany w wiertarkach stotowych, kolumnowych i tokarskich. Eliminuje poslizg narzedzia
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podczas wiercenia i zapewnia wspoétosiowosé wiertta z wrzecionem bez dodatkowych uchwytéw.

Szlifowanie catosciowe

Proces szlifowania catej dtugosci roboczej wiertta gwarantuje doktadnos¢ wymiarowa i geometryczna. Zapewnia precyzyjng srednice
otworu oraz réwnomierng prace ostrzy skrawajacych.

Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat do ogélnego zastosowania w obrébce metali. Zapewnia kompromis miedzy tatwoscig centrowania a

odprowadzaniem wiéréow przy wierceniu stali, zeliwa i metali niezelaznych.

Specyfikacja techniczna

Kod produktu
Producent
Srednica wiercenia
Materiat wykonania
Typ uchwytu

Kat wierzchotkowy
Norma wykonania
Typ wiertta

Zastosowanie

SWKC-10,0

Schmith

10,0 mm

Stal szybkotngca HSS
Stozek Morse'a

118°

DIN 345
Walcowo-stozkowe

Wiertto przeznaczone do wykonywania otwordéw przelotowych i nieprzelotowych w nastepujacych materiatach:

Stal weglowa i stopowa - konstrukcje spawane, elementy maszynowe

 Zeliwo szare i sferoidalne - korpusy, obudowy, bloki silnikéw

e Braz i mosigdz - armatura, elementy wyposazenia
e Aluminium i jego stopy - obudowy urzgdzen, profile

e Twarde tworzywa sztuczne - ptyty, elementy konstrukcyjne

Kompatybilnos¢ z maszynami

Przed zakupem nalezy sprawdzic¢ typ stozka Morse'a w posiadanej maszynie. Wiertarki i tokarki moga by¢ wyposazone w rézne
rozmiary stozkéw (MT1, MT2, MT3 itd.). Producent nie podaje numeru stozka dla tego modelu - nalezy zweryfikowac zgodnos¢ z

dokumentacja techniczng maszyny lub skontaktowac sie z dostawca.

oferta wa?na 3 dni



Uzytkowanie i konserwacja

Aby zapewnic¢ dtuga zywotnos¢ wiertta i prawidtowg jako$¢ otwordéw, nalezy stosowac odpowiednie parametry skrawania
dostosowane do obrabianego materiatu. Stal wymaga nizszych predkosci obrotowych i stosowania chtodziwa lub Srodkéw
smarujgcych. Aluminium mozna wierci¢ na sucho przy wyzszych obrotach.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu, a stozek Morse'a zabezpieczy¢ przed korozja
cienkag warstwg oleju. Uszkodzone ostrza skrawajgce mozna regenerowac przez ostrzenie, zachowujac oryginalny kat
wierzchotkowy 118°.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami ze stozkiem Morse'a przydatne moga by¢: tulejki redukcyjne (przy niezgodnosci rozmiaru stozka),
wybijaki do stozkéw Morse'a, chtodziwa i smary obrébkowe oraz zestawy wiertet w réznych Srednicach zgodne z norma DIN
345.
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