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WIERTtO KC 10,5 SWKC-10,5 SCHMITH

/ Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 10,5 mm
IMateriat Stal szybkotngca HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Uchwyt Stozek Morse'a

Charakterystyka techniczna

27,63 zt

22,46 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWKC-10,5

SWKC-10,5

5902004710839

Narzedzia SCHMITH

Wiertto krete ze stali szybkotngcej KC 10,5 mm SWKC-10,5 SCHMITH

|Precyzyjne wiertto z uchwytem stozkowym Morse'a do wiercenia otworéw o srednicy 10,5 mm w metalach i tworzywach

sztucznych. Wykonane ze stali szybkotnacej HSS o podwyzszonej wydajnosci skrawania, szlifowane zgodnie z norma DIN 345.

Stal szybkotnaca o podwyzszonej wydajnosci

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszong odpornoscia na Scieranie i utrzymaniem twardosci w wysokich

temperaturach. Pozwala to na diuzszg prace bez utraty ostrosci krawedzi skrawajacych, co przektada sie na wiekszg trwatosc

narzedzia i mniejsza czestotliwos¢ wymiany.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat wierzchotkowy 118° jest uniwersalnym rozwigzaniem do wiercenia wiekszosci materiatéw metalowych. Zapewnia
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optymalny balans miedzy sitg skrawania a odprowadzaniem wiéréw, co umozliwia precyzyjne wykonanie otworéw bez nadmiernego
obcigzenia wiertarki.

Uchwyt stozkowy Morse'a
Stozkowy system mocowania zapewnia sztywne, bezluzowe potgczenie z wrzecionem wiertarki. Eliminuje poslizg podczas pracy, co

jest szczegdlnie istotne przy wierceniu otworéw o wiekszych $rednicach. Mocowanie i demontaz odbywaja sie bez dodatkowych
narzedzi.

Precyzyjne szlifowanie wedtug DIN 345
Norma DIN 345 okresla wymiary i tolerancje dla wiertet krecych z uchwytem stozkowym. Szlifowanie wedtug tej normy gwarantuje

powtarzalno$¢ geometrii narzedzia, co przektada sie na doktadnos¢ wymiarowa wykonywanych otwordw i rbwnomierne zuzycie
ostrzy.

Specyfikacja techniczna

Model SWKC-10,5
Producent SCHMITH

Srednica wiercenia 10,5 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Stozek Morse'a
Norma DIN 345

Typ wiertta Krete, szlifowane

Zastosowanie

¢ Wiercenie otwordéw przelotowych i nieprzelotowych w stali konstrukcyjnej

e Obrébka aluminium i stopdw lekkich w przemysle lotniczym i motoryzacyjnym
e Wiercenie w brazie i innych stopach miedzi

* Wykonywanie otwordéw w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Obrébka tworzyw sztucznych technicznych (PA, POM, PEEK)

¢ Prace warsztatowe wymagajace precyzyjnych otworéw o $rednicy 10,5 mm

e Zastosowania przemystowe w produkcji seryjnej

e Naprawy i modernizacje konstrukcji stalowych

Uzytkowanie i konserwacja
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Kompatybilnos¢ z maszyna

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy wiertarka posiada wrzeciono ze stozkiem Morse'a o odpowiednim rozmiarze. W przypadku
niezgodnosci konieczne jest zastosowanie tulei redukcyjnej. Wiertto wymaga maszyny o odpowiedniej mocy i sztywnosci konstrukcji
ze wzgledu na $rednice 10,5 mm.

Parametry skrawania

Predkos¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie predkosci 15-25 m/min,
dla aluminium 60-100 m/min, a dla tworzyw sztucznych 40-80 m/min. Nalezy stosowac¢ chtodzenie emulsyjne lub olejowe podczas
wiercenia metali.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z widréw i pozostatosci materiatu. Stozek Morse'a powinien by¢ wolny od
zanieczyszczen przed kazdym montazem. Okresowe ostrzenie krawedzi skrawajgcych z zachowaniem kata 118° wydtuza zywotnosé
narzedzia. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki otworéw warto rozwazy¢: wiertta KC w innych srednicach z serii SCHMITH, tuleje redukcyjne do
stozkéw Morse'a, chtodziwa do obrébki metali, narzedzia do fazowania otworéw oraz zestawy wiertet stopniowanych do
poszerzania otworow.
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