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WIERTtO KC 11,5 SWKC-11,5 SCHMITH

/ Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Jkolumnowej.

Srednica 11,5 mm
[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Stozek Morse'a

Charakterystyka techniczna

Wiertto krete KC 11,5 mm SWKC-11,5 SCHMITH

28,32 zt

23,02 z¢

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWKC-11,5

SWKC-11,5

5902004710846

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto krete o srednicy 11,5 mm ze stali szybkotnacej, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach i tworzywach
sztucznych. Wyposazone w uchwyt stozkowy Morse'a, umozliwiajacy bezposredni montaz w wrzecionie wiertarki stotowej lub

Stal szybkotnaca HSS

Materiat o podwyzszonej twardosci i odpornosci na Scieranie. Zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturze do 600°C, co

zapobiega przegrzewaniu ostrza podczas intensywnej pracy. Umozliwia wiercenie z wyzszymi predkosciami obrotowymi niz wiertta

ze stali weglowej.

Kat wierzchotkowy 118°

oferta wa?na 3 dni
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Standardowy kat zgodny z normg DIN 345, zapewniajgcy uniwersalnos¢ zastosowania. Sprawdza sie w wiekszosci materiatéw
metalowych i tworzywach sztucznych. Geometria ostrza redukuje sity osiowe podczas wiercenia i utatwia samocentrowanie wiertta.

Uchwyt stozkowy Morse'a
System mocowania zapewniajacy precyzyjne centrowanie i pewne przeniesienie momentu obrotowego. Eliminuje potrzebe

stosowania uchwytu wiertarskiego. Montaz nastepuje przez wsuniecie stozka we wrzeciono wiertarki i zabezpieczenie za pomoca
klina wyrzucajacego.

Powierzchnia szlifowana

Precyzyjna obréobka rowkéw widrowych i krawedzi skrawajacych zapewnia doktadnos¢ wykonania otwordw i dtuzszg zywotnosé
narzedzia. Gtadka powierzchnia utatwia odprowadzanie wiéréw i zmniejsza tarcie podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model SWKC-11,5
Producent SCHMITH

Srednica wiercenia 11,5 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Stozek Morse'a
Norma DIN 345

Typ obrébki powierzchni Szlifowane

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j
e Obrébka elementéw z aluminium i stopéw lekkich

e Wiercenie w brazie i innych stopach miedzi

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym
e Wiercenie tworzyw sztucznych konstrukcyjnych

e Prace warsztatowe wymagajace precyzji wykonania

¢ Obrébka na wiertarkach stotowych i kolumnowych

e Zastosowania przemystowe w produkcji seryjnej

Uzytkowanie i konserwacja

Dobor predkosci obrotowej

oferta wa?na 3 dni



Predkos¢ wiercenia nalezy dostosowac do obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie predkos¢ 15-25 m/min, dla
aluminium 40-60 m/min, dla tworzyw sztucznych 20-40 m/min. Zbyt wysoka predkos$¢ prowadzi do przegrzania ostrza, zbyt niska do
jego stepienia.

Chtodzenie i smarowanie
Podczas wiercenia stali stosowac emulsje chtodzaco-smarujaca lub olej maszynowy. Wiercenie aluminium wymaga chtodzenia

spirytusem lub nafta. Zeliwo mozna wierci¢ na sucho lub z minimalnym chtodzeniem. Prawidtowe chtodzenie wydtuza zywotnos¢
wiertta i poprawia jakos$¢ otworu.

Montaz i demontaz
Przed montazem oczysci¢ stozek wiertta i gniazdo wrzeciona z zabrudzen. Wsuna¢ wiertto we wrzeciono do momentu petnego

osadzenia. Demontaz przeprowadzi¢ za pomoca klina wyrzucajgcego, uderzajgc w niego mtotkiem. Nie stosowac nadmiernej sity, aby
nie uszkodzi¢ stozka.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki mogg by¢ potrzebne wiertta o innych Srednicach z serii KC, klin wyrzucajgcy do demontazu narzedzi
stozkowych oraz emulsja chtodzgco-smarujgca do obrébki metali.
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