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WIERTtO KC 12,0 SWKC-12,0 SCHMITH

/ Cena brutto 27,57 zt

Cena netto 22,41 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKC-12,0

Kod producenta SWKC-12,0

Kod EAN 5902004710853

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto stozkowe KC 12,0 mm SWKC-12,0 Schmith

\Wiertto trzpieniowe ze stozkowym chwytem Morse'a, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia otwordéw w stali, zeliwie i
Imetalach niezelaznych. Wykonane ze stali szybkotnacej HSS z szlifowana powierzchnig robocza.

Srednica robocza 12 mm
Typ chwytu Stozek Morse'a
|Materiat HSS

INorma DIN 345

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat o podwyzszonej twardosci i odpornosci na Scieranie. Zachowuje wtasciwosci skrawne w podwyzszonych temperaturach, co
wydtuza zywotnos¢ narzedzia przy intensywnej pracy w metalach.

Stozek Morse'a

Znormalizowany system mocowania zapewniajacy doktadne centrowanie i stabilne potaczenie z wrzecionem obrabiarki. Eliminuje luz

osiowy i przenosi momenty obrotowe bez dodatkowych elementéw mocujacych.
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Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalna geometria ostrza zapewniajgca rownowage miedzy sitg skrawania a precyzjg centrowania. Sprawdza sie w szerokim
zakresie materiatéw - od stali konstrukcyjnych po metale niezelazne.

Szlifowana powierzchnia

Precyzyjne wykonczenie powierzchni roboczej redukuje tarcie podczas wiercenia, poprawia odprowadzanie wiéréw i zmniejsza ryzyko
przegrzania narzedzia. Przektada sie to na czystos¢ wykonanego otworu.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKC-12,0

Srednica robocza 12 mm

Typ chwytu Stozek Morse'a
Materiat wykonania Stal szybkotngca HSS
Norma konstrukcyjna DIN 345

Kat wierzchotkowy 118°

Wykonczenie powierzchni Szlifowane
Przeznaczenie Obrébka maszynowa

Zastosowanie

¢ Wiercenie otwordéw przelotowych i nieprzelotowych w stali konstrukcyjnej
* Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego

¢ Wykonywanie precyzyjnych otworéw w aluminium i stopach aluminium

e Wiercenie w brazie i mosigdzu

e Obrébka tworzyw sztucznych konstrukcyjnych

e Prace na wiertarkach stotowych i promieniowych z chwytem stozkowym
e Wiercenie w tokarkach i frezarkach z wrzecionem Morse'a

Kompatybilnos¢ z maszynami

Wiertto wymaga obrabiarki wyposazonej w tuleje stozkowe Morse'a. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ rozmiar stozka w
dokumentacji technicznej maszyny. Stozek zapewnia automatyczne centrowanie - nie wymaga dodatkowych kluczy mocujacych.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ czystosc stozka i gniazda - nawet drobne zanieczyszczenia moga powodowad
bicie narzedzia. Podczas wiercenia zaleca sie stosowanie chtodziwa lub smaréw obrébkowych, szczegdlnie przy pracy w
stalach i metalach ciggliwych.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Stozek powinien by¢ przechowywany w

ostonie lub zawiesie, aby unikng¢ uszkodzen mechanicznych powierzchni roboczej.

Tepienie ostrza objawia sie zwiekszonym oporem, nagrzewaniem narzedzia i pogorszeniem jakosci otworu. Wiertta HSS mozna

ostrza¢ wielokrotnie, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy i geometrie ostrzy.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢: tuleje redukcyjne Morse'a (przy niezgodnosci rozmiaru stozka), chtodziwa do obrébki metali,
imadta maszynowe do stabilizacji detali oraz zestawy wiertet stozkowych w réznych srednicach.
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