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WIERTtO KC 12,5 SWKC-12,5 SCHMITH

/ Cena brutto 27,57 zt

Cena netto 22,41 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKC-12,5

Kod producenta SWKC-12,5

Kod EAN 5902004710860

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto KC 12,5 mm SWKC-12,5 Schmith

\Wiertto walcowo-stozkowe ze stali szybkotngcej HSS z chwytem Morse'a, przeznaczone do wiercenia otworéw o srednicy 12,5

Imm w metalu, zeliwie i tworzywach sztucznych.
Srednica 12,5 mm

IMateriat HSS

Uchwyt Stozek Morse'a

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat charakteryzujacy sie podwyzszong odpornoscig na Scieranie i wysoka twardoscig w temperaturze pracy. Umozliwia
wiercenie w stali konstrukcyjnej, stopowej oraz zeliwie bez utraty ostrosci krawedzi skrawajacych.

Chwytem Morse'a (DIN 345)

Stozkowy system mocowania zapewniajgcy centryczne osadzenie narzedzia w wrzecionie wiertarki stotowej lub kolumnowe;.

Eliminuje potrzebe stosowania uchwytu wiertarskiego, zwiekszajac sztywnos¢ potaczenia przy wierceniu otworéw wiekszych srednic.
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Kat wierzchotkowy 118°

Standardowa geometria ostrza uniwersalna dla wiekszosci metali. Zapewnia rownowage miedzy sitg posuwu a jakoscig otworu.
Wartos$¢ 118° sprawdza sie w stalach o wytrzymatosci do 900 MPa oraz w metalach niezelaznych.

Szlifowane ostrze

Precyzyjna obrébka krawedzi skrawajacych gwarantuje doktadnos¢ wymiarowa otworu oraz nizszg chropowatos¢ powierzchni.
Szlifowanie zapewnia ostrzejsze krawedzie niz walcowanie, co przektada sie na mniejszy opér wiercenia.

Specyfikacja techniczna

Kod produktu SWKC-12,5

Srednica wiercenia 12,5 mm

Materiat narzedzia Stal szybkotngca HSS
Typ uchwytu Stozek Morse'a (DIN 345)
Kat wierzchotkowy 118°

Wykonczenie powierzchni Szlifowane

Typ wiertta Walcowo-stozkowe
Producent Schmith

Zastosowanie

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej (5235, S355) w warunkach warsztatowych
e Obrébka stali stopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Wiercenie w aluminium i jego stopach (PA6, PA4)

e Obrébka brazu i mosigdzu w instalacjach i konstrukcjach

e Wiercenie w miedzi technicznej

 Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych konstrukcyjnych

¢ Prace konserwacyjne i naprawcze w przemysle maszynowym

Kompatybilnos¢ z maszynami
Wiertto wymaga wiertarki stotowej lub kolumnowej wyposazonej w wrzeciono ze stozkiem Morse'a. Przed montazem nalezy

sprawdzi¢ numer stozka (oznaczenie MK lub MT na maszynie) oraz upewnic sie, ze Srednica otworu miesci sie w zakresie pracy
wiertarki. Dla $rednicy 12,5 mm zalecane sg maszyny o mocy minimum 500 W.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy zaznaczy¢ srodek otworu punktakiem, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta. W stalach
zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju maszynowego, ktére zmniejsza tarcie i odprowadza ciepto. Predkos$¢ obrotowa
powinna by¢ dostosowana do obrabianego materiatu - dla stali konstrukcyjnej ok. 400-600 obr/min, dla aluminium 1000-1500
obr/min.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw szczotka druciang i zabezpieczy¢ cienka warstwg oleju przeciw korozji.
Stozek Morse'a wymaga szczegdlnej dbatosci - powierzchnia stozkowa musi by¢ wolna od zanieczyszczen i zarysowan, ktére
mogtyby wptynac na centryczno$¢ mocowania.

Ostrzenie
Po stepieniu krawedzi skrawajgcych wiertto mozna naostrzy¢ na szlifierce, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy 118° oraz

symetrie obu krawedzi. Nierébwnomierne ostrzenie powoduje bicie promieniowe i poszerzanie otworu. W przypadku intensywnej
eksploatacji zaleca sie zlecenie ostrzenia specjalistycznemu serwisowi narzedziowemu.
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