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WIERTLO KC 13,0 SWKC-13,0 SCHMITH

/ Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 13,0 mm
Typ uchwytu Stozek Morse'a
IKat wierzchotkowy 118°

INorma DIN 345

Charakterystyka techniczna

Wiertto KC 13,0 SWKC-13,0 Schmith

31,29 zt

25,44 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWKC-13,0

SWKC-13,0

5902004710877

Narzedzia SCHMITH

Wiertto ze stali szybkotnacej z uchwytem stozkowym Morse'a do precyzyjnego wiercenia otworéw o srednicy 13,0 mm.
Wykonane wedtug normy DIN 345, przeznaczone do obrébki stali, metali niezelaznych oraz zeliwa.

Stal szybkotnaca KC

Materiat o podwyzszonej wydajnosci skrawania zapewnia diuzszg zywotnos¢ narzedzia i mozliwos¢ pracy z wyzszymi predkosciami
obrotowymi. Stal szybkotngca zachowuje twardos¢ nawet w wysokich temperaturach generowanych podczas wiercenia.

Uchwyt stozkowy Morse'a

System mocowania stosowany w wiertarkach stotowych i kolumnowych. Stozek samozaciskowy zapewnia precyzyjne centrowanie i
stabilne potaczenie bez luzéw, co przektada sie na doktadnos$¢ wykonywanych otworéw.
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Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat szlifowania przeznaczony do wiercenia w metalach o $redniej twardosci. Zapewnia réwnowage miedzy sitg osiowa a
szybkoscig wiercenia. Sprawdza sie w wiekszosci typowych zastosowan przemystowych.

Szlifowane powierzchnie

Precyzyjne szlifowanie krawedzi skrawajacych i powierzchni przytozenia zwieksza doktadno$¢ wymiarowg otwordéw i wydtuza okresy
miedzy ostrzeniami. Wiertto utrzymuje parametry geometryczne przez caty okres uzytkowania.

Specyfikacja techniczna

Model SWKC-13,0
Srednica wiercenia 13,0 mm

Materiat Stal szybkotnaca KC
Typ uchwytu Stozek Morse'a

Kat wierzchotkowy 118°

Norma wykonania DIN 345

Rodzaj obrébki Szlifowane

Zastosowanie

¢ Wiercenie otwordéw przelotowych i nieprzelotowych w stali konstrukcyjnej
e Obrébka aluminium i stopéw lekkich w produkcji elementéw maszynowych
¢ Wiercenie brazu i innych stopéw miedzi

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Obrébka tworzyw sztucznych konstrukcyjnych

e Prace serwisowe i naprawcze w warsztatach mechanicznych

¢ Produkcja elementéw w matych i Srednich seriach

Kompatybilnos¢ uchwytu

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ rozmiar stozka Morse'a w wrzecionie wiertarki. Numery stozkéw (MT1, MT2, MT3 itd.) musza by¢
zgodne. W przypadku réznicy mozna zastosowac tuleje redukcyjne lub rozszerzajgce. Wiertta o srednicy 13,0 mm najczesciej
wyposazane sg w stozek MT1 lub MT2.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy dokfadnie oczysci¢ stozek wiertta i gniazdo we wrzecionie. Nawet drobne
zanieczyszczenia moga powodowac bicie osiowe i obniza¢ doktadnos¢ obrébki. Podczas pracy zaleca sie stosowanie chtodziwa
lub smaréw obrébkowych dostosowanych do obrabianego materiatu.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci chtodziwa. Stozek uchwytu powinien by¢ zabezpieczony
przed korozja cienka warstwa oleju. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega rdzewieniu powierzchni roboczych.

Regularne kontrolowanie stanu krawedzi skrawajgcych pozwala na wczesne wykrycie zuzycia. Tepe wiertto generuje
nadmierne ciepto, co prowadzi do utraty wtasciwosci skrawnych stali. Ostrzenie powinno odtwarzac oryginalng geometrie
zgodna z norma DIN 345.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki otworéw warto rozwazy¢: rozwiertaki do kalibrowania srednicy, gwintowniki do wykonywania

gwintéw metrycznych M13, chtodziwa do obrébki metali, tuleje redukcyjne Morse'a oraz zestawy narzedziowe do ostrzenia

wiertet.
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