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Wiertto KC 13,5 SWKC-13,5 SCHMITH

/ Cena brutto 33,62 zt

Cena netto 27,33 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKC-13,5

Kod producenta SWKC-13,5

Kod EAN 5902004710884

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto KC 13,5 mm SWKC-13,5 SCHMITH

Wiertto ze stali szybkotnacej HSS z uchwytem stozkowym Morse'a, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia otworéw o

duzych Srednicach w metalach i tworzywach sztucznych.
Srednica 13,5 mm

Typ uchwytu Stozek Morse'a

IKat wierzchotkowy 118°

INorma DIN 345

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat o podwyzszonej wydajnosci skrawania zapewnia dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia przy pracy z materiatami o réznej twardosci.
Stal HSS zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy podwyzszonych temperaturach powstajacych podczas wiercenia.

Uchwyt stozkowy Morse'a

Standardowy uchwyt stosowany w wiertarkach stacjonarnych i maszynach przemystowych. Stozek zapewnia samohamowne
mocowanie bez luz, co przektada sie na precyzje wiercenia i bezpieczehstwo pracy przy duzych Srednicach.
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Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat ostrza zapewniajacy kompromis miedzy wydajnosciag a jakosScig otworu. Sprawdza sie w wiekszosci materiatow
konstrukcyjnych, od stali miekkich po zeliwo i tworzywa sztuczne.

Wykonanie szlifowane

Precyzyjne szlifowanie krawedzi skrawajacych gwarantuje doktadnos¢ wymiarowa otworéw i mniejsze sity skrawania. Gtadka
powierzchnia rowkéw utatwia odprowadzanie wiéréw z gtebszych otwordw.

Specyfikacja techniczna

Model SWKC-13,5
Producent SCHMITH

Srednica wiercenia 13,5 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Typ uchwytu Stozek Morse'a

Kat wierzchotkowy 118°

Norma DIN 345

Wykonanie Szlifowane

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j

e Obrébka aluminium i stopéw lekkich

e Wiercenie w brazie i mosigdzu

¢ Prace z zeliwem szarym i sferoidalnym

e Obrébka tworzyw sztucznych konstrukcyjnych

e Montaz i konserwacja maszyn przemystowych

e Prace warsztatowe wymagajace duzej Srednicy otworu

¢ Produkcja elementéw metalowych z precyzyjnymi otworami

Kompatybilnos¢ z maszyna

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ rozmiar stozka Morse'a w wiertarce. Wiertta z uchwytem stozkowym wymagajag wiertarek
stacjonarnych lub frezarek z odpowiednim gniazdem. Nie nadajg sie do wiertet recznych z uchwytem typu SDS czy standardowym
uchwytem szczekowym.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia nalezy stosowac odpowiednie predkosci obrotowe w zaleznosci od materiatu - nizsze dla stali, wyzsze dla
aluminium i tworzyw. Regularne chtodzenie emulsjg lub olejem zwieksza trwatos¢ narzedzia i poprawia jakos¢ powierzchni

otworu.

Wiertto wymaga okresowego ostrzenia. Nalezy zachowac oryginalny kat wierzchotkowy 118° oraz symetrie krawedzi
skrawajgcych. Nierbwnomierne ostrze powoduje wybijanie i powiekszenie otworu ponad nominalng $rednice.

Po zakonhczeniu pracy warto oczysci¢ rowki z widréw i zabezpieczy¢ narzedzie przed korozjg cienka warstwg oleju.

Przechowywa¢ w suchym miejscu, unikajgc kontaktu z innymi narzedziami, ktére mogtyby uszkodzi¢ krawedzie skrawajace.
Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki mogg by¢ potrzebne: wiertta o mniejszych srednicach do wykonania otwordéw pilotujgcych,

pogtebiacze stozkowe do fazowania krawedzi, emulsje chtodzaco-smarujace oraz tuleje redukcyjne Morse'a przy niezgodnosci
rozmiaréw stozka.
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