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Wiertto KC 14,0 SWKC-14,0 SCHMITH

/ Cena brutto 42,43 zt

Cena netto 34,50 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKC-14,0

Kod producenta SWKC-14,0

Kod EAN 5902004710891

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto KC 14,0 SWKC-14,0 SCHMITH

\Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o podwyzszonej wydajnosci skrawania, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia
otwordw o Srednicy 14 mm. Wykonane wedtug normy DIN 345, wyposazone w uchwyt stozkowy Morse'a do zastosowan w
wiertarkach stupowych i stacjonarnych.

Srednica 14 mm

Typ uchwytu Stozek Morse'a

INorma DIN 345

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS o podwyzszonej wydajnosci

Materiat zapewnia zwiekszong trwatos¢ ostrza i odpornos¢ na zuzycie podczas wiercenia w trudnych warunkach. Pozwala na dtuzsza
prace bez utraty ostrosci w poréwnaniu do standardowych wiertet HSS.

Uchwyt stozkowy Morse'a

System mocowania stosowany w wiertarkach stupowych i maszynach stacjonarnych. Stozek samohamowny eliminuje poslizg i
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zapewnia precyzyjne centrowanie wiertta podczas pracy przy duzych srednicach.

Kat wierzchotkowy 118° wg DIN 345

Uniwersalny kat szlifowania dostosowany do wiercenia w szerokiej gamie materiatéw. Zapewnia rownowage miedzy szybkoscig
skrawania a trwatoscig ostrza w stalach konstrukcyjnych i metalach niezelaznych.

Szlifowana powierzchnia robocza

Precyzyjne szlifowanie krawedzi skrawajacych i powierzchni wiérowej zwieksza doktadnos¢ wykonywanych otworéw i utatwia
odprowadzanie wiéréw z miejsca wiercenia.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SWKC-14,0

Srednica wiercenia 14 mm

Typ wiertta KC o podwyzszonej wydajnosci
Materiat Stal szybkotngca HSS
Kat wierzchotkowy 118°

Norma DIN 345

Typ uchwytu Stozkowy Morse'a
Jednostka sprzedazy 1 szt.

llos¢ w opakowaniu zbiorczym 100 szt.

Kod EAN 5902004710891

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

e Obrébka aluminium i jego stopéw

e Wiercenie w brazie i mosigdzu

e Prace w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Obrébka tworzyw sztucznych technicznych

e Zastosowania przemystowe w warsztatach mechanicznych

* Prace konserwacyjne i montazowe przy duzych srednicach otworéw
e Wiercenie w maszynach stupowych i wiertarkach stacjonarnych

Kompatybilnos¢ z maszynami
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Wiertto wymaga wiertarki wyposazonej w tulejke stozkowa Morse'a odpowiedniego rozmiaru. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ typ
stozka w specyfikacji maszyny. Stozek Morse'a wystepuje w rozmiarach od MTO do MT6 - dla wiertta o $rednicy 14 mm typowo
stosuje sie MT1 lub MT2, w zaleznosci od producenta.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia nalezy stosowa¢ odpowiednie predkosci obrotowe dostosowane do obrabianego materiatu. W przypadku
stali konstrukcyjnych zaleca sie predkos$¢ okoto 15-25 m/min, dla aluminium 50-100 m/min. Stosowanie chtodziwa lub smaréw
obrébkowych wydtuza zywotnos$¢ wiertta i poprawia jakos$¢ powierzchni otworu.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Regularne ostrzenie przez specjalistyczny
serwis przywraca parametry skrawania. Podczas montazu w uchwycie nalezy zadba¢ o doktadne oczyszczenie powierzchni
stozka i tulei od zanieczyszczen, ktére mogtyby wptynaé na wspoétosiowosé.

Bezpieczenstwo pracy
Wiertta o duzych $rednicach wymagaja stabilnego mocowania przedmiotu obrabianego. Nie nalezy przytrzymywa¢ detali recznie -

nalezy uzywac imadet lub oprawek maszynowych. Podczas wiercenia mogg powstawac dtugie, ostre wiéry - zaleca sie stosowanie
oston ochronnych i Srodkéw ochrony osobistej.
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