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Wiertto KC 14,5 SWKC-14,5 SCHMITH

/ Cena brutto 36,85 zt

Cena netto 29,96 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKC-14,5

Kod producenta SWKC-14,5

Kod EAN 5902004710907

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto KC 14,5 SWKC-14,5 SCHMITH

Wiertto stozkowe ze stali szybkotnagcej HSS do precyzyjnego wiercenia otworéw o srednicy 14,5 mm w maszynach
stacjonarnych. Wykonane zgodnie z norma DIN 345, z uchwytem typu stozek Morse'a.

Srednica wiercenia 14,5 mm
|Materiat HSS
Typ uchwytu Stozek Morse'a

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat zapewniajacy twardos¢ i odpornos¢ na Scieranie przy obrébce stali, zeliwa i metali niezelaznych. Zachowuje ostrosé
krawedzi skrawajgcych nawet przy podwyzszonych temperaturach roboczych.

Stozek Morse'a

System mocowania stosowany w maszynach stacjonarnych (wiertarki stupowe, tokarki). Stozkowa powierzchnia zapewnia
samohamownos¢ potaczenia i precyzyjne centrowanie bez luz podczas pracy.
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Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat zaostrzenia umozliwiajacy wiercenie w szerokiej gamie materiatéw. Zapewnia réwnowage miedzy tatwoscig
centrowania a efektywnoscig skrawania w stalach konstrukcyjnych i metalach niezelaznych.

Norma DIN 345

Standard okreslajacy wymiary, tolerancje i geometrie wiertet stozkowych. Gwarantuje zgodnos¢ z uchwytami wrzecion maszyn
zgodnych z ta norma oraz powtarzalnos¢ jakosci wykonania.

Specyfikacja techniczna

Kod produktu SWKC-14,5

Producent Schmith

Materiat Stal szybkotnaca (HSS)
Srednica wiercenia 14,5 mm

Typ uchwytu Stozek Morse'a

Kat wierzchotkowy 118°

Norma wykonania DIN 345

Rodzaj obrdébki Szlifowane

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
* Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego

e Wiercenie w aluminium i jego stopach

¢ Wykonywanie otworéw w brazie i mosigdzu

¢ Obrébka tworzyw sztucznych

e Prace w wiertarkach stupowych i stacjonarnych

e Zastosowania przemystowe wymagajgce precyzyjnych otworéw
e Prace konserwacyjne i naprawcze w warsztatach

Kompatybilnos¢ z maszynami
Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ rozmiar stozka Morse'a w wrzecionie maszyny. Stozki Morse'a wystepuja w réznych rozmiarach

(MTO, MT1, MT2, MT3 itd.). Wiertto pasuje wytgcznie do wrzeciona o odpowiednim rozmiarze stozka. W przypadku niezgodnosci
konieczne jest uzycie tulei redukcyjnej.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed montazem nalezy oczysci¢ powierzchnie stozkowe wiertta i gniazda wrzeciona z zanieczyszczen i $Sladéw korozji. Nawet

niewielkie zanieczyszczenia mogg prowadzi¢ do bicia osiowego i uszkodzenia otworu.

Podczas wiercenia zaleca sie stosowanie odpowiednich parametréw skrawania dostosowanych do obrabianego materiatu. W
przypadku stali konstrukcyjnych wskazane jest stosowanie chtodziwa emulsyjnego lub oleju skrawajgcego, co wydtuza
trwatos¢ krawedzi tngcych i poprawia jakos$¢ powierzchni otworu.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci chtodziwa, a nastepnie zabezpieczy¢ antykorozyjnie.
Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji powierzchni roboczych i stozka mocujacego.

Ponowne ostrzenie

Stepione wiertto mozna ponownie naostrzy¢, zachowujac kat wierzchotkowy 118° i symetrie krawedzi skrawajgcych. Nieprawidtowe
zaostrzenie prowadzi do bicia i poszerzania otworu ponad wymiar nominalny.
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