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Wiertto KC 15,0 SWKC-15,0 SCHMITH

/ Cena brutto 44,25 zt

Cena netto 35,98 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKC-15,0

Kod producenta SWKC-15,0

Kod EAN 5902004710914

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto KC 15,0 SWKC-15,0 SCHMITH

\Wiertto krete ze stali szybkotnacej do precyzyjnego wiercenia otwordw o Srednicy 15,0 mm. Wyposazone w uchwyt stozkowy
IMorse'a, przeznaczone do obrébki metali i tworzyw sztucznych na wiertarkach stacjonarnych.

Srednica 15,0 mm
Typ uchwytu Stozek Morse'a
IKat wierzchotkowy 118°

INorma DIN 345

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat o podwyzszonej wydajnosci skrawania zapewnia diuzszg zywotnos$¢ narzedzia i mozliwos¢ pracy przy wyzszych predkosciach
obrotowych. Zachowuje twardos¢ nawet przy podwyzszonych temperaturach powstajgcych podczas wiercenia.

Uchwyt stozkowy Morse'a
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System mocowania stosowany w wiertarkach stacjonarnych i tokarkach, zapewniajacy precyzyjne centrowanie i pewne przenoszenie
momentu obrotowego bez poslizgu. Eliminuje koniecznos$¢ stosowania uchwytu wiertarskiego przy wiekszych srednicach.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat zapewniajgcy uniwersalnos¢ zastosowania. Odpowiedni do wiercenia wiekszosci materiatéw konstrukcyjnych - od
stali weglowych przez metale kolorowe po tworzywa sztuczne.

Wykonanie szlifowane

Rowki wiérowe i krawedzie skrawajace wykonane metodg szlifowania, co zapewnia precyzyjng geometrie narzedzia, lepszg jakos¢
powierzchni otworu i réwnomierne odprowadzanie wiérow.

Specyfikacja techniczna

Symbol katalogowy SWKC-15,0
Producent SCHMITH

Srednica wiercenia 15,0 mm

Typ wiertta Krete (spiralne)
Materiat Stal szybkotngca HSS
Typ uchwytu Stozek Morse'a

Kat wierzchotkowy 118°

Norma wykonania DIN 345

Wykonanie powierzchni Szlifowane

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw przelotowych i nieprzelotowych w stali konstrukcyjnej
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

¢ Wiercenie aluminium i stopédw aluminium

¢ Obrébka brazu i innych stopéw miedzi

e Wiercenie zeliwa szarego i sferoidalnego

e Obrébka tworzyw sztucznych konstrukcyjnych

e Prace na wiertarkach stotowych i stupowych

e Zastosowania w tokarniach i frezarkach

Doboér stozka Morse'a

Przed zakupem sprawdz, jaki rozmiar stozka Morse'a posiada wrzeciono wiertarki. Wiertta o Srednicy 15 mm zazwyczaj wyposazane
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sg w stozek MT2 lub MT3, w zaleznosci od producenta i konstrukcji. W razie niezgodnosci konieczne jest zastosowanie tulei
redukcyjnej.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy doktadnie oczyscic¢ stozek wiertta i gniazdo wrzeciona z zabrudzen i widréw. Nawet
drobne zanieczyszczenia moga powodowac bicie narzedzia i obnizenie precyzji obrébki.

Parametry skrawania nalezy dobiera¢ w zaleznosci od obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢
skrawania wynosi 15-25 m/min, dla aluminium 50-100 m/min. Zbyt wysokie obroty skracajg zywotnos¢ wiertta i pogarszaja
jakos¢ otworu.

Podczas wiercenia metali konieczne jest stosowanie chtodziwa lub srodka smarujacego. Dla stali stosuje sie emulsje olejowe,
dla aluminium mozna uzywac nafty lub spirytusu. Wiercenie na sucho dopuszczalne jest tylko w tworzywach sztucznych.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci chtodziwa, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozja
cienkg warstwg oleju. Przechowywac w miejscu chronionym przed wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi.

Ostrzenie wiertta
Stepione wiertto mozna naostrzy¢ na szlifierce, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy 118° i symetrie krawedzi skrawajgcych.

Nieprawidtowo naostrzone wiertto bedzie wierci¢ otwory powiekszone lub nieokragte. W przypadku braku doswiadczenia zaleca sie
skorzystanie z ustug profesjonalnego zaktadu ostrzarskiego.
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