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WIERTtO KC 16,0 SWKC-16,0 SCHMITH

/ Cena brutto 39,32 zt

Cena netto 31,97 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKC-16,0

Kod producenta SWKC-16,0

Kod EAN 5902004710921

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto walcowo-stozkowe KC 16,0 mm Schmith SWKC-16,0

Wiertto stozkowe o $rednicy roboczej 16,0 mm ze stali szybkotngcej HSS, wyposazone w uchwyt Morse'a. Przeznaczone do
lorecyzyjnego wiercenia otworéw o duzych $rednicach w stali, zeliwie oraz metalach niezelaznych.

Srednica robocza 16,0 mm
IMateriat HSS
Typ uchwytu Morse'a

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja walcowo-stozkowa

Czes¢ robocza o $rednicy 16,0 mm przechodzi w stozkowy trzpien mocujacy. Taka konstrukcja zapewnia stabilne mocowanie w
wrzecionie oraz eliminuje poslizg podczas wiercenia pod obcigzeniem.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat zapewnia odpornos¢ na Scieranie i temperatury do 600°C powstajgce podczas skrawania. Pozwala na wiercenie w stalach o
wytrzymatosci do 900 N/mm? oraz w zeliwie szarym i sferoidalnym.
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Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat uniwersalny umozliwiajgcy wiercenie w wiekszosci materiatéw konstrukcyjnych. Zapewnia réwnowage miedzy
fatwoscig centrowania a odprowadzaniem wiéréw przy srednich i duzych srednicach.

Szlifowana powierzchnia

Precyzyjne wykonanie krawedzi skrawajgcych oraz rowkéw wiérowych zgodnie z norma DIN 345. Szlifowanie zwieksza trwatos¢
ostrzy i poprawia jako$¢ uzyskiwanych otworéw.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKC-16,0

Producent Schmith

Srednica robocza 16,0 mm

Materiat wykonania Stal szybkotngca (HSS)
Typ uchwytu Stozkowy Morse'a

Kat wierzchotkowy 118°

Norma wykonania DIN 345

Wykonczenie powierzchni Szlifowane

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw przelotowych i nieprzelotowych w stalach konstrukcyjnych
e Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego w odlewach

e Wiercenie w metalach niezelaznych: aluminium, bragzie, mosiadzu

¢ Wykonywanie otworéw w twardych tworzywach sztucznych

e Prace na wiertarkach stotowych i stupowych z uchwytem Morse'a

¢ Obrébka na frezarkach z mozliwoscia mocowania wiertta stozkowego

e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne wymagajgce duzych $rednic

e Naprawy i konserwacja maszyn przemystowych

Uchwyt Morse'a - sprawdzenie kompatybilnosci

Przed zakupem nalezy zweryfikowac rozmiar stozka Morse'a w wrzecionie wiertarki. Wiertta o Srednicy 16,0 mm sg zwykle
wyposazone w stozek MT2 lub MT3. W razie niezgodnosci konieczne jest uzycie tulei redukcyjnej lub rozszerzajace;j.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w stali zaleca sie stosowanie chtodziwa (emulsja, olej obrébkowy) w celu odprowadzenia ciepta i wydtuzenia
zywotnosci wiertta. Predkos¢ obrotowa powinna by¢ dobrana do materiatu: dla stali konstrukcyjnych 15-25 m/min, dla
aluminium 40-80 m/min.

Po kazdym uzyciu wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci chtodziwa. Krawedzie skrawajace mozna okresowo ostrzi¢ na
ostrzarce do wiertet z zachowaniem kata 118° oraz symetrii ostrzy. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji
powierzchni.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki otworéw warto rozwazy¢: tuleje redukcyjne Morse'a (przy niezgodnosci stozkéw), chtodziwo do
obrébki skrawaniem, zestawy wiertet HSS w réznych srednicach oraz narzedzia do pogtebiania i rozwiercania otworéw.
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