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WIERTLO KC 16,5 SWKC-16,5 SCHMITH

/ Cena brutto 47,82 zt

Cena netto 38,88 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKC-16,5

Kod producenta SWKC-16,5

Kod EAN 5902004710938

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto KC 16,5 mm SWKC-16,5 SCHMITH

Wiertto krete ze stali szybkotngcej HSS o podwyzszonej wydajnosci skrawania, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia
otwordw o Srednicy 16,5 mm. Wyposazone w uchwyt stozkowy Morse'a, zapewnia stabilne mocowanie w wrzecionach
wiertarek stotowych i stupowych.

Srednica 16,5 mm

Typ uchwytu Stozek Morse'a

IKat wierzchotkowy 118°

INorma DIN 345

Charakterystyka

Stal szybkotnaca KC

Materiat o podwyzszonej wydajnosci skrawania zapewnia diuzszg trwatos$¢ ostrza i mozliwos¢ pracy z wyzszymi predkosciami
obrotowymi. Oznaczenie KC wskazuje na sktad stopu zoptymalizowany pod katem obrébki metali kolorowych i stali konstrukcyjnych.

Uchwyt stozkowy Morse'a

System mocowania zapewniajacy samohamownos¢ i precyzyjne centrowanie wiertta. Eliminuje poslizg podczas pracy, co jest
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kluczowe przy wierceniu otworéw o wiekszych $rednicach. Wymaga wiertarki z wrzecionem dostosowanym do stozka Morse'a.

Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat ostrza zgodny z norma DIN 345, zaprojektowany do obrébki szerokiego zakresu materiatéw. Zapewnia réwnowage
miedzy tatwoscia centrowania a efektywnoscig skrawania w stalach i metalach niezelaznych.

Szlifowane ostrze

Precyzyjna obrébka krawedzi skrawajacych metoda szlifowania gwarantuje ostry poczatek pracy i czystos¢ wykonywanych otworéw.
Zmniejsza sity osiowe podczas wiercenia, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SWKC-16,5

Srednica wiertta 16,5 mm

Typ uchwytu Stozkowy Morse'a

Materiat Stal szybkotngca HSS KC (podwyzszona wydajnosc)
Kat wierzchotkowy 118°

Norma DIN 345

Kod EAN 5902004710938

Jednostka sprzedazy 1 szt.

llos¢ w opakowaniu zbiorczym 50 szt.

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

e Obrébka aluminium i stopéw lekkich w przemysle lotniczym i motoryzacyjnym
e Wiercenie brazu i mosigdzu w armaturze i elementach dekoracyjnych

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Obrébka tworzyw sztucznych technicznych (PA, POM, PEEK)

e Prace warsztatowe przy uzyciu wiertarek stotowych i stupowych

¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie M16 i M18

¢ Wiercenie w profilach stalowych i rurach o grubosci scianki do 10 mm

Kompatybilnos¢ z maszynami

Wiertto wymaga wiertarki wyposazonej we wrzeciono ze stozkiem Morse'a. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ typ i rozmiar stozka w
specyfikacji urzadzenia. Stozek Morse'a wystepuje w rozmiarach od MKO do MK6 - dla wiertta o $rednicy 16,5 mm typowo stosuje sie
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MK2 lub MK3.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze stozek wiertta i gniazdo wrzeciona sa czyste i wolne od zanieczyszczen.
Nawet drobne wiéry moga zaktéci¢ prawidtowe osadzenie i prowadzi¢ do bicia.

Parametry skrawania nalezy dobiera¢ w zaleznosci od obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych zalecane sg nizsze
predkosci obrotowe (okoto 200-400 obr/min) z intensywnym chtodzeniem emulsjg. Aluminium i mosigdz mozna wierci¢ z
wyzszymi predkosciami (600-1000 obr/min), stosujgc chtodzenie sprezonym powietrzem lub preparatami olejowymi.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju
antykorozyjnego. Przechowywac¢ w suchym miejscu, unikajac kontaktu z innymi narzedziami, ktére mogtyby uszkodzic¢
krawedzie skrawajace.

Ostrzenie
Po stepieniu ostrza wiertto mozna ponownie naostrzy¢, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy 118° i symetrie krawedzi. Ostrzenie

nalezy wykonywac na szlifierce narzedziowej z chtodzeniem, aby unikng¢ odpuszczenia stali. Nieprawidtowo naostrzone wiertto moze
powodowac bicie i tworzenie niesymetrycznych otwordéw.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami o uchwycie stozkowym przydatne mogg by¢: tuleje redukcyjne Morse'a (przy niezgodnosci rozmiaru
stozka), chtodziwa do obrébki skrawaniem, zestawy do wyciggania zakleszczonych wiertet oraz punktaki do centrowania

otwordéw przed wierceniem.
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