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Wiertto KC 17,0 SWKC-17,0 SCHMITH

/ Cena brutto 47,97 zt

Cena netto 39,00 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKC-17,0

Kod producenta SWKC-17,0

Kod EAN 5902004710945

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto KC 17,0 SWKC-17,0 SCHMITH

\Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS z uchwytem stozkowym Morse'a, przeznaczone do wiercenia otworéw o $rednicy
17,0 mm w metalach i tworzywach sztucznych. Wykonanie szlifowane wedtug normy DIN 345 zapewnia precyzyjne
prowadzenie i doktadno$¢ wymiarowa otwordéw.

Srednica 17,0 mm

Typ uchwytu Stozek Morse'a

Kat wierzchotkowy 118°

Norma DIN 345

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat o podwyzszonej wydajnosci skrawania zapewnia diuzszg zywotnos$¢ narzedzia w poréwnaniu ze standardowymi wierttami.

Zachowuje twardos¢ i ostros¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnej pracy z materiatami o duzej wytrzymatosci.

Uchwyt stozkowy Morse'a

Normalizowany stozek samozaciskowy eliminuje poslizg podczas pracy i przenosi duze momenty obrotowe. Zapewnia szybka
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wymiane narzedzia bez koniecznosci stosowania dodatkowych kluczy. Rozmiar stozka dobierany jest automatycznie do $rednicy
wiertta.

Wykonanie szlifowane DIN 345

Precyzyjne szlifowanie wedtug niemieckiej normy gwarantuje doktadnos¢ wymiarowa i koncentrycznos¢ wiertta. Rowki wiérowe o

gtadkiej powierzchni utatwiajg odprowadzanie widréw i zmniejszajg opér skrawania, co przektada sie na nizsze zuzycie energii.

Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat przy wierzchotku zapewnia réwnowage miedzy sitg skrawania a trwatoscig ostrza. Sprawdza sie w wiekszosci
materiatéw konstrukcyjnych - od miekkiego aluminium po hartowane stale. Samoczynnie centruje wiertto przy rozpoczeciu
wiercenia.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKC-17,0
Producent SCHMITH

Srednica nominalna 17,0 mm

Typ wiertta KC (wiertto spiralne)
Materiat Stal szybkotngca HSS
Typ uchwytu Stozek Morse'a (MT)
Kat wierzchotkowy 118°

Norma wykonania DIN 345

Wykonanie powierzchni Szlifowane

Zastosowanie

¢ Wiercenie otwordéw przelotowych i nieprzelotowych w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka aluminium i stopéw lekkich w przemysle lotniczym i motoryzacyjnym

¢ Wiercenie brgzu, mosigdzu i innych stopéw miedzi

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Obrébka tworzyw sztucznych konstrukcyjnych (PA, POM, PVC)

¢ Prace montazowe wymagajace precyzyjnych otworéw pod potaczenia Srubowe

e Zastosowania w maszynach wiertarskich stacjonarnych z uchwytem stozkowym

e Produkcja seryjna i jednostkowa w warsztatach mechanicznych

Kompatybilnos¢ z maszynami

Wiertto z uchwytem stozkowym Morse'a wymaga wrzeciona wiertarki z odpowiednim gniazdem stozkowym. Przed zakupem nalezy

oferta wa?na 3 dni



sprawdzi¢ rozmiar stozka w dokumentacji technicznej maszyny. W przypadku niezgodnosci konieczne jest zastosowanie tulei
redukcyjnej lub przejsciowki.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ czystos¢ stozka i gniazda - nawet drobne zanieczyszczenia moga powodowac
bicie osiowe. Wiertto nalezy wprowadza¢ w gniazdo lekkim uderzeniem, az do petnego osadzenia.

Podczas wiercenia zaleca sie stosowanie chtodziwa odpowiedniego do obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych
sprawdza sie emulsja olejowa, dla aluminium - nafta lub spirytus, dla tworzyw sztucznych - sprezone powietrze. Chtodzenie
wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia jakos$¢ powierzchni otworu.

Predkos¢ obrotowa powinna by¢ dobrana do twardosci materiatu i Srednicy wiertta. Dla stali konstrukcyjnych przy srednicy 17
mm zalecana predkos¢ to okoto 300-500 obr/min, dla aluminium 800-1200 obr/min. Zbyt duza predkos$¢ powoduje przegrzanie
i szybkie stepienie ostrzy.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ antykorozyjnie.
Stozek uchwytu powinien by¢ wolny od zarysowan i zanieczyszczen. Wiertto nalezy przechowywa¢ w sposéb zabezpieczajgcy
przed uszkodzeniem krawedzi tngcych.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami stozkowymi polecamy: tuleje redukcyjne Morse'a, wyrzutniki stozkéw, chtodziwa do obrébki metali,
zestawy do ostrzenia wiertet HSS, uchwyty wiertarskie z gniazdem stozkowym.
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