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WIERTtO KC 17,5 SWKC-17,5 SCHMITH

/ Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica wiercenia 17,5 mm
|Materiat HSS
Typ uchwytu Stozek Morse'a

INorma DIN 345

Charakterystyka techniczna

geometrig szlifowang zgodna z norma DIN 345.

44,70 zt

36,34 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWKC-17,5

SWKC-17,5

5902004710952

Narzedzia SCHMITH

Wiertto maszynowe HSS 17,5 mm ze stozkiem Morse'a SWKC-17,5 Schmith

\Wiertto maszynowe z chwytem stozkowym przeznaczone do obrabiarek stacjonarnych. Wykonane ze stali szybkotngcej HSS z

Stal szybkotnaca HSS

Materiat zapewniajacy zwiekszong twardos¢ i odpornosé na Scieranie. Umozliwia prace z szerokg gama materiatéw — od stali

konstrukcyjnych po metale niezelazne i tworzywa sztuczne. Zachowuje ostro$¢ krawedzi skrawajgcych przy intensywnym

uzytkowaniu.

Chwyt stozkowy Morse'a

System mocowania stosowany w wiertarkach kolumnowych i tokarkach. Stozek samohamowny zapewnia sztywne potaczenie z
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wrzecionem bez potrzeby dodatkowych elementéw mocujgcych. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ rozmiar stozka MK w posiadanej
obrabiarce.

Geometria szlifowana DIN 345

Norma okreslajaca precyzje wykonania wiertta. Szlifowanie zapewnia doktadnos¢ wymiarowg wykonywanych otworéw oraz
odprowadzanie wiéréw. Kat wierzchotkowy 118° to standard dla wiercenia stali i metali o Sredniej twardosci.

Srednica 17,5 mm

Srednica z zakresu pétprofesjonalnego, stosowana przy obrébce elementéw konstrukcyjnych i montazowych. Wiercenie otworéw tej
Srednicy wymaga uzycia obrabiarki stacjonarnej ze wzgledu na moment obrotowy i stabilnos¢ procesu.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model SWKC-17,5

Srednica wiercenia 17,5 mm

Materiat wykonania Stal szybkotnaca (HSS)

Typ uchwytu Stozek Morse'a (MK)

Norma wykonania DIN 345

Kat wierzchotkowy 118°

Wykonczenie Szlifowane

Typ obrabiarki Stacjonarna (wiertarka kolumnowa, tokarka)

Zastosowanie

Wiertto przeznaczone do prac z uzyciem obrabiarek stacjonarnych — wiertarek kolumnowych i tokarek. Materiaty, w ktérych
mozna wykonywac otwory:

e Stal konstrukcyjna i narzedziowa

 Zeliwo szare i sferoidalne

e Aluminium i stopy aluminium

e Braz i mosigdz

¢ Miedz techniczna

e Tworzywa sztuczne techniczne (PA, POM, PEEK)
¢ Elementy montazowe i konstrukcyjne

e Detale maszynowe wymagajace precyzji
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Kompatybilnos¢ z obrabiarka

Przed zakupem sprawdz rozmiar stozka Morse'a w posiadanej wiertarce lub tokarce. Producenci obrabiarek podajg oznaczenie MK
(np. MK1, MK2, MK3) w specyfikacji technicznej. Uzycie niewtasciwego rozmiaru stozka uniemozliwi zamocowanie wiertta.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy sprawdzi¢ czystosc stozka i gniazda we wrzecionie — obecnos¢ wiéréw lub
zanieczyszczeh moze prowadzi¢ do bicia wiertta. Podczas pracy stosowaé odpowiednie parametry obrotéw zgodnie z
obrabianym materiatem — zbyt wysokie obroty moga spowodowac przegrzanie i utrate wiasciwosci skrawnych.

Wiertlo wymaga stosowania chtodziwa lub Srodka smarujacego, szczegdlnie przy obrébce stali. Po zakohczeniu pracy oczyscic
wiertto z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Przechowywad w suchym miejscu, unikajgc kontaktu z innymi narzedziami,
ktére mogtyby uszkodzi¢ krawedzie skrawajace.

Ostrzenie wiertta

Po stepieniu krawedzi skrawajgcych wiertto mozna naostrzy¢ na szlifierce narzedziowej. Nalezy zachowac oryginalny kat
wierzchotkowy 118° oraz symetrie obu krawedzi. Nieprawidtowe ostrzenie powoduje bicie wiertta i obnizenie jakosci wykonywanych

otworow.
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