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WIERTtO KC 18,0 SWKC-18,0 SCHMITH

/ Cena brutto 51,34 zt

Cena netto 41,74 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKC-18,0

Kod producenta SWKC-18,0

Kod EAN 5902004710969

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto trzpieniowe HSS 18,0 mm SWKC-18,0 Schmith

Wiertto stozkowe wykonane ze stali szybkotngcej HSS z uchwytem na stozek Morse'a, przeznaczone do profesjonalnej obrébki
Imetali i tworzyw sztucznych na maszynach stacjonarnych.

Srednica 18,0 mm
|Materiat HSS
Uchwyt Stozek Morse'a

INorma DIN 345

Charakterystyka

Stal szybkotnaca HSS

Materiat zapewnia odpornos¢ na wysokie temperatury podczas wiercenia oraz dtugotrwatg ostros¢ krawedzi tngcych. HSS sprawdza
sie w obrébce stali konstrukcyjnych, zeliwa i metali niezelaznych przy predkosciach obrotowych typowych dla wiertet maszynowych.

Stozek Morse'a zgodny z DIN 345

Uchwyt stozkowy eliminuje koniecznos$¢ stosowania dodatkowych chwytéw — wiertto montuje sie bezposrednio w wrzecionie
wiertarki kolumnowej lub tokarki. Potgczenie stozkowe przenosi moment obrotowy i zapewnia wspoétosiowos¢ narzedzia z
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wrzecionem.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrzenia zapewnia uniwersalnos$¢ zastosowan. Sprawdza sie w wierceniu stali weglowych, stopowych oraz metali
miekkich. Geometria ostrza minimalizuje opdr wejscia i utatwia odprowadzanie wiéréw.

Szlifowana powierzchnia

Precyzyjne wykonhczenie powierzchni roboczej zwieksza doktadnos¢ wymiarowa otwordéw i poprawia jakos¢ ich powierzchni.
Szlifowanie zapewnia réwnomierny rozktad naprezen i minimalizuje ryzyko mikropeknieé.

Specyfikacja techniczna

Model SWKC-18,0

Srednica wiercenia 18,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Typ uchwytu Stozek Morse'a

Norma DIN 345

Kat wierzchotkowy 118°

Wykonhczenie Powierzchnia szlifowana
Kod produktu SWKC-18,0

Zastosowanie

¢ Wiercenie otwordw w stali konstrukcyjnej niestopowej i niskostopowej
¢ Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego

e Wiercenie aluminium i stopéw aluminium

e Obrébka brazu, mosigdzu i innych metali niezelaznych

e Wiercenie tworzyw sztucznych technicznych

e Prace na wiertarkach kolumnowych i wiertarkach stotowych

¢ Obrébka na tokarkach z mocowaniem w konikach

e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne wymagajace precyzji

Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzanie kompatybilnosci uchwytu

Przed montazem nalezy zweryfikowa¢ rozmiar stozka Morse'a w wrzecionie maszyny — najczesciej stosowane to MK2, MK3 lub MK4.
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Informacja o typie stozka znajduje sie w dokumentacji technicznej wiertarki lub tokarki. W razie niezgodnosci rozmiaréw konieczne
jest zastosowanie tulei redukcyjne;j.

Parametry obrébki

Predkos$¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do obrabianego materiatu: dla stali 15-25 m/min, dla aluminium 60-100 m/min. Posuw
powinien wynosi¢ 0,1-0,3 mm/obr w zaleznosci od twardosci materiatu. Stosowanie chtodziwa lub emulsji obniza temperature
wiercenia i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiérow i pozostatosci materiatu. Stozek Morse'a powinien by¢ wolny od zabrudzen —
nawet drobne zanieczyszczenia moga zaktéci¢ wspoétosiowosé. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji powierzchni
roboczej.
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