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WIERTtO KC 18,5 SWKC-18,5 SCHMITH

/ Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 18,5 mm
IMateriat HSS
Uchwyt Stozkowy KC

INorma DIN 345

Charakterystyka techniczna

Wiertto KC 18,5 SWKC-18,5 Schmith

47,43 zt

38,56 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWKC-18,5

SWKC-18,5

5902004710976

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto maszynowe ze stali szybkotngcej HSS z chwytem stozkowym Morse'a, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia
otwordw o Srednicy 18,5 mm w stali, zeliwie, metalach niezelaznych oraz tworzywach sztucznych.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat o podwyzszonej twardosci i odpornosci na wysokga temperature. Zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy intensywnej

pracy, co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢ wiertta i mniejszg czestotliwos¢ wymiany narzedzi.

Chwyt stozkowy Morse'a

Potgczenie stozkowe zapewnia precyzyjne centrowanie i pewne mocowanie w tulejach wrzecion obrabiarek. Eliminuje luz osiowy i

promieniowy, co ma kluczowe znaczenie przy wierceniu otworéw o duzych srednicach wymagajacych doktadnosci wymiarowej.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-kc-18-5-swkc-18-5-schmith-p-30723.html

Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat ostrza zaprojektowany do wiercenia w stalach i metalach. Zapewnia rbwnowage miedzy odprowadzaniem wiérow a
stabilnoscig prowadzenia, co minimalizuje ryzyko odbicia narzedzia przy rozpoczynaniu wiercenia.

Szlifowana powierzchnia

Precyzyjne szlifowanie rowkéw wiérowych i krawedzi skrawajgcych gwarantuje doktadnos¢ wymiarowa otworu oraz mniejszy opor
skrawania. Gtadka powierzchnia utatwia odprowadzanie wiéréw i redukuje nagrzewanie sie narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Symbol produktu SWKC-18,5

Srednica wiertta 18,5 mm

Materiat Stal szybkotngca (HSS)
Typ uchwytu Stozkowy Morse'a (KC)
Norma wykonania DIN 345

Kat wierzchotkowy 118°

Wykonczenie powierzchni Szlifowane

Zastosowanie

e Wiercenie w stali niestopowej konstrukcyjnej

¢ Obrébka stali stopowych o Sredniej wytrzymatosci
e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Obrébka aluminium i stopédw aluminium

e Wiercenie w brazie i innych metalach niezelaznych
¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych
e Prace na wiertarkach stotowych i kolumnowych

e Obrébka na frezarkach z wrzecionem stozkowym

Zgodnos¢ z maszyna

Przed zakupem sprawd?z typ stozka w wrzecionie obrabiarki. Wiertta z chwytem stozkowym Morse'a wymagajg odpowiedniej tulei
redukcyjnej, jesli rozmiar stozka maszyny rézni sie od rozmiaru stozka wiertta. Standardowo oznaczenia to MK1, MK2, MK3 itd.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia stosuj odpowiednie parametry skrawania zgodne z obrabianym materiatem. W przypadku stali zaleca sie
predkosci obrotowe 15-25 m/min, dla aluminium 60-100 m/min. Uzywaj chtodziwa lub $rodkéw smarnych, szczegélnie przy
obrébce stali stopowych - wydtuza to zywotnos¢ wiertta i poprawia jako$¢ powierzchni otworu.

Po zakonhczeniu pracy oczys¢ wiertto z wiéréw i pozostatosSci materiatu. Sprawdz stan krawedzi skrawajgcych - uszkodzenia lub
nadmierne zuzycie wymagajg ostrzenia lub wymiany narzedzia. Przechowuj wiertta w suchym miejscu, zabezpieczone przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

Ostrzenie wiertta
Wiertta HSS mozna ostrzy¢ wielokrotnie. Proces wymaga zachowania oryginalnego kata wierzchotkowego 118° oraz symetrycznego

ksztattu obu krawedzi skrawajacych. Nieréwnomierne ostrzenie prowadzi do powstawania otworéw o powiekszonej Srednicy i niskiej
jakosci powierzchni.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki otworéw warto rozwazy¢: rozwiertaki do wykanczania otworéw na wymiar, tuleje redukcyjne
Morse'a do dostosowania rozmiaru stozka, zestawy wiertet HSS o réznych $rednicach, chtodziwa i smary do obrébki

skrawaniem.
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