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WIERTLO KC 20,0 SWKC-20,0 SCHMITH

/ Cena brutto 53,57 zt

Cena netto 43,55 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKC-20,0

Kod producenta SWKC-20,0

Kod EAN 5902004710990

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto do metalu KC 20,0 mm SWKC-20,0 Schmith

Wiertto walcowane ze stali szybkotnacej HSS z uchwytem stozkowym Morse'a, przeznaczone do maszynowego wiercenia
lorecyzyjnych otworéw o duzych srednicach w stali, zeliwie i metalach niezelaznych.

Srednica 20,0 mm
Materiat HSS
Uchwyt Stozek Morse'a

Norma DIN 345

Charakterystyka techniczna

Uchwyt stozkowy Morse'a

Stozkowy system mocowania zapewnia precyzyjne centrowanie i stabilne potaczenie z wrzecionem wiertarki. Eliminuje luz osiowy, co
zwieksza doktadnos$¢ wiercenia i trwatos¢ narzedzia przy duzych obcigzeniach.

Stal szybkotnaca HSS
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Materiat charakteryzujacy sie zwiekszong odpornoscia na $cieranie i mozliwoscia pracy w wyzszych temperaturach niz stal weglowa.
Zachowuje twardos$c¢ przy temperaturze do 600°C, co przektada sie na dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia.

Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat ostrza umozliwiajgcy obrébke szerokiej gamy materiatéw. Zapewnia optymalny balans miedzy wydajnoscia
skrawania a jakoscig powierzchni otworu w stalach konstrukcyjnych i materiatach o sredniej twardosci.

Konstrukcja walcowana DIN 345

Technologia walcowania rowkdéw zwieksza wytrzymatos$¢ wiertta w poréwnaniu z obrébka skrawaniem. Norma DIN 345 okresla
wymiary i tolerancje wykonania dla wiertet z uchwytem stozkowym.

Specyfikacja techniczna

Kod produktu SWKC-20,0

Srednica wiercenia 20,0 mm

Materiat wykonania Stal szybkotngca (HSS)
Typ uchwytu Stozek Morse'a

Kat wierzchotkowy 118°

Norma wykonania DIN 345

Technologia produkcji Walcowanie
Powierzchnia Szlifowana

Zastosowanie

¢ Wiercenie otwordéw przelotowych i nieprzelotowych w stali konstrukcyjnej
¢ Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego

e Wiercenie aluminium i stopéw aluminium

e Obrdbka bragzu i mosigdzu

¢ Wiercenie tworzyw sztucznych o zwiekszonej wytrzymatosci

e Prace w warsztatach mechanicznych przy uzyciu wiertarek stotowych

¢ Produkcja seryjna wymagajaca powtarzalnosci wymiarowej

¢ Renowacja i naprawa elementéw maszynowych

Kompatybilnos¢ uchwytu

Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ rozmiar stozka Morse'a w wrzecionie wiertarki. Wiertarki stotowe i kolumnowe zazwyczaj

wykorzystujg stozki MT1, MT2 lub MT3. W przypadku niezgodnosci konieczne jest uzycie tulei redukcyjnej lub przejsciéwki.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy upewnic sie, ze stozek Morse'a oraz gniazdo wrzeciona sg czyste i wolne od
zanieczyszczeh. Nawet drobne zabrudzenia moga wptynac na centrowanie i doktadnos¢ obrébki.

Szlifowana powierzchnia wiertta wymaga stosowania odpowiednich parametréw skrawania. Dla stali konstrukcyjnej zalecana
predkos¢ obrotowa wynosi okoto 400-500 obr/min przy Srednicy 20 mm. W przypadku aluminium mozna zwiekszy¢ predkos¢
do 800-1000 obr/min.

Podczas wiercenia materiatéw metalowych konieczne jest stosowanie chtodziwa lub $rodka smarujacego. Dla stali zaleca sie
emulsje olejowe, dla aluminium mozna uzywad nafty lub spirytusu. Chtodzenie wydtuza zywotnos$¢ ostrza i poprawia jakos¢

powierzchni otworu.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg cienka warstwa oleju. Przechowywanie w
wilgotnym srodowisku bez zabezpieczenia moze prowadzi¢ do rdzewiena i pogorszenia wtasciwosci skrawnych.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami stozkowymi przydatne moga by¢: tuleje redukcyjne Morse'a, wykidacze stozkéw, chtodziwa do obrébki
metali, zestawy do ostrzenia wiertet HSS.
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