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WIERTLO KC 20,5 SWKC-20,5 SCHMITH

/ Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica wiercenia 20,5 mm
|Materiat HSS
Uchwyt Stozek Morse'a

INorma DIN 345

Charakterystyka techniczna

70,69 zt

57,47 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWKC-20,5

SWKC-20,5

5902004711003

Narzedzia SCHMITH

Wiertto stozkowe Schmith SWKC-20,5 | 20,5 mm | HSS | DIN 345

Wiertto krete z uchwytem stozkowym Morse'a do wykonywania otworéw o srednicy 20,5 mm w stali, zeliwie, metalach
Iniezelaznych i tworzywach sztucznych. Wykonane ze stali szybkotnacej HSS z szlifowana powierzchnia.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat zapewnia odpornos$¢ na wysokie temperatury powstajgce podczas wiercenia oraz utrzymanie ostrosci krawedzi

skrawajgcych. Umozliwia obrébke twardszych materiatéw bez nadmiernego zuzycia narzedzia.

Uchwyt stozkowy Morse'a

System mocowania zgodny z normg DIN 345, stosowany w wiertarkach kolumnowych i frezarkach. Zapewnia stabilne osadzenie

wiertta bez poslizgu, co przektada sie na doktadnos¢ wiercenia otworéw o duzej Srednicy.
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Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat dla obrébki stali i materiatéw o $redniej twardosci. Konstrukcja wierzchotka utatwia centrowanie i rozpoczecie
wiercenia bez koniecznosci wczesniejszego nawiercania.

Szlifowana powierzchnia

Precyzyjne wykonczenie rowkéw wiérowych i krawedzi skrawajgcych. Zmniejsza tarcie podczas pracy, utatwia odprowadzanie wiéréw
i wptywa na zywotnos$¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Kod produktu SWKC-20,5

Producent Schmith

Srednica wiercenia 20,5 mm

Materiat wykonania Stal szybkotngca (HSS)
Typ uchwytu Stozek Morse'a

Norma wykonania DIN 345

Kat wierzchotkowy 118°

Wykonczenie powierzchni Szlifowane

Zastosowanie

Wiertto przeznaczone do wykonywania otworéw przelotowych i nieprzelotowych w nastepujacych materiatach:

e Stal konstrukcyjna i narzedziowa
 Zeliwo szare i sferoidalne

e Aluminium i stopy aluminium

e Braz i mosigdz

e MiedzZ i jej stopy

e Tworzywa sztuczne termoplastyczne
e Laminaty i kompozyty

Kompatybilnos¢ z maszynami

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ rozmiar stozka Morse'a w wrzecionie maszyny. Norma DIN 345 okresla wymiary uchwytu - w

przypadku niezgodnosci konieczne jest zastosowanie tulejki redukcyjne;.
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry obrébki nalezy dobiera¢ w zaleznosci od twardosci materiatu. Przy wierceniu stali zaleca sie stosowanie chtodziwa
lub Srodkéw smarujgcych, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia jakos¢ otworu.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci obrabianego materiatu. Uchwyt stozkowy wymaga

utrzymania w czystosci - wszelkie zabrudzenia mogg powodowac nieprawidtowe osadzenie w wrzecionie.

Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji powierzchni roboczej. W przypadku zauwazalnego stepienia krawedzi
skrawajgcych zaleca sie profesjonalne naostrzenie z zachowaniem oryginalnych katéw.
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