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WIERTLO KC 21,5 SWKC-21,5 SCHMITH

/ Cena brutto 68,64 zt

Cena netto 55,80 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKC-21,5

Kod producenta SWKC-21,5

Kod EAN 5902004711027

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto KC 21,5 mm SWKC-21,5 Schmith

Wiertto kretne ze stali szybkotnacej HSS z uchwytem stozkowym Morse'a, przeznaczone do wiercenia precyzyjnych otworéw o

duzych Srednicach w metalach i tworzywach sztucznych.
Srednica 21,5 mm

Typ uchwytu Stozek Morse'a

IKat wierzchotkowy 118°

INorma DIN 345

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat o podwyzszonej wydajnosci skrawania zachowuje ostros¢ krawedzi nawet przy intensywnym uzytkowaniu. Odporna na
wysokie temperatury generowane podczas wiercenia, co przedtuza zywotnos¢ narzedzia.

Uchwyt stozkowy Morse'a

System mocowania bezposrednio w wrzecionie wiertarki stupowej lub tokarki. Zapewnia stabilne osadzenie i bezposrednie
przenoszenie momentu obrotowego bez poslizgu, co ma znaczenie przy duzych $rednicach.
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Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat zaostrzenia dostosowany do wiercenia wiekszosci metali. Zapewnia réwnowage miedzy odprowadzaniem wiéréw a
trwatoscig ostrza przy obrébce materiatéw o réznej twardosci.

Powierzchnia szlifowana

Precyzyjne wykonczenie krawedzi tnacych i powierzchni roboczych. Szlifowanie zapewnia doktadno$¢ wymiarowa otworu i zmniejsza
tarcie podczas pracy, co ogranicza nagrzewanie narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model SWKC-21,5
Producent Schmith

Srednica wiertta 21,5 mm

Typ wiertta Kretne (spiralne)
Materiat Stal szybkotngca HSS
Typ uchwytu Stozek Morse'a

Kat wierzchotkowy 118°

Norma DIN 345
Wykonczenie powierzchni Szlifowane

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j

¢ Obrébka aluminium i stopéw lekkich

¢ Wiercenie brazu i innych stopéw miedzi

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Obrébka tworzyw sztucznych technicznych

e Prace w warsztatach mechanicznych i zaktadach produkcyjnych
e Konserwacja i naprawa maszyn przemystowych

Uzytkowanie i konserwacja

Kompatybilnosé uchwytu

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ rozmiar stozka Morse'a w wrzecionie wiertarki. Wiertta o $rednicy 21,5 mm standardowo
wyposazane sg w stozek MT2 lub MT3. Upewnij sie, ze posiadasz odpowiedni tulejke redukcyjna, jesli rozmiary nie sg zgodne.
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Parametry obrébki
Przy Srednicy 21,5 mm konieczne jest dostosowanie predkosci obrotowej do materiatu: dla stali 200-400 obr/min, dla aluminium

600-1000 obr/min. Stosuj chtodziwo lub emulsje przy wierceniu stali, co wydtuzy zywotnos$¢ narzedzia i poprawi jako$¢ powierzchni

otworu.

Konserwacja
Po uzyciu oczys¢ wiertto z widéréw i pozostatosci materiatu. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczone przed uszkodzeniami

mechanicznymi. Okresowo sprawdzaj stan krawedzi tngcych — przy zauwazalnym stepieniu nalezy wykonac przeszlifowanie
zachowujac kat 118°.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami o uchwycie stozkowym przydatne sa: tulejki redukcyjne Morse'a, klucze do wyciggania wiertta ze stozka,
zestawy kluczy imbusowych do regulacji wiertarek, chtodziwa do obrébki metali oraz zestawy do ostrzenia wiertet HSS.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

