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WIERTLO KC 22,0 SWKC-22,0 SCHMITH

/ Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Wiertto KC 22,0 mm SWKC-22,0 Schmith

Srednica wiercenia 22,0 mm
Materiat HSS
Uchwyt Stozek Morse'a

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

otwordw o $rednicy 22,0 mm w stalach, zeliwie i metalach niezelaznych.

75,79 zt

61,62 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWKC-22,0

SWKC-22,0

5902004711034

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto do metalu ze stali szybkotnacej HSS z uchwytem stozkowym Morse'a, przeznaczone do wykonywania precyzyjnych

Stal szybkotnaca HSS

Materiat charakteryzujacy sie podwyzszong odpornoscia na Scieranie i wysoka twardoscig w temperaturach roboczych. Zapewnia

dtuzsza zywotnos$¢ narzedzia przy obrébce stali konstrukcyjnych i zeliwa.

Uchwyt stozkowy Morse'a (DIN 345)

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-kc-22-0-swkc-22-0-schmith-p-30728.html

Normalizowany system mocowania zapewniajacy precyzyjne centrowanie i pewne potaczenie z wrzecionem wiertarki. Eliminuje
poslizg podczas wiercenia otwordéw o duzych Srednicach, gdzie wystepuja znaczne sity skrawania.

Geometria ostrza 118°

Uniwersalny kat wierzchotkowy zapewniajgcy kompromis miedzy wydajnoscia skrawania a trwatoscig ostrza. Sprawdza sie w
wiekszosci materiatéw metalowych - od stali miekkiej po zeliwo.

Srednica 22,0 mm

Wymiar umozliwiajacy wykonywanie otworéw pod mocowania, przejscia rurowe czy elementy ztgczne. Wiertto szlifowane, co
gwarantuje doktadnos¢ wymiarowg i powtarzalnosé obroébki.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model SWKC-22,0

Srednica wiercenia 22,0 mm

Materiat Stal szybkotnaca (HSS)
Typ uchwytu Stozek Morse'a (DIN 345)
Kat wierzchotkowy 118°

Typ wiertta Wiertto krete (spiralne)
Wykonanie ostrza Szlifowane

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego

e Wiercenie metali niezelaznych - aluminium, braz, mosiagdz

* Wykonywanie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych
¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie M20 i M22

¢ Obrébka wybranych tworzyw sztucznych o wysokiej twardosci

e Prace w warsztatach mechanicznych i zaktadach produkcyjnych
e Montaz i konserwacja maszyn przemystowych

Uzytkowanie i konserwacja

Dobdr parametréow skrawania

oferta wa?na 3 dni



Predkos¢ obrotowa zalezy od obrabianego materiatu: dla stali konstrukcyjnych 15-25 m/min, dla aluminium 40-60 m/min. Stosowanie
odpowiedniego posuwu (0,2-0,4 mm/obr dla Srednicy 22 mm) zapobiega przegrzaniu ostrza i poprawia jakos¢ otworu.

Chtodzenie i smarowanie

Przy wierceniu stali konieczne jest stosowanie emulsji chtodzaco-smarujacej lub oleju obrébkowego. Aluminium mozna wierci¢ na
sucho lub z minimalnym smarowaniem. Odpowiednie chtodzenie wydtuza zywotnos$¢ wiertta nawet o 50%.

Kontrola stanu technicznego

Regularna kontrola krawedzi skrawajacych pozwala wykry¢ stepienie lub wykruszenia. Wiertto mozna regenerowac przez ponowne
szlifowanie, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy 118° i symetrie ostrzy.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem zaleca sie: tuleje redukcyjne Morse'a (przy niezgodnosci stozkéw), emulsje chtodzgco-smarujace do
obrébki metali, zestawy gwintownikéw M20-M22, uchwyty wiertarskie do stozkéw Morse'a.

oferta wa?na 3 dni
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