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WIERTLO KC 24,0 SWKC-24,0 SCHMITH

/ Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

sztucznych.

Srednica wiercenia 24,0 mm
Materiat HSS

Uchwyt Stozek Morse'a

Norma DIN 345

Charakterystyka techniczna

Wiertto stozkowe Schmith KC 24,0 mm SWKC-24,0

84,61 zt

68,79 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWKC-24,0

SWKC-24,0

5902004711065

Narzedzia SCHMITH

Wiertto stozkowe ze stali szybkotnacej HSS z uchwytem na stozek Morse'a, zgodne z norma DIN 345. Przeznaczone do
lorecyzyjnego wiercenia otworéw o Srednicy 24,0 mm w stalach, zeliwie, metalach kolorowych i wybranych tworzywach

Stal szybkotnaca HSS

Materiat o podwyzszonej twardosci i odpornosci na Scieranie. Zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy podwyzszonych

temperaturach, co umozliwia prace przy wyzszych obrotach i dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia.
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Stozek Morse'a

Samohamowny system mocowania zapewniajacy precyzyjne centrowanie i stabilne przenoszenie momentu obrotowego. Eliminuje
luz osiowy i promieniowy, co przektada sie na doktadno$¢ wykonywanych otwordw.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat dla wiercenia stali konstrukcyjnych i nierdzewnych. Zapewnia odpowiedni stosunek miedzy sitg osiowa a
skutecznos$cia skrawania, minimalizujac ryzyko odprowadzania wiertta podczas rozpoczynania wiercenia.

Szlifowana powierzchnia

Precyzyjne wykonczenie krawedzi skrawajgcych i powierzchni roboczych. Zmniejsza opory podczas wiercenia, poprawia
odprowadzanie wiéréw i ogranicza nagrzewanie sie narzedzia, co wydtuza okresy miedzy ostrzeniami.

Specyfikacja techniczna

Model SWKC-24,0

Producent Schmith

Srednica wiercenia 24,0 mm

Materiat wykonania Stal szybkotngca (HSS)
Typ uchwytu Stozek Morse'a

Norma DIN 345

Kat wierzchotkowy 118°

Wykonczenie powierzchni Szlifowane

Zastosowanie

¢ Wiercenie otwordéw przelotowych i gtuchych w stalach konstrukcyjnych
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie zeliwa szarego i sferoidalnego

¢ Wykonywanie otworéw w brazie i mosigdzu

¢ Obrébka stopéw aluminium

e Wiercenie w wybranych tworzywach sztucznych o duzej wytrzymatosci
e Prace warsztatowe wymagajgce precyzyjnego mocowania w wrzecionie
e Zastosowania przemystowe w obrébce skrawaniem

Kompatybilnos¢ z maszyna

Przed zakupem nalezy sprawdzi¢, jaki rozmiar stozka Morse'a obstuguje wrzeciono wiertarki lub frezarki. Stozki Morse'a wystepujg w
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rozmiarach od MKO do MK6. W przypadku niezgodnosci niezbedny bedzie adapter redukcyjny lub tulejka przejsciowa.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia nalezy stosowa¢ odpowiednie parametry skrawania dostosowane do obrabianego materiatu. Dla stali
konstrukcyjnych zalecane sg obroty w zakresie 100-150 obr/min przy srednicy 24 mm. Konieczne jest stosowanie chtodziwa
lub srodka smarujgcego, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia i poprawia jakos¢ powierzchni otworu.

Wiertto wymaga regularnego czyszczenia z wiérdéw i pozostatosci materiatu. Po zakohczeniu pracy nalezy usunac resztki
chtodziwa i zabezpieczy¢ narzedzie przed korozjg. Okresowe ostrzenie krawedzi skrawajgcych powinno odbywac sie z
zachowaniem oryginalnego kata wierzchotkowego 118° oraz symetrii obu krawedzi.

Stozek Morse'a nalezy utrzymywad w czystosci — nawet drobne zanieczyszczenia moga powodowac bicie narzedzia i utrate
doktadnosci. Przed zamocowaniem warto oczysci¢ zaréwno stozek wiertta, jak i gniazdo we wrzecionie, uzywajac

odpowiednich srodkéw odttuszczajacych.
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