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WIERTLO KC 25,0 SWKC-25,0 SCHMITH

/ Cena brutto 113,35 zt

Cena netto 92,15 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKC-25,0

Kod producenta SWKC-25,0

Kod EAN 5902004711072

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto HSS 25,0 mm z uchwytem stozkowym Morse'a - Schmith SWKC-25,0

Wiertto o Srednicy 25,0 mm ze stali szybkotnacej HSS, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia otworéw o duzych srednicach
w obrabiarkach przemystowych. Uchwyt stozkowy Morse'a zapewnia stabilne mocowanie i przenoszenie momentu obrotowego
|bez poslizgu.

Srednica 25,0 mm

Materiat HSS

Uchwyt Stozek Morse'a

Norma DIN 345

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat charakteryzujacy sie podwyzszong odpornoscia na Scieranie i zachowaniem twardosci w wysokich temperaturach. Umozliwia
obrébke réznorodnych materiatéw przy wyzszych predkosciach skrawania niz wiertta ze stali weglowe;j.
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Uchwyt stozkowy Morse'a

Samozaciskowy system mocowania stosowany w wiertarkach stotowych, kolumnowych i frezarkach. Stozek zapewnia precyzyjne
centrowanie i pewne przenoszenie momentu bez koniecznosci stosowania dodatkowych elementéw mocujgcych.

Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat ostrzenia przeznaczony do wiercenia stali konstrukcyjnych, zeliwa i metali niezelaznych. Zapewnia kompromis
miedzy trwatoscig ostrza a efektywnoscia usuwania widrow.

Catkowicie szlifowane

Precyzyjna obrébka szlifowaniem zapewnia doktadnos$¢ geometrii narzedzia, co przektada sie na lepsza jakos¢ wykonywanych
otwordw i dtuzszg zywotnos¢ wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model SWKC-25,0

Srednica wiercenia 25,0 mm

Materiat Stal szybkotnagca (HSS)
Typ uchwytu Stozek Morse'a

Norma wykonania DIN 345

Kat wierzchotkowy 118°

Wykonczenie W catosci szlifowane
Producent Schmith

Zastosowanie

Wiertto przeznaczone do obrébki skrawaniem i wykonywania otworéw w nastepujgcych materiatach:

e Stal konstrukcyjna i narzedziowa

 Zeliwo szare i sferoidalne

e Aluminium i stopy aluminium

e Braziinne stopy miedzi

e Tworzywa sztuczne techniczne

¢ Obrébka w wiertarkach stotowych i kolumnowych

e Montaz w frezarkach z uchwytem stozkowym

e Prace warsztatowe wymagajace duzych srednic otworéw
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Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed zakupem nalezy zweryfikowac rozmiar stozka Morse'a w obrabiarce. Wiertta o Srednicy 25 mm sg zazwyczaj wyposazone w
stozek MK3 lub MK4. W przypadku niezgodnosci konieczne jest zastosowanie tulei redukcyjne;j.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia otwordw o $rednicy 25 mm nalezy stosowac odpowiednie parametry skrawania dostosowane do materiatu
obrabianego. Zaleca sie stosowanie chtodziwa lub smarowania, szczegélnie przy obrébce stali i metali niezelaznych, co
wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia jakos¢ powierzchni otworu.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Przechowywanie w suchym miejscu
zapobiega uszkodzeniu krawedzi skrawajgcych. W przypadku stepienia ostrza mozliwe jest przeszlifowanie wiertta przy
zachowaniu wtasciwych katéw geometrycznych.

Parametry obrébki

Predkos¢ obrotowa zalezy od materiatu obrabianego: dla stali 300-500 obr/min, dla aluminium 800-1200 obr/min, dla tworzyw
sztucznych 600-1000 obr/min. Posuw powinien by¢ dostosowany do sztywnosci uktadu obrabiarki i mocowania przedmiotu.
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