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WIERTLO KC 26,0 SWKC-26,0 SCHMITH

/ Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 26,0 mm
|Materiat HSS
Uchwyt Stozek Morse'a

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

Wiertto KC 26,0 mm SWKC-26,0 Schmith

122,64 zt

99,71 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWKC-26,0

SWKC-26,0

5902004711096

Narzedzia SCHMITH

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS z uchwytem stozkowym Morse'a, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia otworéw
o srednicy 26,0 mm w stalach, zeliwie, metalach kolorowych oraz twardych tworzywach sztucznych.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat o podwyzszonej twardosci i odpornosci na Scieranie, zachowujacy wtasciwosci skrawne w podwyzszonych temperaturach.

Umozliwia wiercenie w stalach konstrukcyjnych oraz metalach kolorowych bez utraty ostrosci.

Uchwyt stozkowy Morse'a

System mocowania zgodny z norma DIN 345, zapewniajgcy samohamownos¢ i precyzyjne centrowanie w wrzecionie. Eliminuje

poslizg podczas obrébki i umozliwia szybka wymiane narzedzia bez dodatkowych kluczy.

oferta wa?na 3 dni
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Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalna geometria ostrza stosowana do wiercenia w stalach konstrukcyjnych i zeliwie. Zapewnia rownowage miedzy sitg
skrawania a odprowadzaniem wiérow, co przektada sie na stabilnos¢ procesu i zywotnos¢ narzedzia.

Szlifowana powierzchnia

Precyzyjne wykonczenie rowkéw wiérowych oraz krawedzi skrawajgcych. Zmniejsza tarcie podczas wiercenia, poprawia
odprowadzanie wiéréw i zapewnia powtarzalnos¢ wymiarowa wykonywanych otworéw.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model SWKC-26,0

Srednica wiercenia 26,0 mm

Materiat wykonania Stal szybkotngca (HSS)

Typ uchwytu Stozkowy Morse'a (DIN 345)
Kat wierzchotkowy 118°

Wykonczenie powierzchni Szlifowane

Kod produktu SWKC-26,0

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i nierdzewnych

* Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego

e Wiercenie w aluminium i stopach aluminium

e Obrébka brazu i mosigdzu

e Wiercenie w twardych tworzywach sztucznych

e Prace na wiertarkach stotowych i kolumnowych

e Zastosowania w obrabiarkach przemystowych z gniazdem stozkowym
¢ Obrébka precyzyjna w warunkach warsztatowych i produkcyjnych

Kompatybilnos¢ z maszyna
Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ rozmiar stozka Morse'a w wrzecionie obrabiarki. Wiertarki stotowe i kolumnowe moga by¢

wyposazone w stozki MT1, MT2, MT3 lub wieksze. Producent podaje zgodnos$¢ z norma DIN 345 - w razie potrzeby mozna zastosowac
tulejke redukcyjna dostosowujaca rozmiar stozka.

oferta wa?na 3 dni



Uzytkowanie i konserwacja
Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyczyscic¢ stozek narzedzia i gniazdo wrzeciona z zanieczyszczen. Podczas wiercenia zaleca sie

stosowanie chtodziwa odpowiedniego do obrabianego materiatu. Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczyscié, osuszyc i
zabezpieczy¢ przed korozjg. Regularne ostrzenie krawedzi skrawajgcych wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem stozkowym zaleca sie: tuleje redukcyjne Morse'a (przy niezgodnosci rozmiaru stozka), chtodziwa do
obrébki skrawaniem, imaki do bezpiecznego wyjmowania stozka z wrzeciona oraz zestawy do ostrzenia wiertet HSS.
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