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Wiertto KC 27,0 SWKC-27,0 SCHMITH

/ Cena brutto 125,07 zt

Cena netto 101,68 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKC-27,0

Kod producenta SWKC-27,0

Kod EAN 5902004711102

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto stozkowe KC 27,0 mm SWKC-27,0 Schmith

Wiertto stozkowe wykonane ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia otworéw o Srednicy 27,0 mm
w réznorodnych materiatach konstrukcyjnych. Mocowanie w stozku Morse'a zapewnia stabilno$¢ podczas obrébki.

Srednica wiercenia 27,0 mm
IMateriat HSS
IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Stozek Morse'a

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie podwyzszong twardoscia i odpornoscig na Scieranie. Zachowuje wtasciwosci
skrawne nawet przy wysokich temperaturach generowanych podczas wiercenia, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat 118° jest uniwersalnym rozwigzaniem do wiercenia w stalach konstrukcyjnych, zeliwie i metalach niezelaznych.
Zapewnia réwnowage miedzy szybkoscig wiercenia a stabilnoscig prowadzenia wiertta.
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Mocowanie w stozku Morse'a

System mocowania stozkowego eliminuje luz osiowy i zapewnia precyzyjne centrowanie narzedzia. Stozek Morse'a przenosi moment
obrotowy przez tarcie powierzchni stykowych, co zwieksza sztywnos$¢ uktadu podczas wiercenia.

Szlifowana powierzchnia

Proces szlifowania powierzchni roboczych zapewnia doktadno$¢ wymiarowa otworu oraz zmniejsza chropowatos¢ jego $cianek.
Gtadkie krawedzie skrawajace redukujg wibracje i poprawiajg jakos¢ obroébki.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model SWKC-27,0

Srednica wiercenia 27,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Typ uchwytu Stozek Morse'a

Kat wierzchotkowy 118°

Norma wykonania DIN 345

Zastosowanie

Wiertto stozkowe SWKC-27,0 znajduje zastosowanie w obrébce nastepujgcych materiatéw:

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego

e Wiercenie w stopach aluminium i duraluminium

¢ Wykonywanie otworéw w brazie i mosigdzu

e Obrébka tworzyw sztucznych technicznych

¢ Prace konserwacyjno-montazowe w przemysle maszynowym

e Zastosowania w warsztatach mechanicznych i narzedziowniach

Kompatybilnos¢ z maszyna
Przed zakupem nalezy sprawdzi¢, czy wiertarka lub frezarka posiada gniazdo stozka Morse'a odpowiedniego rozmiaru. Numer stozka

zalezy od $rednicy wiertta — dla $rednic w zakresie 23-31 mm stosuje sie zazwyczaj stozek MT3 lub MT4. Informacje o typie stozka
mozna znalez¢ w dokumentacji technicznej maszyny.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy z wierttem stozkowym nalezy stosowac odpowiednie parametry skrawania dostosowane do obrabianego
materiatu. Dla stali konstrukcyjnych zaleca sie predkosci obrotowe w zakresie 150-250 obr/min przy srednicy 27 mm.
Wiercenie otworéw o wiekszej gtebokosci wymaga okresowego wycofywania wiertta w celu usuniecia wiéréw.

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy dokfadnie oczysci¢ powierzchnie stozka wiertta i gniazda w wrzecionie maszyny.

Obecnos¢ zanieczyszczen moze prowadzi¢ do nieprecyzyjnego mocowania i bicia osiowego narzedzia.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z widéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Krawedzie skrawajagce mozna okresowo
delikatnie ostrzy¢ na szlifierce do narzedzi, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy 118°.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem stozkowym moga by¢ przydatne: ptyny chtodzgco-smarujgce do obrébki metali, zestawy do ostrzenia
wiertet HSS, klucze do wyjmowania stozkéw Morse'a oraz sprawdziany do kontroli Srednicy otwordéw.
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