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WIERTLO KC 28,0 SWKC-28,0 SCHMITH

/ Cena brutto 126,52 zt

Cena netto 102,86 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKC-28,0

Kod producenta SWKC-28,0

Kod EAN 5902004711119

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto stozkowe KC 28,0 mm Schmith SWKC-28,0

Wiertto krete ze stali szybkotngcej HSS o $rednicy 28,0 mm, przeznaczone do wiercenia otworéw duzych przekrojéw w stalach,
zeliwie oraz metalach niezelaznych. Wyposazone w uchwyt stozkowy Morse'a do montazu w obrabiarkach przemystowych i
warsztatowych.

Srednica wiercenia 28,0 mm

[Materiat HSS

Uchwyt Stozek Morse'a

INorma DIN 345

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat narzedziowy odporny na wysoka temperature generowang podczas wiercenia. Zachowuje twardosc i ostros¢ krawedzi
tnacych nawet przy pracy z materiatami o twardosci do 900 N/mm?. Umozliwia regeneracje ostrza przez wielokrotne szlifowanie.

Stozek Morse'a

Samozaciskowy system mocowania stosowany w wiertarkach stotowych, stupowych i tokarskich. Zapewnia sztywne potgczenie bez
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luz, co przektada sie na doktadno$¢ obrébki. Montaz odbywa sie przez wsuniecie w gniazdo wrzeciona bez dodatkowych elementéw
mocujacych.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowa geometria ostrza zoptymalizowana pod obrébke stali konstrukcyjnych i narzedziowych. Zapewnia réwnowage miedzy
fatwoscig centrowania a efektywnoscia skrawania. Uniwersalne zastosowanie w wiekszosci materiatéw metalowych.

Wykonanie wg DIN 345

Norma definiujaca tolerancje wymiarowe, geometrie rowkéw widérowych oraz parametry uchwytu stozkowego. Gwarantuje
wymienno$¢ z narzedziami innych producentéw oraz kompatybilnos¢ z maszynami przemystowymi.

Specyfikacja techniczna

Kod produktu SWKC-28,0

Srednica wiercenia 28,0 mm

Materiat ostrza Stal szybkotngca (HSS)

Typ uchwytu Stozek Morse'a

Geometria ostrza Szlifowane, kat wierzchotkowy 118°
Norma wykonania DIN 345

Typ wiertta Krete

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego w odlewniach

¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie M24-M30

e Wiercenie aluminium, brazu i innych metali niezelaznych

¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych o podwyzszonej twardosci
e Prace warsztatowe przy uzyciu wiertarek stotowych i stupowych

e Obrébka na tokarkach z wykorzystaniem kta lub tulei przejsciowej

Kompatybilnos¢ uchwytu

Przed zakupem sprawdz rozmiar stozka Morse'a w posiadanej obrabiarce. Stozki wystepujg w rozmiarach od MTO do MT6. W
przypadku niezgodnosci konieczne jest uzycie tulei redukcyjnej lub przejsciéwki na uchwyt cylindryczny.
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Uzytkowanie i konserwacja

Wiercenie otworéw o $rednicy 28 mm wymaga stabilnego mocowania przedmiotu obrabianego oraz stopniowego zwiekszania
predkosci obrotowej. W stalach konstrukcyjnych zaleca sie predkos$¢ 15-25 m/min, co przy $rednicy 28 mm odpowiada
170-280 obr/min. W przypadku aluminium i brazu dopuszczalne sg predkosci do 80 m/min.

Posuw podczas wiercenia powinien by¢ dostosowany do twardosci materiatu — dla stali 0,15-0,25 mm/obr, dla metali miekkich
do 0,4 mm/obr. Zbyt duzy posuw powoduje przegrzewanie ostrza, zbyt maty — zatarcie i utrate ostrosci.

Wiertlo wymaga chtodzenia emulsjg obrébkowa lub olejem skrawajgcym. W stalach nierdzewnych oraz zarowytrzymatych
intensywne chtodzenie jest obowigzkowe. Okresowe wycofywanie wiertta z otworu umozliwia usuniecie wiéréw i doptyw
chtodziwa do strefy skrawania.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci chtodziwa, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozjg
cienka warstwa oleju maszynowego. Przechowywanie w indywidualnych tubach chroni krawedzie tngce przed uszkodzeniem

mechanicznym.
Produkty powigzane
Do pracy z wierttem stozkowym przydatne moga by¢: tuleje redukcyjne stozkdw Morse'a, zestawy wiertet HSS o mniejszych

Srednicach do wykonywania otwordéw pilotowych, emulsje chtodzgco-smarujace do obrébki skrawaniem oraz osetki

diamentowe do regeneracji ostrzy.
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