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WIERTLO KC 29,0 SWKC-29,0 SCHMITH

/ Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica wiercenia 29,0 mm
IMateriat ostrza HSS
Typ chwytu Stozek Morse'a

INorma DIN 345

Charakterystyka techniczna

Wiertto KC 29,0 mm SWKC-29,0 Schmith

135,68 zt

110,31 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWKC-29,0

SWKC-29,0

5902004711126

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto walcowe ze stali szybkotngcej HSS z chwytem stozkowym Morse'a, przeznaczone do wiercenia otworéw o $rednicy
29,0 mm w metalach i tworzywach sztucznych. Wykonane zgodnie z norma DIN 345.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat ostrza zachowuje twardosc¢ i ostros¢ krawedzi skrawajgcych w temperaturze do 600°C, co umozliwia prace z wyzszymi

predkosciami obrotowymi. Zapewnia dtuzsza zywotnos$¢ narzedzia przy obrébce stali konstrukcyjnych i metali niezelaznych.

Chwyt stozkowy Morse'a

System mocowania stozkowego zapewnia samozaciskanie w tulei wiertarki, eliminujgc poslizg pod obcigzeniem. Wymaga wiertarki

przemystowej lub wiertarki stotowej z tulejka redukcyjng dopasowang do konkretnego rozmiaru stozka Morse'a.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-kc-29-0-swkc-29-0-schmith-p-30736.html

Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat ostrzenia umozliwia wiercenie w szerokiej gamie materiatéw - od stali konstrukcyjnych przez zeliwo po aluminium.
Kompromis miedzy odprowadzaniem widréw a stabilnoscig krawedzi skrawajgcej.

Szlifowana powierzchnia

Precyzyjne wykonczenie powierzchni rowkéw wiérowych ogranicza tarcie podczas wiercenia, zmniejsza opér i poprawia
odprowadzanie wiéréw. Redukuje nagrzewanie sie wiertta i materiatu obrabianego.

Specyfikacja techniczna

Model SWKC-29,0

Producent Schmith

Srednica wiercenia 29,0 mm

Materiat ostrza Stal szybkotngca (HSS)
Typ chwytu Stozek Morse'a

Kat wierzchotkowy 118°

Wykonczenie powierzchni Szlifowane

Norma wykonania DIN 345

Zastosowanie

e Wiercenie otwordw przelotowych i gtebokich w stalach konstrukcyjnych
e Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego w przemysle maszynowym

e Wiercenie w metalach niezelaznych - aluminium, braz, mosiadz

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Obrébka wybranych tworzyw sztucznych o wysokiej wytrzymatosci

¢ Prace warsztatowe i produkcyjne wymagajgce precyzyjnych otworéw

e Zastosowania przemystowe na wiertarkach stotowych i kolumnowych

Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzanie kompatybilnosci chwytu

Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ rozmiar stozka Morse'a w wiertarce (MT1, MT2, MT3, MT4). Informacja znajduje sie w dokumentacji
technicznej maszyny. W przypadku niezgodnos$ci wymagana jest tulejka redukcyjna lub przejsciéwka.

oferta wa?na 3 dni



Parametry wiercenia
Predkos¢ obrotowa zalezy od obrabianego materiatu: stal konstrukcyjna 15-25 m/min, aluminium 60-100 m/min, zeliwo 20-30 m/min.

Nalezy stosowac chtodziwo (emulsje lub olej obrébkowy) przy wierceniu stali. Posuw powinien by¢ rownomierny, dostosowany do
twardosci materiatu.

Konserwacja
Po zakonczeniu pracy oczysci¢ wiertto z widréw i chtodziwa, zabezpieczy¢ powierzchnie cienka warstwa oleju ochronnego.

Przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed uszkodzeniem ostrza. Przy stepieniu mozna przeszlifowac, zachowujac
oryginalny kat 118° i symetrie krawedzi.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem poleca sie: tulejki redukcyjne Morse'a (przy niezgodnosci stozkéw), chtodziwo do obrébki metali, zestawy
do ostrzenia wiertet HSS, imadfa maszynowe do mocowania przedmiotéw obrabianych.
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