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WIERTtO KC 30,0 SWKC-30,0 SCHMITH

/ Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 30,0 mm
|Materiat HSS
Uchwyt Stozek Morse'a

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

Wiertto stozkowe KC 30,0 mm Schmith SWKC-30,0

153,97 zt

125,18 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWKC-30,0

SWKC-30,0

5902004711133

Narzedzia SCHMITH

Wiertto z uchwytem stozkowym Morse'a do wiercenia precyzyjnych otworéw o duzych $rednicach w stali, zeliwie, metalach
|kolorowych i tworzywach sztucznych. Wykonane ze stali szybkotnacej HSS zgodnie z norma DIN 345.

Uchwyt stozkowy Morse'a

Stozek Morse'a zapewnia stabilne mocowanie w wrzecionie wiertarki bez koniecznosci stosowania uchwytu wiertarskiego. Eliminuje

luz osiowy, co przektada sie na precyzje wiercenia przy duzych srednicach. Dedykowany do wiertarek stupowych i stacjonarnych.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie podwyzszong twardoscia i odpornoscia na Scieranie. Zachowuje wtasciwosci

skrawne w temperaturach do 600°C, co umozliwia prace z wyzszymi predkosciami obrotowymi niz w przypadku wiertet ze stali
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weglowej.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat szlifowania 118° stanowi kompromis miedzy fatwoscig centrowania a efektywnos$cia skrawania. Uniwersalne
zastosowanie w wiekszosci materiatéw metalowych. Precyzyjne szlifowanie krawedzi skrawajgcych zapewnia réwnomierny nacisk na
materiat obrabiany.

Norma DIN 345

Wykonanie zgodne z niemiecka norma przemystowg DIN 345 gwarantuje powtarzalnos¢ wymiaréw i tolerancji. Oznacza to zgodnosé
z parametrami technicznymi wymaganymi w obrébce profesjonalnej i przemystowej.

Specyfikacja techniczna

Srednica nominalna 30,0 mm

Model SWKC-30,0

Producent Schmith

Materiat Stal szybkotngca HSS

Typ uchwytu Stozek Morse'a (KC)

Kat wierzchotkowy 118° (szlifowany)

Norma wykonania DIN 345

Przeznaczenie Wiertta stozkowe do duzych srednic

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego w odlewniach

¢ Wykonywanie otworéw w blokach silnikéw i elementach maszynowych
¢ Wiercenie aluminium i jego stopéw w przemysle lotniczym

¢ Obrébka bragzu i mosigdzu w armaturze i fozyskach

e Wiercenie tworzyw sztucznych konstrukcyjnych

e Prace serwisowe w warsztatach mechanicznych

¢ Montaz instalacji przemystowych wymagajacych duzych otworéw

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametréow skrawania
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Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie predkos¢ obrotowg 200-300 obr/min przy posuwach 0,2-0,4 mm/obr. W przypadku aluminium
mozna zwiekszy¢ predkosé do 600-800 obr/min. Zawsze stosuj chtodziwo lub smar skrawajacy — wydtuza zywotnos¢ ostrza i
poprawia jako$¢ otworu.

Montaz w wrzecionie

Przed montazem doktadnie oczys$¢ stozek wiertta i gniazdo wrzeciona z zanieczyszczen. Nawet drobne zabrudzenia moga
powodowac bicie osiowe. Wprowadz wiertto delikatnym ruchem obrotowym i docis$nij recznie — stozek Morse'a samohamowny
utrzyma wiertto bez dodatkowych zabezpieczen.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy oczys¢ wiertto z widéréw i pozostatosci chtodziwa. Stozek zabezpiecz cienka warstwa oleju maszynowego przed
korozjg. Przechowuj w miejscu suchym, zabezpieczone przed uszkodzeniem krawedzi skrawajgcych. Regularne ostrzenie przywraca
geometrie kata 118° i wydtuza okres uzytkowania.
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