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WIERTLO KC 32,0 SWKC-32,0 SCHMITH

/ Cena brutto 153,78 zt

Cena netto 125,02 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKC-32,0

Kod producenta SWKC-32,0

Kod EAN 5902004711140

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Wiertto KC 32,0 mm SWKC-32,0 Schmith

Wiertto walcowe ze stali szybkotnacej HSS do wykonywania otworéw o duzej Srednicy w obrabiarkach stacjonarnych.

Konstrukcja z uchwytem stozkowym Morse'a wedtug normy DIN 345 zapewnia stabilne mocowanie i precyzyjne prowadzenie
podczas wiercenia metali i tworzyw sztucznych.

Srednica wiercenia 32,0 mm

IMateriat ostrza HSS

Typ uchwytu Stozek Morse'a

INorma wykonania DIN 345

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat ostrza charakteryzuje sie podwyzszong odpornoscia na $cieranie i utrzymaniem twardosci w wysokich temperaturach
generowanych podczas skrawania. Umozliwia wiercenie w stalach konstrukcyjnych i zeliwie bez szybkiej utraty ostrosci.
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Stozek Morse'a

Uchwyt stozkowy zapewnia samoczynne centrowanie i mocowanie w wrzecionie obrabiarki bez dodatkowych uchwytéw. Konstrukcja
eliminuje luz osiowy i przenosi duze momenty obrotowe, co jest niezbedne przy wierceniu otworéw o $rednicy 32 mm.

Geometria wedtug DIN 345

Kat wierzchotkowy 118° stanowi kompromis miedzy uniwersalnoscig a wydajnoscia dla wiekszosci materiatéw metalowych. Wiertto
szlifowane zapewnia doktadnos¢ wymiarowga otworu i odprowadzanie wiéréw przez rowki spiralne.

Srednica 32 mm

Duza $rednica wiercenia wymaga uzycia obrabiarek stacjonarnych o odpowiedniej mocy i sztywnosci. Przy takiej sSrednicy kluczowe
jest prawidtowe ustawienie predkosci obrotowej i posuwu, aby unikng¢ nadmiernego obcigzenia narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model SWKC-32,0

Srednica wiercenia 32,0 mm

Materiat ostrza Stal szybkotnagca (HSS)
Typ uchwytu Stozek Morse'a (MK)
Norma wykonania DIN 345

Kat wierzchotkowy 118°

Rodzaj obrébki ostrza Szlifowane

Producent Schmith

Zastosowanie

¢ Wiercenie otwordw przelotowych i nieprzelotowych w stalach konstrukcyjnych
e Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego w obrabiarkach stacjonarnych

e Wiercenie metali niezelaznych: aluminium, brgzu, mosigdzu

¢ Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych konstrukcyjnych

e Prace w warsztatach mechanicznych wyposazonych w wiertarki kolumnowe

e Zastosowania przemystowe wymagajgce duzych srednic otworéw

¢ Przygotowanie otworédw pod gwintowanie o Srednicach M30-M36

e Obrébka elementéw konstrukcyjnych w produkcji maszynowej

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Doboér parametrow skrawania
Przy srednicy 32 mm nalezy dostosowac predkos¢ obrotowa do twardosci materiatu: dla stali konstrukcyjnych 10-15 m/min, dla

aluminium 60-80 m/min. Posuw powinien wynosi¢ 0,2-0,4 mm/obr w zaleznosci od sztywnosci obrabiarki. Uzycie chtodziwa jest
konieczne przy wierceniu stali.

Sprawdzanie kompatybilnosci uchwytu

Przed zakupem nalezy zweryfikowa¢, jaki rozmiar stozka Morse'a posiada wrzeciono obrabiarki. Wiertta o Srednicy 32 mm zazwyczaj
wymagaja stozka MK3 lub MK4. Niedopasowanie wymaga uzycia tulei redukcyjnych, co moze wptynac na stabilnos$¢ wiercenia.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw i zabezpieczy¢ powierzchnie stozka przed rdza. Regularne ostrzenie
przywraca geometrie ostrza - szczegdlnie przy wierceniu twardych materiatéw. Stozek Morse'a wymaga utrzymania w czystosci bez
rys i zanieczyszczen.
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