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Wiertto KC 34,0 SWKC-34,0 SCHMITH

/ Cena brutto 160,66 zi

Cena netto 130,62 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKC-34,0

Kod producenta SWKC-34,0

Kod EAN 5902004723594

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto maszynowe KC 34,0 SWKC-34,0 SCHMITH

Wiertto stozkowe ze stali szybkotngcej HSS przeznaczone do obrébki maszynowej na obrabiarkach stacjonarnych. Konstrukcja
zgodna z norma DIN 345 z uchwytem typu stozek Morse'a zapewnia stabilny montaz w wiertarkach stupowych i frezarkach.

Srednica wiercenia 34,0 mm
|Materiat HSS
Uchwyt Stozek Morse'a

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat odporny na wysokg temperature generowang podczas wiercenia. Zachowuje twardos¢ i ostros¢ krawedzi tngcych nawet
przy intensywnej pracy, co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢ narzedzia w poréwnaniu do wiertet ze stali weglowe;j.

Stozek Morse'a wg DIN 345

Znormalizowany uchwyt stozkowy umozliwia bezposredni montaz w wrzecionach obrabiarek bez dodatkowych adapteréw.
Potaczenie stozkowe zapewnia samohamownos¢ i precyzyjne centrowanie wiertta podczas pracy.
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Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrza uniwersalny dla wiekszosci materiatéw konstrukcyjnych. Zapewnia rbwnowage miedzy skutecznoscig
wiercenia a wytrzymatoscig krawedzi tnacych przy obrébce stali, zeliwa i metali kolorowych.

Szlifowana powierzchnia

Precyzyjna obrébka szlifowaniem gwarantuje doktadng geometrie krawedzi tngcych i rowkéw widrowych. Przektada sie to na
cylindrycznos¢ wykonywanych otworéw i sprawng ewakuacje wiéréw z miejsca wiercenia.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKC-34,0

Producent Schmith

Srednica wiercenia 34,0 mm

Materiat wykonania Stal szybkotngca (HSS)
Typ uchwytu Stozek Morse'a

Norma konstrukcyjna DIN 345

Kat wierzchotkowy 118°

Wykonczenie powierzchni Szlifowane

Typ narzedzia Wiertto maszynowe

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stali niestopowej i konstrukcyjne;j
¢ Obrébka stali stopowych o podwyzszonej wytrzymatosci
e Wiercenie zeliwa szarego i sferoidalnego

¢ Wykonywanie otworéw w brazie i mosigdzu

¢ Obrébka aluminium i stopédw aluminium

e Wiercenie wybranych tworzyw sztucznych

e Prace na wiertarkach stupowych i stotowych

e Montaz w frezarkach z funkcja wiercenia

Kompatybilnos¢ z maszyna
Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ rozmiar stozka Morse'a w wrzecionie obrabiarki. Wiertta z uchwytem stozkowym wymagaja

zgodnosci oznaczenia (np. MK1, MK2, MK3). W przypadku niezgodnosci konieczne jest zastosowanie tulei redukcyjnej lub
przejscidowki.

oferta wa?na 3 dni



Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia zaleca sie stosowanie odpowiednich predkosci obrotowych zgodnie z obrabianym materiatem. Dla stali
konstrukcyjnej przy srednicy 34 mm typowa predkos$¢ wynosi 60-100 obr/min, dla aluminium 200-300 obr/min. Stosowanie
chtodziwa lub smarowania przedtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia jakos¢ wykonywanych otwordéw.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg cienkg warstwa oleju. Przechowywanie w
suchym miejscu zapobiega uszkodzeniu krawedzi tngcych. Regularne czyszczenie rowkéw widrowych zapewnia prawidtowg
ewakuacje materiatu podczas nastepnych operacji.

Tepienie krawedzi tngcych objawia sie zwiekszonym oporem podczas wiercenia, gorszg jakoscia powierzchni otworu i
podwyzszonym nagrzewaniem sie narzedzia. Wiertta HSS mozna ostrzy¢ wielokrotnie, zachowujgc oryginalng geometrie kata

wierzchotkowego i symetrie krawedzi.
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