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WIERTtO KC 35,0 SWKC-35,0 SCHMITH

/ Cena brutto 220,17 zt

Cena netto 179,00 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKC-35,0

Kod producenta SWKC-35,0

Kod EAN 5902004711157

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto krete 35,0 mm SWKC-35,0 SCHMITH

Wiertto krete ze stali szybkotngcej HSS z uchwytem stozkowym Morse'a, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia otworéw o
duzych Srednicach w metalach i tworzywach sztucznych. Wykonanie zgodne z norma DIN 345.

Srednica 35,0 mm
Typ uchwytu Stozek Morse'a
IKat wierzchotkowy 118°

INorma DIN 345

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat o podwyzszonej wydajnosci skrawania zapewnia diuzszg zywotnos¢ narzedzia oraz mozliwos¢ pracy z wiekszymi
predkosciami obrotowymi w poréwnaniu do wiertet ze stali weglowe;j.

Uchwyt stozkowy Morse'a

System mocowania stosowany w wiertarkach stotowych i stupowych, zapewniajacy centryczne osadzenie wiertta i przenoszenie
duzych momentéw obrotowych bez poslizgu. Wymaga wrzeciona z gniazdem stozkowym odpowiedniego rozmiaru.
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Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat przy wierzchotku zapewniajgcy uniwersalnos¢ zastosowan. Zapewnia rownowage miedzy szybkoscig wiercenia a
trwatoscig ostrza przy obrébce wiekszosci metali.

Wykonanie szlifowane

Rowki wiérowe oraz krawedzie skrawajace wykonane metoda szlifowania, co gwarantuje precyzje geometrii narzedzia i czystos¢
wykonywanych otworéw.

Specyfikacja techniczna

Srednica nominalna 35,0 mm

Symbol produktu SWKC-35,0
Producent SCHMITH

Materiat Stal szybkotngca HSS
Typ uchwytu Stozek Morse'a

Kat wierzchotkowy 118°

Norma wykonania DIN 345

Typ wiertta Krete (spiralne)
Wykonanie rowkéw Szlifowane

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka aluminium i stopéw lekkich

e Wiercenie w brazie i innych stopach miedzi

* Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego

e Wiercenie w tworzywach sztucznych technicznych

e Prace warsztatowe wymagajace duzych srednic otworéw

e Montaz i konserwacja maszyn przemystowych

e Konstrukcje stalowe i metalowe

Kompatybilnos¢ z maszyna

Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ rozmiar stozka Morse'a w wrzecionie wiertarki. Wiertta o Srednicy 35 mm wymagajg zazwyczaj
stozka MT4 lub MT5. W przypadku niezgodnosci konieczne jest zastosowanie tulejki redukcyjnej lub przejsciéwki.
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Uzytkowanie i konserwacja

Wiertta o duzych $rednicach wymagajg odpowiedniego doboru parametréw skrawania. Zaleca sie stosowanie nizszych
predkosci obrotowych niz przy mniejszych srednicach, z jednoczesnym zwiekszeniem posuwu. Nalezy zapewni¢ odpowiednie
chtodzenie strefy skrawania, szczegdlnie przy obrébce stali.

Przed rozpoczeciem wiercenia zaleca sie nawiercenie otworu wierttem o mniejszej $rednicy (10-15 mm), co utatwi centrowanie
i zmniejszy obcigzenie narzedzia. Wiertto nalezy mocowac w wrzecionie poprzez lekkie wbicie mtotkiem z tworzywa lub
drewna, unikajac uszkodzenia stozka.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Stozek Morse'a powinien by¢ wolny od
zanieczyszczen i uszkodzeh mechanicznych, gdyz wptywa to na doktadnos¢ osadzenia narzedzia.
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