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Wiertto KC 4,0 SWKC-4,0 SCHMITH

/ Cena brutto 22,11 zt

Cena netto 17,98 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKC-4,0

Kod producenta SWKC-4,0

Kod EAN 5902004713755

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto KC 4,0 SWKC-4,0 SCHMITH

Wiertto ksztattowe ze stali szybkotngcej HSS z uchwytem stozkowym Morse'a do precyzyjnego wiercenia otworéw o Srednicy

4,0 mm w metalach i tworzywach sztucznych.
Srednica 4,0 mm

Typ uchwytu Stozek Morse'a

IKat wierzchotkowy 118°

INorma DIN 345

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS o podwyzszonej wydajnosci

Materiat narzedziowy zapewnia zwiekszong odpornos¢ na $cieranie i mozliwos¢ pracy przy wyzszych predkosciach skrawania.
Pozwala na dtuzsza eksploatacje bez koniecznosci czestego ostrzenia.

Uchwyt stozkowy Morse'a

Stozkowe potaczenie zapewnia precyzyjne centrowanie i sztywne mocowanie w wrzecionie wiertarki stotowej lub kolumnowej.

Eliminuje bicie promieniowe podczas wiercenia.
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Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat ostrza odpowiedni do wiercenia wiekszosci metali. Zapewnia réwnowage miedzy fatwoscig centrowania a
efektywnoscig usuwania wiéréw przy srednich twardosciach materiatu.

Szlifowane powierzchnie robocze

Precyzyjne wykonanie krawedzi skrawajgcych metoda szlifowania gwarantuje doktadnos¢ wymiarowa otwordw i czystosc ich
powierzchni. Redukuje sity skrawania i wibracje podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKC-4,0

Producent SCHMITH

Srednica wiercenia 4,0 mm

Typ wiertta KC (ksztattowe)
Materiat Stal szybkotngca HSS
Typ uchwytu Stozek Morse'a

Kat wierzchotkowy 118°

Norma wykonania DIN 345

Wykonanie powierzchni Szlifowane

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka aluminium i stopéw lekkich

¢ Wiercenie brazu i innych stopéw miedzi

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Obrébka tworzyw sztucznych technicznych

e Precyzyjne wiercenie na wiertarkach stotowych i kolumnowych
* Prace warsztatowe wymagajace doktadnosci wymiarowej

Norma DIN 345 — co oznacza w praktyce

Norma DIN 345 okresla wymiary i tolerancje wiertet ze stali szybkotnacej z uchwytem stozkowym. Gwarantuje zgodnos$¢ z gniazdami
stozkowymi w maszynach zgodnych z systemem Morse'a. Zapewnia powtarzalno$¢ wymiardw i jako$¢ wykonania.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ stozka uchwytu z wrzecionem wiertarki. Powierzchnie stozka i gniazda
musza by¢ czyste i wolne od zabrudzen, ktére mogtyby wptyngé na centrowanie.

Podczas wiercenia zaleca sie stosowanie chtodziwa odpowiedniego dla obrabianego materiatu. W przypadku stali — emulsja
chtodzaco-smarujaca, dla aluminium — nafta lub spirytus, dla zeliwa mozliwa praca na sucho.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu, osuszy¢ i zabezpieczy¢ przed korozja cienka

warstwa oleju maszynowego. Przechowywac w miejscu chronionym przed wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi.

Doboér parametrow skrawania

Predkosc¢ obrotowa zalezy od obrabianego materiatu: dla stali konstrukcyjnej 20-30 m/min, dla aluminium 60-100 m/min, dla zeliwa
15-25 m/min. Posuw nalezy dostosowac do sztywnosci uktadu i Srednicy wiertta — zazwyczaj 0,05-0,15 mm/obr dla srednicy 4 mm.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki warto rozwazy¢ gwintowniki metryczne M4, pogtebiacze stozkowe do fazowania otworéw oraz
zestawy wiertet HSS w réznych srednicach. W przypadku pracy z materiatami o wyzszej twardosci pomocne mogg by¢ wiertta
kobaltowe HSS-Co.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

