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WIERTLO KC 40,0 SWKC-40,0 SCHMITH

/ Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

w wiertarkach stupowych i frezarkach.
Srednica 40,0 mm

[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Stozek Morse'a

Charakterystyka techniczna

Wiertto spiralne KC 40,0 mm SWKC-40,0 SCHMITH

292,32 zt

237,66 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWKC-40,0

SWKC-40,0

5902004711164

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS o srednicy 40,0 mm, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia otworéw o duzych
Srednicach w metalach i tworzywach sztucznych. Wyposazone w stozkowy uchwyt Morse'a, zapewniajacy stabilne mocowanie

Stal szybkotnaca HSS

Materiat o podwyzszonej wydajnosci skrawania, charakteryzujacy sie wiekszg odpornoscig na Scieranie i mozliwoscig pracy przy

wyzszych predkosciach obrotowych niz wiertta ze stali weglowej. Zachowuje twardos¢ w temperaturach do okoto 600°C.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat dla wiertta uniwersalnego, zapewniajgcy wtasciwe warunki skrawania w materiatach o réznej twardosci. Umozliwia
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sprawne odprowadzanie widréw i zmniejsza ryzyko zakleszczenia narzedzia podczas wiercenia gtebokich otworéow.

Uchwyt stozkowy Morse'a

System mocowania zapewniajgcy samohamownos¢ i precyzyjne centrowanie wiertta w wrzecionie maszyny. Eliminuje poslizg
podczas pracy, co jest kluczowe przy duzych srednicach wiercenia. Wymaga odpowiedniej tulei redukcyjnej dopasowanej do
wrzeciona wiertarki.

Powierzchnia szlifowana

Precyzyjne wykonanie rowkéw spiralnych i krawedzi skrawajgcych metoda szlifowania, co przektada sie na doktadno$¢ wymiarowa
otwordw i mniejsza chropowatos¢ ich powierzchni. Zmniejsza réwniez wibracje podczas wiercenia.

Specyfikacja techniczna

Srednica wiertta 40,0 mm

Symbol produktu SWKC-40,0
Producent SCHMITH

Materiat Stal szybkotngca HSS
Typ uchwytu Stozek Morse'a

Kat wierzchotkowy 118°

Norma DIN 345

Wykonanie powierzchni Szlifowane

Zastosowanie

¢ Wiercenie otwordw przelotowych i nieprzelotowych w stalach konstrukcyjnych
e Obrébka aluminium i stopéw aluminium

e Wiercenie w brazie i innych stopach miedzi

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Wiercenie tworzyw sztucznych technicznych

¢ Prace serwisowe i remontowe w przemysle maszynowym

¢ Produkcja jednostkowa i matoseryjna w warsztatach mechanicznych

¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie M36-M42

Kompatybilnos¢ uchwytu

Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ rozmiar stozka Morse'a we wrzecionie wiertarki lub frezarki. Wiertta o srednicy 40 mm standardowo
wyposazane sg w stozek Morse'a nr 4 lub 5. W przypadku niezgodnosci konieczne jest zastosowanie tulei redukcyjnej lub
przejsciowki.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia wierttami o duzych srednicach nalezy stosowa¢ odpowiednie parametry skrawania. Predkos¢ obrotowa
powinna by¢ nizsza niz dla wiertt matych srednic - dla stali konstrukcyjnej zaleca sie okoto 50-80 obr/min, dla aluminium
150-200 obr/min. Konieczne jest stosowanie chtodziwa skrawajgcego lub oleju maszynowego, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia
i poprawia jakos¢ obrabianej powierzchni.

Po kazdym uzyciu wiertto nalezy oczysci¢ z widréw i pozostatosci materiatu obrabianego. Stozek Morse'a powinien by¢ wolny
od zabrudzen - nawet niewielkie zanieczyszczenia mogg powodowac bicie narzedzia. Przechowywanie w suchym miejscu
zapobiega korozji powierzchni roboczych.

Tepienie krawedzi skrawajacych objawia sie zwiekszonym oporem podczas wiercenia, przegrzewaniem narzedzia i
pogorszeniem jakosci otworu. Wiertto mozna regenerowac przez ponowne ostrzenie, zachowujac prawidtowy kat
wierzchotkowy i symetrie krawedzi.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem przydatne moga by¢: tuleje redukcyjne stozka Morse'a, chtodziwo do obrébki metali, imadto maszynowe
do stabilnego mocowania detali, zestaw gwintownikéw M36-M42 do wykonywania gwintéw w nawierconych otworach.
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