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WIERTLO KC 7,0 SWKC-7,0 SCHMITH

/ Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 7,0 mm
Typ uchwytu Stozek Morse'a
IKat wierzchotkowy 118°

INorma DIN 345

Charakterystyka techniczna

Wiertto spiralne KC 7,0 mm SWKC-7,0 SCHMITH

25,22 z¢

20,50 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWKC-7,0

SWKC-7,0

5902004713762

Narzedzia SCHMITH

Wiertto precyzyjne ze stali szybkotngcej HSS z uchwytem stozkowym Morse'a, przeznaczone do wiercenia otworéw w
Imetalach i tworzywach sztucznych. Wykonanie szlifowane wedtug normy DIN 345 zapewnia stabilnos¢ i doktadnos¢ obrébki.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat o podwyzszonej wydajnosci skrawania, odporny na temperatury do 600°C. Zachowuje twardo$¢ krawedzi tngcych podczas

intensywnej pracy, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ narzedzia i mniejszg czestotliwos$¢ ostrzenia.

Uchwyt stozkowy Morse'a

Samozaciskowy system mocowania zapewniajgcy centryczne osadzenie wiertta w wrzecionie wiertarki stotowej lub stupowej. Stozek

przenosi moment obrotowy bez poslizgu, eliminujac wibracje przy wierceniu otworéw o wiekszych srednicach.
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Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat ostrza dostosowany do wiercenia stali konstrukcyjnej i aluminium. Zapewnia rownowage miedzy sitg osiowg a
predkoscig posuwu, ograniczajgc ryzyko odksztatcenia materiatu przy wejsciu wiertta.

Wykonanie szlifowane DIN 345

Precyzyjne szlifowanie rowkéw wiérowych i krawedzi skrawajacych zgodnie z norma DIN 345. Gtadka powierzchnia rowkéw utatwia
odprowadzanie wiéréw z otworu, co zmniejsza tarcie i nagrzewanie sie narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model SWKC-7,0

Srednica wiercenia 7,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Typ uchwytu Stozek Morse'a

Kat wierzchotkowy 118°

Norma DIN 345
Wykonczenie powierzchni Szlifowane

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

e Obrébka elementéw z aluminium i stopéw lekkich

¢ Wykonywanie otworéw w odlewach z zeliwa szarego i sferoidalnego
¢ Wiercenie brazu i innych stopéw miedzi

e Obrébka tworzyw sztucznych konstrukcyjnych (PA, POM, PEEK)

e Prace w warsztatach mechanicznych na wiertarkach stotowych

e Produkcja seryjna z uzyciem wiertarek stupowych

e Naprawy i konserwacja maszyn przemystowych

Kompatybilnos¢ z maszynami

Wiertto wymaga wiertarki z gniazdem stozkowym Morse'a odpowiedniego rozmiaru. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ oznaczenie
stozka na wrzecionie maszyny (MT1, MT2, MT3 itp.) i dopasowac odpowiedni tulejke redukcyjna, jesli stozek wiertta rézni sie od
gniazda wrzeciona.
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Predkos¢ obrotowa zalezy od obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos$¢ skrawania wynosi 15-25
m/min, dla aluminium 80-120 m/min, dla zeliwa 20-30 m/min. Predkos$¢ obrotowg wrzeciona oblicza sie ze wzoru: n = (1000 x
v) / (m x d), gdzie v to predkos$¢ skrawania w m/min, a d to srednica wiertta w mm.

Chtodzenie i smarowanie
Podczas wiercenia stali nalezy stosowa¢ emulsje chtodzaco-smarujaca lub olej do obrébki skrawaniem. Aluminium mozna

wierci¢ z chtodzeniem sprezonym powietrzem lub olejem mineralnym. Zeliwo zazwyczaj wierci sie na sucho, z okresowym

przedmuchiwaniem otworu sprezonym powietrzem w celu usuniecia wiéréw.

Ostrzenie

Wiertto nalezy ostrzy¢ po zauwazeniu wzrostu sity posuwu, podwyzszonej temperatury pracy lub powstawania zadzioréw na
krawedziach otworu. Ostrzenie wykonuje sie na szlifierce narzedziowej, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy 118° i
symetrie obu krawedzi skrawajacych. Nierébwnomierne ostrze powoduje bicie promieniowe i powiekszanie $rednicy otworu.
Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢: tulejki redukcyjne stozka Morse'a (jesli gniazdo wrzeciona ma inny rozmiar), zestaw wiertet HSS

w réznych srednicach, emulsje chtodzgco-smarujgca do obrébki metali, imadto maszynowe do mocowania detali podczas

wiercenia.
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