Dane aktualne na dzien: 08-04-2026 22:00

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-kc-8-0-swkc-8-0-schmith-p-30705.html

WIERTtO KC 8,0 SWKC-8,0 SCHMITH

/ Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 8,0 mm
Materiat Stal HSS
Kat wierzchotkowy 118°

Uchwyt Stozek Morse'a

Charakterystyka techniczna

Wiertto KC 8,0 mm SWKC-8,0 SCHMITH

26,50 zt

21,54 z¢

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWKC-8,0

SWKC-8,0

5902004713779

Narzedzia SCHMITH

\Wiertto krete o Srednicy 8,0 mm ze stali szybkotnacej HSS, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia otworéw w metalach i
ltworzywach sztucznych. Wykonane zgodnie z norma DIN 345 z uchwytem stozkowym Morse'a.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat o podwyzszonej wydajnosci skrawania zapewnia diuzszg trwatos¢ ostrza i mozliwos¢ pracy przy wyzszych predkosciach

obrotowych. Stal HSS zachowuje twardos$¢ w temperaturach do 600°C, co umozliwia intensywne wiercenie bez utraty ostrosci.
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Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat wiercenia uniwersalny dla wiekszosci materiatéw. Zapewnia réwnowage miedzy sita posuwu a odprowadzaniem
widéréw. Sprawdza sie w stalach konstrukcyjnych, aluminium i zeliwie.

Uchwyt stozkowy Morse'a

System mocowania stosowany w maszynach wiertarskich o wiekszej mocy. Stozek samozaciskowy eliminuje poslizg i przenosi duze
momenty obrotowe. Wymaga wrzeciona z gniazdem stozkowym odpowiedniego rozmiaru.

Norma DIN 345

Wiertta kretowe ze stali szybkotngcej z uchwytem stozkowym. Norma okresla wymiary, tolerancje i wtasciwosci mechaniczne, co
gwarantuje wymiennos$¢ miedzy producentami i powtarzalnos¢ parametréw.

Specyfikacja techniczna

Model SWKC-8,0

Producent SCHMITH

Srednica nominalna 8,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Typ uchwytu Stozek Morse'a

Kat wierzchotkowy 118°

Norma DIN 345

Typ obrébki Szlifowane

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka aluminium i stopdéw lekkich

e Wiercenie w brazie i mosigdzu

¢ Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego

e Wiercenie w tworzywach sztucznych technicznych

e Prace warsztatowe na wiertarkach stotowych i kolumnowych

e Zastosowania przemystowe wymagajgce precyzji
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Kompatybilnos¢ z maszyna
Przed zakupem sprawdz rozmiar stozka Morse'a w wrzecionie wiertarki. Wiertta z uchwytem stozkowym wymagaja wrzeciona z

odpowiednim gniazdem stozkowym. W przypadku niezgodnosci rozmiaru stozka konieczne jest uzycie tulei redukcyjnych lub
przejscidwek.

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry obrébki

Predkos¢ obrotowa zalezy od obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie predkos¢ skrawania 15-25 m/min, dla
aluminium 80-120 m/min, dla zeliwa 20-30 m/min. Posuw powinien by¢ dostosowany do sztywnosci uktadu i mocy maszyny.

Chtodzenie
Podczas wiercenia stali stosuj emulsje chtodzgco-smarujaca lub olej maszynowy. Aluminium mozna wierci¢ na sucho lub z

minimalnym smarowaniem. Zeliwo wiercone jest zazwyczaj na sucho. Odpowiednie chtodzenie przedtuza zywotno$¢ wiertta i
poprawia jako$¢ otworu.

Ostrzenie
Stepione wiertto nalezy ostrzy¢ na szlifierce narzedziowej, zachowujac kat 118° i symetrie krawedzi skrawajacych.

Nieréwnomierne ostrzy powoduje bicie i powiekszanie otworu ponad wymiar nominalny. Po ostrzeniu sprawdz geometrie za
pomoca szablonu.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywad w sposdb zabezpieczajgcy krawedzie skrawajgce przed uszkodzeniem. Unikaj kontaktu z wilgocia,
ktora powoduje korozje. Po uzyciu oczys¢ wiertto z wiéréw i resztek materiatu obrabianego.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki warto rozwazy¢: tuleje redukcyjne stozka Morse'a (w przypadku niezgodnosci rozmiaru), emulsje
chtodzaco-smarujace, zestawy do ostrzenia wiertet, imaki maszynowe do mocowania przedmiotéw obrabianych.
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