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WIERTLO KC 8,5 SWKC-8,5 SCHMITH

/ Cena brutto 29,07 zt

Cena netto 23,63 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKC-8,5

Kod producenta SWKC-8,5

Kod EAN 5902004710808

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto stozkowe HSS 8,5 mm Schmith SWKC-8,5

Wiertto ze stali szybkotnacej HSS z uchwytem stozkowym Morse'a, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia otworéw o
Srednicy 8,5 mm w maszynach przemystowych. Wykonane zgodnie z norma DIN 345.

Srednica 8,5 mm
|Materiat HSS
Uchwyt Stozek Morse'a

INorma DIN 345

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat o podwyzszonej twardosci i odpornosci na Scieranie, zachowujacy wtasciwosci skrawne w temperaturach do 600°C.
Umozliwia wiercenie w stalach konstrukcyjnych, zeliwie oraz metalach niezelaznych bez utraty ostrosci.

Stozek Morse'a

Samozaciskowy system mocowania zapewniajgcy sztywne potgczenie z wrzecionem wiertarki stotowej, tokarki lub frezarki. Eliminuje

poslizg podczas pracy, zwieksza precyzje i bezpieczehstwo obrébki.
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Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat ostrza utatwiajgcy centrowanie i zmniejszajgcy opér skrawania. Odpowiedni do wiekszosci materiatéw metalowych i
tworzyw sztucznych, zapewnia stabilny poczatek wiercenia bez stosowania punktaka.

Norma DIN 345

Europejska norma okreslajaca tolerancje wymiarowe, geometrie i jakos¢ wykonania wiertet stozkowych. Gwarantuje powtarzalnos¢
wymiaréw i kompatybilnos$¢ z maszynami przemystowymi.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SWKC-8,5

Srednica nominalna 8,5 mm

Materiat ostrza Stal szybkotnaca (HSS)
Typ uchwytu Stozkowy Morse'a

Kat wierzchotkowy 118°

Norma wykonania DIN 345

Obrébka powierzchni Szlifowana

Producent Schmith

Zastosowanie

Wiertto SWKC-8,5 przeznaczone jest do obrébki skrawaniem w warunkach warsztatowych i przemystowych. Materiaty, w
ktérych mozna wykonywac otwory:

Stale konstrukcyjne i narzedziowe
 Zeliwo szare i sferoidalne

e Aluminium i stopy aluminium

e Braz i mosigdz

e Tworzywa sztuczne techniczne

¢ Metale niezelazne o Sredniej twardosci
Kompatybilnos¢ z maszynami

Wiertto wymaga maszyny wyposazonej w tuleje redukcyjne lub bezposrednie gniazdo pod stozek Morse'a. Przed montazem nalezy
sprawdzi¢ typ stozka w dokumentacji technicznej wiertarki, tokarki lub frezarki. Stozki Morse'a wystepuja w rozmiarach od MKO do
MKE6.
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Uzytkowanie i konserwacja

Aby zapewni¢ dtuga zywotnos$¢ narzedzia i bezpieczenstwo pracy, nalezy stosowaé odpowiednie parametry skrawania i
chtodzenie. Dla stali zaleca sie predkos$¢ obrotowg 15-25 m/min, dla aluminium 50-80 m/min. Wiercenie w stalach wymaga
chtodzenia emulsjg lub olejem skrawajgcym.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Stozek Morse'a powinien by¢ wolny od
zanieczyszczen, aby zapewnié prawidtowe osadzenie w gniezdzie maszyny. Tepienie ostrza objawia sie zwiekszonym oporem
skrawania i gorsza jakosScig otworu.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem SWKC-8,5 moga by¢ potrzebne: tuleje redukcyjne Morse'a (w przypadku niezgodnosci rozmiaréw stozka),
zestawy do wyciggania wiertet stozkowych, oleje i emulsje chtodzgco-smarujace, imadta maszynowe do mocowania detali.
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