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WIERTLO KC 9,0 SWKC-9,0 SCHMITH

/ Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

wiertarskimi.

Srednica 9,0 mm
[Materiat HSS

IKat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Stozek Morse'a

Charakterystyka techniczna

Wiertto KC 9,0 mm SWKC-9,0 SCHMITH

27,64 zt

22,47 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWKC-9,0

SWKC-9,0

5902004710815

Narzedzia SCHMITH

Wiertto ze stali szybkotnacej HSS z uchwytem stozkowym Morse'a, przeznaczone do precyzyjnego wiercenia otworéw o
wiekszych srednicach w réznych materiatach. Norma DIN 345 gwarantuje zgodno$¢ wymiarowg z profesjonalnymi maszynami

Stal szybkotnaca HSS

Materiat o podwyzszonej twardosci i odpornosci na Scieranie, zachowujacy wtasciwosci skrawne w wyzszych temperaturach.

Umozliwia wiercenie z wiekszymi predkosciami obrotowymi niz narzedzia ze stali weglowej, przy zachowaniu dtugiej zywotnosci

ostrza.

Uchwyt stozkowy Morse'a
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Standardowy stozek osadzany bezposrednio w wrzecionie wiertarki stotowej lub kolumnowej. Zapewnia precyzyjne centrowanie i
sztywne mocowanie bez luz, eliminujgc wibracje podczas wiercenia otworéw o wiekszych Srednicach. Wymaga sprawdzenia numeru
stozka w maszynie.

Kat wierzchotkowy 118°

Uniwersalny kat przy wierzchotku, zaprojektowany do wiercenia w stalach konstrukcyjnych i materiatach o $redniej twardosci.
Zapewnia rownowage miedzy skutecznoscig usuwania wiéréw a trwatoscig krawedzi skrawajacych. Dla materiatéw twardszych
stosuje sie katy wieksze (130-140°).

Szlifowanie powierzchni

Powierzchnie robocze wiertta sg precyzyjnie szlifowane, co zapewnia doktadniejsze wymiary otworéw i lepszg jakos¢ powierzchni niz
w przypadku wiertet walcowanych. Proces szlifowania zwieksza rowniez ostros¢ krawedzi skrawajacych.

Specyfikacja techniczna

Model SWKC-9,0

Producent SCHMITH

Srednica nominalna 9,0 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS
Typ uchwytu Stozek Morse'a

Kat wierzchotkowy 118°

Norma DIN 345

Wykonanie powierzchni Szlifowane

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka elementéw z aluminium i stopéw lekkich

e Wiercenie w brazie i innych stopach miedzi

* Wykonywanie otwordéw w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Obrébka tworzyw sztucznych technicznych (PA, POM, PEEK)

e Prace w warsztatach mechanicznych z wiertarkami stotowymi

e Zastosowania przemystowe wymagajgce precyzyjnych otworéw

Kompatybilnos¢ z maszyna

Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ numer stozka Morse'a w posiadanej wiertarce. Stozki sg oznaczane numerami od 0 do 6, a kazdy
ma okreslone wymiary. Wiertta z uchwytem stozkowym sg przeznaczone do wiertarek stotowych i kolumnowych, nie nadaja sie do
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wierterek recznych z uchwytem wiertarskim.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia nalezy stosowa¢ odpowiednie predkosci obrotowe dostosowane do materiatu i sSrednicy wiertta. Dla stali
konstrukcyjnej przy srednicy 9 mm zalecana predkos¢ to okoto 1000-1200 obr/min. W przypadku aluminium mozna zwiekszy¢
predkos¢ do 2000-2500 obr/min.

Stosowanie Srodkéw chtodzaco-smarujgcych wydtuza zywotnos$¢ narzedzia i poprawia jakos¢ otworu. Dla stali zaleca sie
emulsje olejowe lub oleje do obrébki skrawaniem, dla aluminium mozna uzy¢ nafty lub specjalistycznych srodkéw dla metali
niezelaznych.

Stozek Morse'a nalezy utrzymywad w czystosci. Przed osadzeniem wiertta nalezy oczysci¢ zaréwno stozek w wrzecionie, jak i
stozek narzedzia z wiéréw i zanieczyszczen. Nawet drobne zanieczyszczenia mogg powodowacd bicie osiowe i obnizenie

doktadnosci wiercenia.

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie lekkie nasmarowanie powierzchni wiertta olejem ochronnym, aby zapobiec korozji. Wiertta
nalezy przechowywac w sposéb uniemozliwiajacy uszkodzenie krawedzi skrawajgcych.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki mogg by¢ potrzebne: tuleje redukcyjne Morse'a (przy niezgodnosci numerdéw stozkdéw), wyrzutniki
do wiertet stozkowych, srodki chtodzgco-smarne do obrébki skrawaniem, zestawy wiertet KC w réznych srednicach.
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