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— Wiertto kobaltowe HSS do metalu 1,5 mm
. GEKO G37015

.
Cena brutto 12,58 zt
Cena netto 10,23 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G37015
Kod producenta G37015
Kod EAN 5901477154232
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto kobaltowe HSS-CO 1,5 mm GEKO G37015

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS-CO M35 z 5% dodatkiem kobaltu, przeznaczone do wiercenia w
Imetalach. Zgodnos$¢ z norma DIN 338 oraz dwustopniowy wierzchotek szlifowany pod katem 125° zapewniajg precyzyjne
wiercenie bez koniecznosci wczesniejszego punktowania.

Srednica 1,5 mm

IMateriat HSS-CO M35

Zawarto$¢ kobaltu 5%

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

Stal HSS-CO M35 z kobaltem

Dodatek 5% kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ termiczng stali szybkotnacej. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi przy wyzszych
temperaturach roboczych, co przekfada sie na dtuzszg zywotnos¢ narzedzia podczas wiercenia w stalach i metalach twardszych.
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Dwustopniowy wierzchotek 125°

Specjalne szlifowanie wierzchotka pod katem 125° eliminuje koniecznos¢ wczesniejszego punktowania materiatu. Wiertto

samoczynnie centruje sie w miejscu wiercenia, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje wykonywanych otworéw.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu. Zmniejsza to ryzyko zakleszczenia

wiertta i przegrzania, szczegdlnie przy wierceniu gtebokich otworéw w metalach ciggliwych.

Zgodnosc¢ z DIN 338

Norma DIN 338 okresla wymiary i tolerancje wiertet spiralnych z uchwytem walcowym. Gwarantuje to kompatybilnos¢ z wszystkimi

standardowymi uchwytami wiertarskimi oraz powtarzalno$¢ wymiarowa.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica wiertta
Materiat
Zawartos¢ kobaltu
Norma

Typ uchwytu

Kat wierzchotka
Rodzaj szlifowania

Zastosowanie

G37015

1,5 mm

HSS-CO M35 (stal szybkotngca z kobaltem)
5%

DIN 338

Cylindryczny (walcowy)

125° (dwustopniowy)

Spirala szlifowana, krawedz tnaca szlifowana

e Wiercenie w stalach niestopowych i niskostopowych

¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w zeliwie i metalach kolorowych

e Prace precyzyjne wymagajace matych Srednic otworéw
e Wiercenie w stalach hartowanych do 900 N/mm?

e Zastosowania w przemysle mechanicznym i narzedziowym

¢ Naprawy i konserwacja urzadzenh przemystowych

Na co zwroéci¢ uwage przy wyborze wiertta kobaltowego

Wiertta HSS-CO z kobaltem sg przeznaczone do materiatéw trudnoobrabialnych. Srednica 1,5 mm wymaga stabilnego mocowania i

odpowiedniej predkosci obrotowej - dla stali zaleca sie 2000-3000 obr/min. Stosowanie chtodzenia lub smarowania wydtuza
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zywotnos$¢ wiertta. Przy tak matej Srednicy kluczowe jest unikanie nadmiernego nacisku, ktéry moze spowodowac ztamanie
narzedzia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy upewnic sie, ze wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie bez luzu osiowego.
Przy wierceniu w metalach twardych zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego, co znaczaco wydtuza zywotnosc
krawedzi tnacych.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zanieczyszczen, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozja cienka
warstwa oleju. Przechowywanie w dedykowanych kasetach lub stojakach zapobiega uszkodzeniu ostrzy i utatwia organizacje
zestawu narzedzi.

Regularne sprawdzanie stanu krawedzi tnacych pozwala na wczesne wykrycie stepienia. Wiertta kobaltowe mozna ostrzac
wielokrotnie, zachowujgc oryginalne katy szlifowania, co czyni je ekonomicznym rozwigzaniem w dtuzszej perspektywie.
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