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= Wiertto kobaltowe HSS do metalu 1 mm GEKO
. G37010

Cena brutto 9,94 zt

Cena netto 8,08 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G37010

Kod producenta G37010

Kod EAN 5901477154225
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto kobaltowe HSS do metalu 1 mm GEKO G37010

Precyzyjne wiertto o $Srednicy 1 mm ze stali szybkotngcej HSS-CO M35 z 5% dodatkiem kobaltu. Przeznaczone do wiercenia w
metalach, ze szlifowanga spiralg i dwustopniowym wierzchotkiem 125°.

IMateriat HSS-CO M35
Zawarto$¢ kobaltu 5%
Srednica 1,0 mm

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

Stal HSS-CO M35 z kobaltem

Dodatek 5% kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ termiczng stali. Pozwala to na wiercenie w trudniejszych materiatach oraz
wydtuza zywotnos¢ wiertta przy pracy w wyzszych temperaturach, typowych dla obrébki stali nierdzewnych czy stopdw.

Szlifowana spirala
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Precyzyjnie obrobiona spirala zapewnia efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu, redukujac ryzyko zatykania sie wiertta. Zwieksza
to doktadnos$¢ wiercenia i zmniejsza opdr, co ma znaczenie przy matych srednicach.

Wierzchotek 2-stopniowy 125°

Szlifowanie dwustopniowe pod katem 125° umozliwia rozpoczecie wiercenia bez wczesniejszego punktowania powierzchni. Redukuje
to czas przygotowania i ryzyko zeslizgniecia sie wiertta na poczatku pracy.

Norma DIN 338

Zgodnos$¢ z norma DIN 338 oznacza standardowe wymiary uchwytu cylindrycznego i geometrii. Gwarantuje to kompatybilnos¢ z
uchwytami wiertarskimi o zakresie od 1 mm wzwyz oraz powtarzalno$¢ parametrow.

Specyfikacja techniczna

Model G37010

Materiat HSS-CO M35 (stal szybkotnaca z kobaltem)
Zawartos¢ kobaltu 5%

Srednica wiertta 1,0 mm

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125° (szlifowany 2-stopniowo)

Norma DIN 338

Obrébka spirali Szlifowana

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw montazowych w blachach stalowych o grubosci do 3 mm
¢ Przygotowanie otworéw pod gwinty metryczne M1,2 i M1,4

¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w aluminium i jego stopach

e Prace precyzyjne w modelarstwie i jubilerstwie

e Wiercenie w mosigdzu i brazie

¢ Obrébka stali niestopowych i niskostopowych

Czym rézni sie HSS-CO od standardowego HSS?
Standardowa stal HSS wystarcza do wiercenia w miekkich metalach i przy niskich predkosciach. Dodatek kobaltu w HSS-CO zwieksza

twardos¢ i odpornosc na temperatury powyzej 600°C, co pozwala na wiercenie w twardszych materiatach (stal nierdzewna, stopy
hartowane) oraz przy wyzszych obrotach bez utraty ostrosci krawedzi tnace;.
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Uzytkowanie i konserwacja

Ze wzgledu na mata srednice (1 mm) wiertto wymaga ostroznego obchodzenia sie. Nalezy uzywac stabilnych uchwytéw
wiertarskich z doktadnym wycentrowaniem. Zalecane predkosci obrotowe dla stali: 2000-3000 obr/min, dla aluminium:
4000-6000 obr/min. Podczas pracy wskazane jest stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego, co wydtuza zywotnos¢ wiertta
i poprawia jakos¢ otworu.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Przechowywanie w dedykowanych
kasetach lub tubach zapobiega uszkodzeniu delikatnej krawedzi tnacej. Nie nalezy uzywac wiertta do materiatéw twardszych
niz stal hartowana (powyzej 60 HRC) ani do wiercenia w betonie czy kamieniu.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢ zestaw wiertet kobaltowych w zakresie 1-10 mm, chtodziwo do obrébki metali oraz uchwyt
precyzyjny z zakresem zaciskowym od 0,5 mm. Przy wierceniu gwintéw przydatne beda gwintowniki metryczne M1,2-M2.
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