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GEKO G37105

i

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

IMateriat HSS-CO M35
Srednica 10,5 mm
Zawartos$¢ kobaltu 5%

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

Wiertto kobaltowe HSS do metalu 10,5 mm

84,67 zt

68,84 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G37105

G37105
5901477154416

Narzedzia GEKO

Wiertto kobaltowe HSS do metalu 10,5 mm GEKO G37105

Wiertto ze stali szybkotnacej HSS-CO M35 z 5% dodatkiem kobaltu, przeznaczone do wiercenia w metalach. Wykonane
zgodnie z norma DIN 338, wyposazone w cylindryczny uchwyt oraz dwustopniowy wierzchotek szlifowany pod katem 125°.

Stal HSS-CO M35 z 5% kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos$¢ termiczng stali. Wiertto zachowuje wtasciwosci tngce nawet przy temperaturach do

600°C, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia przy intensywnej pracy i wierceniu materiatéw o podwyzszonej twardosci.

Dwustopniowy wierzchotek 125°
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Specjalne szlifowanie wierzchotka pod katem 125° eliminuje konieczno$¢ wczesniejszego punktowania powierzchni. Wiertto samo
centruje sie w miejscu rozpoczecia wiercenia, co skraca czas pracy i zwieksza precyzje wykonania otwordw.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie wykonana spirala zapewnia skuteczne odprowadzanie wiéréw z otworu podczas wiercenia. Zmniejsza to ryzyko
zakleszczenia wiertta i przegrzania materiatu, a takze poprawia jakos¢ wykonczenia otworu.

Zgodnosc z norma DIN 338

Wiertto spetnia wymagania normy DIN 338 okres$lajgcej tolerancje wymiarowe i geometrie narzedzi do metalu. Gwarantuje to
powtarzalno$é wymiaréw otwordéw i kompatybilno$é z uchwytami standardowych wiertet cylindrycznych.

Specyfikacja techniczna

Model G37105

Materiat HSS-CO M35 (stal szybkotnaca z kobaltem)
Zawartos¢ kobaltu 5%

Srednica wiertta 10,5 mm

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125° (dwustopniowy, szlifowany)

Norma DIN 338

Typ spirali Szlifowana

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w zeliwie i metalach niezelaznych

e Prace w aluminium, mosigdzu i brgzie

¢ Wiercenie w materiatach o podwyzszonej twardosci

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe wymagajace trwatosci narzedzia
e Montaz konstrukcji stalowych

e Prace w warunkach zwiekszonego obcigzenia termicznego

Réznica miedzy HSS a HSS-CO

Wiertta HSS-CO zawierajg 5% kobaltu, co zwieksza ich twardos¢ i odpornosc na wysokie temperatury w poréwnaniu do
standardowych wiertet HSS. Sprawdzaja sie przy wierceniu materiatéw twardszych i w warunkach intensywnego uzytkowania, gdzie
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zwykte wiertta HSS szybciej tracg ostrosc.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w metalach zaleca sie stosowanie odpowiednich obrotéw - dla srednicy 10,5 mm w stali: okoto 300-500
obr/min, w aluminium: 800-1200 obr/min. Uzycie ptynu chtodzgco-smarujgcego wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢
otworu.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Regularne ostrzenie krawedzi tnacych na
szlifierce z odpowiednim katem zachowuje parametry narzedzia. Przechowywanie w dedykowanych kasetach chroni przed
uszkodzeniem ostrza.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet kobaltowych w réznych srednicach, gwintowniki do
wykonywania gwintéw w wywierconych otworach oraz ptyny chtodzaco-smarujgce dedykowane do obrébki metali.
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